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Dieses Geratehandbuch gibt Bedienern, Monteuren, Projekteuren und Anla-
genbetreuern AufschluR3 Gber Funktionalitat, Bedienung und technischen Auf-
bau der Touch Panel TP27 und TP37.

Das Geratehandbudiouch Panel TP27, TP3jliedert sich in funf Teile:

N

Teil Kapitel Inhalt
| 1-2 Uberblick iiber die Touch Panel und deren
Funktionsumfang in tabellarischer Form.
Il 3-11 | Schritt-fir-Schritt-Anleitungen, wie Sie die Touch
Panel mit den Standardbildern bedienen.
1l 12 - 13 |- Mechanische und elektrische Installation,
— Inbetriebnahme und
— Betriebsarten der Touch Panel.
v 14 - 18 | Detailinformationen zu den Touch Panel und de
Wartung.
\% Anhang |- Technische Daten,

— Schnittstellenbelegungen,

— Systemmeldungen,

— SIMATIC HMI Dokumentation,
— EGB-Richtlinien,

— Verwendete Fachbegriffe.

en

In diesem Handbuch wird folgende Notation benutzt:

Motor aus

Variable

Bilder

ESC

Text, der am Touch Panel angezeigt wird, ist in
Schreibmaschinenschrift dargestellt.

Symbolische Namen, die fur variable Werte am Bild-
schirm stehen, sind in kursiver Schreibmaschinen-

schrift dargestellt

Anwahlbare Funktionen sind in kursiver Normal-
schrift dargestellt.

Die Bezeichnung von Schaltflachen ist in einer
anderen Schrift dargestellt.



Vorwort

Historie Die verschiedenen Ausgaben des Geratehandbuchs korrespondieren mit den
folgenden Firmware- und ProTool-Versionen:

Ausgabe Bemerkung ProTool-Version
04/97 Erstausgabe des Geratehandbuchs TP3b V 3.0
10/97 Erweiterung um TP27, ab V4.0

Erweiterung der Touchfunktionalitat ab V4.0

09/98 Erweiterung um das Gerat TP27-10; |V 5.0
neues Standardbild fur Meldungen
drucken

01/99 Erweiterung um die Standardbilder fir | V 5.1
Status/Steuern und Putzbild.

01/00 Erweiterung um die V5.2
JEIDA/PCMCIA-Karte fur TP27-6.

Marken Die nachfolgenden Bezeichnungen sind eingetragene Marken der
Siemens AG:

e SIMATIC®

e SIMATIC HMI®

e HMI®

e ProTool®

* ProTool/Lite®

e ProTool/Pr®

e SIMATIC Multi Panel®

e SIMATIC Multifunctional Platforn®
e MP270®

e ProAgen®

.. Geratehandbuch TP27, TP37
1l Ausgabe 01/00



Vorwort

Weitere Bei technischen Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren Siemens-Ansprechpart-
Unterstltzung ner, in den fiir Sie zustandigen Vertretungen und Geschaftsstellen.

SIMATIC Customer Support Hotline

Weltweit erreichbar zu jeder Tageszeit:

Simatic Basic Hotline

Nurnberg Johnson City
SIMATIC BASIC Hotline SIMATIC BASIC Hotline

Ortszeit: Mo.-Fr. 8:00 bis 18:00 Ortszeit:

Telefon: +49 (911) 895-7000 Telefon:

Fax: +49 (911) 895-7002 Fax:

E-Mail:  simatic.support@ E-Mail:
nbgm.siemens.de

SIMATIC Premium Hotline

(kostenpflichtig, nur mit
SIMATIC Card)

Zeit: Mo.-Fr. 0:00 bis 24:00
Telefon: +49 (911) 895-7777
Fax: +49 (911) 895-7001

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Mo.-Fr. 8:00 bis 17:00
+1 423 461-2522
+1 423 461-2231

simatic.hotline@
sea.siemens.com

Singapur

SIMATIC BASIC Hotline

Ortszeit:
Telefon:
Fax:
E-Mail:

Mo.-Fr. 8:30 bis 17:30
+65 740-7000
+65 740-7001

simatic@
singnet.com.sg
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SIMATIC Customer Support Online-Dienste

Das SIMATIC Customer Support bietet Ihnen Uber die Online—Dienste umfangreiche zu-
satzliche Informationen zu den SIMATIC—Produkten:

¢ Allgemeine aktuelle Informationen erhalten Sie
— im Internet unterhttp://www.ad.siemens.de/simatic

— UberFax-Polling Nr. 08765-93 02 77 95 00
e Aktuelle Produkt—Informationen und Downloads, die beim Einsatz nitzlich sein kén-

nen:
— im Internet unterhttp://www.ad.siemens.de/support/
htmI-00/
— Uber daBBulletin Board System(BBS) in Nirnberg$IMATIC Custo-
mer Support Mailbox) unter der Nummer +49 (911) 895-7100.
Verwenden Sie zur Anwahl der Mailbox ein Modem mit bis zu
V.34 (28,8 kBaud), dessen Parameter Sie wie folgt einstellen: 8, N, 1,
ANSI, oder wahlen Sie sich per ISDN (x.75, 64 kBit) ein.
Abkirzungen Die in diesem Geratehandbueerwendeten Abkirzungen haben die folgenden
Bedeutungen:
AG Automatisierungsgerat
ANSI American National Standards Institute
AS 511 Protokoll der PG-Schnittstelle an SIMATIC S5
ASCII American Standard Code for Information Interchange
BM Betriebsmeldung
CPI Control Panel Interface
CPU Central Processing Unit
DIL Dual-In-Line (Geh&useform)
DP Dezentrale Peripherie

DRAM Dynamic Random Access Memory
DTM Direkttasten-Modul

EGB Elektrostatisch Gefahrdete Baugruppen
LCD Liquid Crystal Display

LED Leuchtdiode

MPI Multipoint Interface (SIMATIC S7)

PC Personal Computer

PG Programmiergeréat

PPI Point to Point Interface (SIMATIC S7)
SM Stérmeldung

SPS Speicherprogrammierbare Steuerung
SRAM Static Random Access Memory

STN Super Twisted Nematic

TFT Thin Film Transistor

TP Touch Panel

TTL Transistor-Transistor-Logik

. Geratehandbuch TP27, TP37
v Ausgabe 01/00
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Produktbeschreibung 1

Einsatz von TP27
und TP37

Touch Screen

Geratevarianten

Einbaumadglich-
keiten

Geratehandbuch TP27, TP37
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Mit den Touch Panel TP27 und TP37 kdnnen Sie Betriebszustande, aktuelle
ProzeRRwerte und Stérungen einer angekoppelten Steuerung grafisch darstellen
und die zu Uberwachende Maschine oder Anlage komfortabel bedienen. Zu
diesem Zweck bieten lhnen die Touch Panel eine Reihe von Standardfunktio-
nen.

Anzeige und Bedienung der Touch Panel kdnnen Sie mit der Projektierungs-
software ProTool optimal an die jeweiligen Erfordernisse des Prozesses anpas-
sen.

Mit den Touch Panel kdnnen Sie

e den Prozel3 mentgefuhrt steuern und tberwachen. So kénnen Sie z. B.
durch Werteingaben oder durch Beruhren projektierter Schaltflachen
Sollwerte eingeben oder Stellglieder steuern;

e Prozesse, Maschinen und Anlagen in vollgrafischen und semigrafischen
Bildern darstellen;

¢ Betriebs- und Stdrmeldungen anzeigen sowie ProzelRvariablen z. B. als
Ausgabefeld, Balken, Kurven oder Zustandsanzeige visualisieren;

e (ber den bertuhrungssensitiven Bildschirm direkt in den ProzeR3ablauf
eingreifen.

DieTouch Panel TP27 und TP37 haben keine herkémmliche Tastatur. Sie be-
dienen das jeweilige Gerat intuitiv durch BerUhren projektierter Schaltflachen
und Eingabefelder auf dem beriihrungssensitiven Bildschirm, im folgenden als
“Touch Screen” bezeichnet.

Das TP27 ist in mehreren Geratevarianten lieferbar. Eine Variante ist mit ei-
nem 6 Zoll Display ausgestattet, das sowohl monochrom als auch farbig erhalt-
lich ist. Diese Variante ist nachfolgend als TP27-6 bezeichnet.

Die zweite Variante ist das TP27 mit einem farbigen 10 Zoll Display. Diese
Variante ist nachfolgend als TP27-10 bezeichnet.

Das TP37 ist mit einem farbigen 10 Zoll Display ausgestattet.

Die Touch Panel TP27 und TP37 sind Einbaugerate fur den Einsatz direkt vor
Ort an der Maschine. Durch die hohe Schutzart (frontseitig IP65) eignen sich
die Gerate fir den Einsatz in rauhen Industrieumgebungen.

1-1
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Datenbereiche
einrichten

Projektieren mit
ProTool

Weitere
Informationen

1-2

\or der Inbetriebnahme mul3 das Touch Panel fur die Aufgabe, Daten aus der
Steuerung zu visualisieren, vorbereitet werden. In der Projektierung missen
dazu Datenbereiche im Speicher der Steuerung eingerichtet werden, Uber die
das Touch Panel mit der Steuerung kommunizieren kann.

Grafiken und Texte, die das Touch Panel anzeigen soll, sowie Eigenschaften
und Funktionalitat der berthrungssensitiven Bedienelemente sind zuvor an
einem Projektierungsrechner (PC oder PG) mit der Projektierungssoftware
ProTool zu erstellen. Um die Projektierungsdaten zum Touch Panel zu Ubertra-
gen, ist der Projektierungsrechner an das Touch Panel anzuschlief3en.

Nach erfolgreicher Ubertragung der Projektierung konnen Sie das Touch Panel
an die Steuerung ankoppeln. Jetzt kommuniziert das Touch Panel mit der
Steuerung und reagiert geman der projektierten Vorgaben auf Programmablau-
fe in der Steuerung.

Bild 1-1 skizziert die Projektierungs- und ProzeR3fihrungsphase.

Projektierungsphase PC/PG E:gjgﬁ:gz;g:g;g: zrraséﬁ::g]rn
ﬂ Projektierungsdaten Ubertragen
_____ Touch Panel}— — — |
ﬂ Kopplung an die Steuerung
ProzeBfuhrungsphase Steuerung

Bild 1-1  Projektierungs- und ProzeRfihrungsphase

Informationen zur Projektierung der Touch Panel finden Sie im
Benutzerhandbuch ProTool — Grafikgerate projektieren

DasBenutzerhandbuch Kommunikatimriormiert Sie Uber die Kopplung der
Touch Panel an die Steuerung.

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00
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1.1 Prozesse visualisieren und bedienen

Anzeige- und
Bedienfunktionen

Bilder

Ein-/Ausgabe

Balken und Kurven

Symbollisten
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Die Grundfunktionen der Touch Panel TP27 und TP37 sind das Visualisieren
von ProzelRRzustanden und das Bedienen des Prozesses. Die folgenden Anzeige-
und Bedienfunktionen sind projektierbar:

e Bilder,

e Ein-/Ausgabe von ProzelRwerten,
e Balken und Kurven,

e Symbollisten fur Text und Grafik,
e Meldungen,

e Protokollierung,

* Texte,

e Hilfetexte,

¢ Rezepturen,

e Mehrsprachigkeit,

e Palwortschutz,

e berlhrungssensitive Bedienelemente.

Logisch zusammengehdrige ProzeRRdaten aus der Steuerung kbnnen gemein-
sam in einem Bild angezeigt und einzeln geandert werden. Bilder kdnnen
Schaltflachen, Grafiken, Texte und Werte enthalten.

Die Touch Panel kdnnen Maschinen und Anlagenallgrafische Bilder dar-
stellen. Dies erleichtert die Orientierung des Bedieners.

In bertihrungssensitiven Eingabefeldern geben Sie am Touch Panel numer-
ische, alphanumerische oder symbolische Werte ein, die zur Steuerung Ubertra-
gen werden. Aktuelle Ist-Werte aus der Steuerung werden in Ausgabefeldern
angezeigt.

Aktuelle ProzeRBwerte kdnnen als Zahlenwert, symbolischer Text, symbolische
Grafik oder in Form von Balken oder Kurven ausgegeben werden.

e Balken
stellen einen Wert in Form einer rechteckigen Flache dar. Damit lassen sich
z. B. Fullstande oder Stiickzahlen darstellen.

e Kurven
stellen einen Wert kontinuierlich dar. Diese Darstellung bietet sich dann an,
wenn zeitlich veranderliche ProzelRwerte dargestellt werden sollen, z. B.
Temperatur- oder Druckverlaufe.

Abhéngig vom Prozel3zustand kdnnen unterschiedliche Grafikelemente (Bit-
maps) oder Texte eingeblendet werden. So kann beispielsweise die aktuelle
Stellung eines Ventils durch symbolische Grafiken am Touch Panel visualisiert
werden oder Text situationshezogen geandert werden.

1-3
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Meldungen

Protokollierung

Texte

Hilfetexte

Rezepturen

Mehrsprachigkeit

PaRwortschutz

Bedienelemente
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Meldungen werden am Touch Panel im Klartext angezeigt. Der Meldetext
kann auch aktuelle ProzeRwerte enthalten. Eintreffende Meldungen werden mit
Datum und Uhrzeit in einem Meldepuffer gespeichert.

e Betriebsmeldungen
sind Informationen und Bedienhinweise zu aktuellen Prozel3- oder Maschi-
nenzustanden, z. B.
Motor lauft mit 3000 Umdrehungen

e Stérmeldungen
geben Auskunft Gber kritische Maschinenzustande, z. B.
Motordrehzahl zu hoch

Stormeldungen missen aufgrund ihrer Dringlichkeit quittiert werden.

Die Einordnung einer Meldung als Betriebsmeldung oder als Stérmeldung er-
folgt bei der Projektierung.

Alle Meldeereignisse kdnnen online auf dem angeschlossenen Drucker mitpro-
tokolliert werden. Zusétzlich kdnnen Sie die im Betriebs- und Stérmeldepuffer
gesammelten Meldungen ausdrucken.

Texte bezeichnen einzelne Teile des Bildes, um die dargestellten Felder dem
Prozel3 zuordnen zu kénnen.

Hilfetexte sind projektierbare Zusatzinformationen und Bedienhinweise zu
Bildern, Eingabefeldern und Meldungen. Der Hilfetext fiir eine Stérmeldung
kann z. B. Informationen zur Ursache und Beseitigung der Stérung anzeigen.

Im Touch Panel kénnen komplette Maschinendatensétze in Rezepturen gespei-
chert werden. In der Projektierung wird mit der Rezeptur die Datenstruktur
festgelegt. Am Touch Panel wird die projektierte Struktur mit Daten belegt.

Der Zweck von Rezepturen ist, mehrere Daten zusammen zur Steuerung zu
Ubertragen. Dabei spielt es keine Rolle, ob es sich um tatséchliche Rezepte
handelt oder um Stuickzahlvorgaben, Verfahrwege oder Temperaturverlaufe.

Meldetexte, Texte in Bildern, Hilfetexte, Systemmeldungen und die Beschrif-
tung von Schaltflachen kdnnen gleichzeitig in drei verschiedenen Sprachen im
Touch Panel hinterlegt und online angewahlt werden.

Mit dem PaRwortschutz verhindern Sie unberechtigte Bedienungen des Touch
Panel. Sie kénnen einzelnen Bedienern oder Bedienergruppen unterschiedliche
PalRwdrter zuordnen und den Zugriff auf spezielle Bedienfunktionen durch
Zuweisung unterschiedlicher Pal3wortlevel erlauben oder sperren.

Uber beriihrungssensitive Schaltflachen und Eingabefelder kénnen Sie vom
Bildschirm des Touch Panel aus direkt in den Prozel3ablauf eingreifen.

Die Struktur der Bedienoberflache fur das Touch Panel ist frei projektierbar.
Anzahl, Eigenschaft, Position und Funktionalitat der Bedienelemente kdnnen
Sie individuell auf Inre Anwendung abstimmen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Produktbeschreibung

1.2 Die Touch Panel im Uberblick

= SIMATIC TP27 — SIMATIC TPS7
Hardware TP27-6 TP27-6 TP27-10 TP37
monochrom farbig farbig

Geréatevarianten | Monochrom-Display v
Farb-Display -

Display Typ STND-LCD TFT2-LCD
Bildschirmdiagonale 57" 10,3”
Touchscreen Matrix 20 x 15 Analog, resistiv
Auflésung (Pixel) 320 x 240 640 x 480
Farben 8

Graustufen

Hintergrund-
beleuchtung

Betriebsanzeigen

Leuchtdioden fir

TP eingeschaltet

Temperaturgrenzwert
erreicht

Schreib-/Lesezugriff au
Speicherkarte

Schnittstellen

Serielle Schnittstel-
len zum Anschluf
von Steuerung,
PC/PG, Drucker

2 X RS232/TTY
(aktiv/passiv)
1 x RS422/RS485

2 X RS232/TTY
(aktiv/passiv)
1 x RS422/RS485

1xTTY (passiv)/
RS422/RS485

Parallele Schnittstel
le zum Anschluf3 ei-
nes Druckers

1 x TTL (Centronics)

1) passive Ansteuerung

2) aktive Ansteuerung

Geratehandbuch TP27, TP37
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Produktbeschreibung

Hardware TP27-6 TP27-6 TP27-10 TP37
monochrom farbig farbig farbig

Prozessor Typ 80486 Pentium
Taktfrequenz 33 MHz 100 MHz

Speicher Flash-EPROM fur
Firmware und 1 MByte 2 MByte
Anwender-Daten

Arbeitsspeicher 2 MByte 4 MByte 8 MByte
(DRAM)

Besonderheiten | Hardware-Uhr v
(gepuffert)

Relaisausgang zur - v
Temperaturiiberwa-
chung

Modulschacht fur v Slot B
PCMCIA/Jeida-
Karten

(Slot A ohne Verwendung)

Hardware TP27M-6 TP27C-6 TP27-10 TP37

Direkttasten- Digitale Ausgange, 8 16
modul Ansteuerung Uber
projektierbare Ports

Control Panel Digitale Ein-/Aus- 16 16/32
Interfacel) géange

1 nurmit Steuerung SIMATIC S7 und PROFIBUS-DP einsetzbar

Weitere Ausfihrliche Informationen zu den Technischen Daten der Touch Panel TP27
Informationen und TP37 finden Sie im Anhang A dieses Handbuchs.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Funktionalitat

In der nachfolgenden Tabelle ist der Funktionsumfang der Touch Panel TP27 und TP37 zusammengefal3t.
Die Wertangaben sind Maximalwerte, die von den Touch Panel verwaltet werden kénnen. Diese Werte
sind durch die Grofl3e des Anwenderspeichers begrenzt.

Funktionen TP27-6 TP27-10 TP37
Betriebsmeldungen Anzahl 2000
Anzeige in Meldezeile/Meldefenster
Alle anstehenden Meldungen in Meldeseite
ansehen
Lange Meldetext pro Zeile 35 Zeichen 70 Zeichen
Zeilen pro Meldung 2 1
ProzeRwerte im Meldetext 8
Stérmeldungen Anzahl 2000
Anzeige in Meldefenster
Anzeigeart Erstwert/Letztwert, wahlbar
Alle anstehenden Meldungen in Meldeseite
ansehen
Lange Meldetext pro Zeile 35 Zeichen 70 Zeichen
Zeilen pro Meldung 2 1
ProzeRwerte im Meldetext 8
Einzelne Stérmeldungen v
quittieren
Mehrere Stormeldungen 16 Quittiergruppen
gleichzeitig quittieren
Meldeprotokollierung Ausgabe auf Drucker v
Meldepuffer Kapazitat 512 Meldeereignisse
Gepufferte Betriebs-/ Stor- v
meldungen ansehen
Léschen v
Pufferiiberlaufwarnung v
Automatischer Ausdruck bei v
Pufferiiberlauf
Gleichzeitig anstehende
Meldeereignisse (max.)
® Betriebsmeldungen: 500
® Stérmeldungen: 250

Geratehandbuch TP27, TP37
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Funktionalitat

Funktionen

TP27-6 TP27-10 TP37

Meldeerfassung

Zeitpunkt des Auftretens

Datum/Uhrzeit

Meldeereignis

Kommen, Gehen, Quittiert

Bilder Anzeigen v
Drucken (Hardcopy) v
Statische Bildelemente \ollgrafik
Text
Semigrafik
Ein-/Ausgabeelemente Eingabefelder
Ausgabefelder
Kombinierte Ein-/Ausgabefelder
Symbolische Eingabefelder
Symbolische Ausgabefelder
Balken
Kurven
Schaltflachen
Leuchtmelder
Bedienerfiihrung Schaltflachen (dynamisch veranderbar)
Leuchtmelder
Symbolische Eingabe
Symbolische Ausgabe
Permanentfenster v
Grenzwertiiberwachung Eingaben/Ausgaben v
Balken und Kurven v
Textattribute Display Blinkend, invers, unterstrichen
Drucker (Meldungen) Fett, unterstrichen
Hilfetext Zeilen/Zeichen 7135
zu Meldungen v
zu Eingabefeldern v
zu Bildern v
Druckfunktionen Hardcopy des Display-Inhalts
o ZeichemmmdstASESM)N v
e Grafikmodus v
Direkte Meldeprotokollierung v
Bilderausdruck im v
Zeichenmodus (ASCII)
Bilderausdruck im v
Grafikmodus
PaRwortschutz Anzahl PaRwdrter 50
PaRwortlevel 10 (0...9)
Geratehandbuch TP27, TP37
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Funktionalitat

Funktionen TP27-6 TP27-10 TP37
Rezepturen Anzahl 255
Datensatze pro Rezeptur 500
Eintrage pro Datensatz 500

3000 (SIMATIC S7)

Datensatze speichern (anlegen)

Steuerung/TR+ Datentrager

Datensatze laden

Datentrager+ TP/Steuerung

Datensétze l6schen

auf Datentrager

Datenséatze éndern (editieren)

auf Datentrager

Aktuelle Werte Ubertragen

Steuerung—+ TP
TP — Steuerung

Datensatze Ubertragen

Datentrager~ TP
TP — Datentrager

Parametersatze v
Datensicherung Backup/Restore flir Speicher- v
karte
Online-Sprachumschaltung | Anzahl Sprachen 3
Ladbare Zeichensétze pro 3
Sprache
Sprachunabhéngiger Zeichen- 1

satz (mit Semigrafik-Zeichen)

ZeichengroRRe in Pixel

8 x 8 bis 64 x 64

Display Dunkelschaltung v
Kontrast v —
Lautstarke einstellbar v J D
Kalibrierung nicht v
erforderlich
1) nur ein- und ausschaltbar
Geratehandbuch TP27, TP37
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Funktionalitat

Funktionen

TP27-6 TP27-10

TP37

Kommunikation

SIMATIC S5

— AS511

— FAP

— PROFIBUS-DP

v
v
v

SIMATIC S7/M7
— PPI

— MPI

— PROFIBUS-DP

NS S

SIMATIC 500/505
— NITP

<

NATIVE-Treiber

Mitsubishi (FX)
Omron

Uni-Telway)

AEG/Modicon (Modbus)
Allen Bradley (DF1)

Telemecanique (Adjust,

NSNS S S

2-4
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FUNKTIONEN DER TP Tell I I

Allgemeine Bedienung
Bilder
Pallwortschutz

3

4

5

6 Meldungen
7 Drucken

8 Rezepturen

9 Daten speichern und laden

10 Status/Steuern Variable mit dem TP

11  Systemeinstellungen
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Allgemeine Bedienung 3

Bedienkonzept Uber den Bildschirm des Touch Panel kénnen Sie gleichzeitig den Betriebszu-
stand der zu Uberwachenden Maschine oder Anlage beobachten und durch blo-
Bes Berthren der Schaltflachen und Eingabefelder unmittelbar in das Prozel3-
geschehen eingreifen.

Die Touch Panel TP27 und TP37 sind weitestgehend intuitiv bedienbar, denn

e Bedienelemente kénnen dort untergebracht werden, wo sie funktionell
hingehoren,

¢ die Beschriftung der sichtbaren Schaltflachen ist dynamisch, d. h. Sie
kénnen die Beschriftung online z. B. sprachabhangig umschalten oder den
Schaltflachen sprachneutrale Bitmaps zuordnen,

e Dbeliebige Teile Ihres Anlagen- oder ProzeRbildes werden durch Uberlagern
unsichtbarer Schaltflachen bedienbar,

e virtuelle Tasten fur Cursorfunktionen und Werteingaben werden nur dort
eingeblendet, wo sie wirklich bendtigt werden: In Eingabefenstern.

Bildaufteilung Ein Bild umfal3t die gesamte Displaygrof3e. Eine mdgliche Bildaufteilung am
TP37-Display mit mehreren getffneten Fenstern zeigt Bild 3-1. Beim TP27-6
Uberlappen sich wegen der geringeren Display-GréRe die Bedienelemente.

Systemmeldungen globale Schaltflache

— Permanentfenster

o u— Melde-Indikator
=~ D

| Betriebs- und
Stérmeldungen

— Grundbereich

g Numerisches
Eingabefenster

Leuchtmelder lokale Schaltflache

Hilfefenster

Bild 3-1  Bildaufteilung des TP37 (Beispiel)

Geratehandbuch TP27, TP37
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Allgemeine Bedienung

Permanentfenster

Grundbereich

Schaltflachen

Leuchtmelder

3-2

Im Permanentfenster konnen Sie sich wichtige ProzeR3gréf3en oder Datum und
Uhrzeit anzeigen lassen, da sich dessen Inhalt unabhangig vom gerade aufge-
schlagenen Bild nicht &ndert.

Der Grundbereich erstreckt sich tber das gesamte Display. Er wird von allen
anderen Bereichen (Permanentfenster, Meldefenster usw.) Uberlagert. Im
Grundbereich liegt der eigentliche Inhalt des gerade aufgeschlagenen Bildes.

Die projektierten Funktionen fur Schaltflachen haben im Grundbelaele
Bedeutung. Schaltflachen mit lokaler Bedeutung l6sen von Bild zu Bild unter-
schiedliche Aktionen am Touch Panel bzw. in der Steuerung aus, wie Bildan-
wahl, Sprachumschaltung oder Meldeprotokollierung ein-/ausschalten. Sind
Schaltflachen im Permanentfenster positioniert, so sind deren Funkglaren
bal verfugbar. Damit kdnnen Sie in jeder Bediensituation z. B. das aktuelle
Bild ausdrucken (Hardcopy) oder in das Grundbild zurlickkehren.

Schaltflachen kdnnen mit Text oder Grafik beschriftet sein. Beispiele:

N 4
|

Leuchtmelder sind projektierbare nichtbedienbare Anzeige-Elemente. Sie sig-
nalisieren den Zustand eines definierten Bits durch Zuordnung dynamischer
Attribute, z. B. durch Farbwechsel oder blinkenden Text.

Einem Leuchtmelder ist keine Funktion zugeordnet. Zur optischen Unterschei-
dung zu bedienbaren Schaltflachen werden Leuchtmelder mit einem einfachen
Rahmen dargestellt.

Temperatur

Leuchtmelder kdnnen lokal im Grundbereich oder global im Permanentfenster
positioniert sein.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Allgemeine Bedienung

Fensterpositionen

Geobffnete Fenster

Melde-Indikator

Geratehandbuch TP27, TP37
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Eingabefenster

Unabhangig von der absoluten Position des angewahlten Feldes positioniert
sich das Eingabefenster zunachst rechts unten auf dem Bildschirm. Durch Be-
rihren des oberen Fensterrandes springt das Fenster in die entgegengesetzte
Ecke des Bildschirms (nur bei TP37 und TP27-10).

Meldefenster.
Das Fenster fur Systemmeldungen wird im oberen Bildschirmbereich einge-
blendet. Die Position des Betriebsmeldefensters ist projektierbar.

Hilfefenster:
Das Fenster zur Anzeige projektierter Hilfetexte wird links unten eingeblendet.

Am Touch Panel kdnnen mehrere Fenster gleichzeitig gedffnet sein, z. B. ein
Eingabefenster im Grundbereich, ein Betriebsmeldefenster, ein Stérmeldefen-
ster und ein Hilfefenster (Bild 3-1). Sobald eines dieser Fenster getffnet ist,
sind Eingabeelemente im Grundbereich und im Permanentfenster nicht mehr
bedienbar. Alle sichtbaren Elemente in Eingabe- und Meldefenstern sind
weiterhin bedienbar.

Der Melde-Indikator zeigt an, daf} Stormeldungen anstehen.
Nicht-blinkend: Es stehen quittierte Stérmeldungen an.
Blinkend: Es stehen unquittierte Stérmeldungen an.
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Allgemeine Bedienung

3.1 Touchelemente bedienen

Definition

Funktion
auslosen

Bedienungs-
rickmeldung

Akustische
Ruckmeldung

3-4

Touchelemente sind berthrungssensitive Bedienelemente am Bildschirm des
Touch Panel, wie z. B. Schaltflachen, Eingabefelder, Meldefenster und Hilfe-
fenster. Die Bedienung unterscheidet sich grundsatzlich nicht vom Driicken
konventioneller Tasten. Sie bedienen Touchelemente durch Berthren unter
leichtem Druck mit dem Finger oder mit einem Gegenstand.

Hinweis

e \Verwenden Sie zum Bedienen des Touch Panel keine spitzen oder scharfen
Gegenstande, damit die Kunststoff-Oberflache des Touch Screens nicht
beschadigt wird.

e Beruhren Sie beim Touch Panel immer auren Punkt am Bildschirm.
Beruhren Sie nicht mehrere Touchelemente gleichzeitig. Andernfalls kon-
nen u. U. unbeabsichtigte Aktionen ausgeldst werden.

Die einer Schaltflache zugewiesene Funktion wird im allgemeinen beim
Beruhren der Schaltflache ausgeldst. Fur einige Funktionen kann in der Projek-
tierung festgelegt werden, dafl3 die Funktion erst dann ausgeldst wird, wenn die
Schaltflache wieder losgelassen wird oder deren Umrisse im berihrten Zustand
verlassen werden (z. B. Funktion “Bit setzen” oder der Ziffernblock im Einga-
befenster fir numerische Werte). Schaltflachen mit Wiederholfunktion berth-
ren Sie solange die projektierte Funktion wiederholt werden soll.

Pro Beruihrung wird maximal ein Touchelement aktiviert. Solange eine Bedien-
funktion nicht abgeschlossen ist (z. B. Wert eingeben), wird jeder weitere Ver-
such, gleichzeitig eine ahnliche Funktion auszulésen, mit einer Systemmel-
dung abgewiesen. Ahnliche Funktionen in diesem Sinne sind z. B. Sollwert
eingeben oder Datensatz editieren.

Sobald das Touch Panel eine gultige Beriihrung eines Touchelementes erkennt,
reagiert es mit einer optischen bzw. akustischen Rickmeldung. Die Riickmel-
dung ist unabhangig von einer Kommunikation mit der Steuerung. Sie ist kein
Indiz daflr, daR3 die gewiinschte Aktion tatsachlich ausgefuhrt wird.

Es ertont ein Signalton solange das Touchelement berthrt wird. Der Signalton
kann Uber das Standardb#gystemeinstellungesin-/ausgeschaltet werden
(TP37) bzw. dessen Lautstarke eingestellt werden (TP27), siehe Kapitel 11.
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Allgemeine Bedienung

Optische
Ruckmeldung

Geratehandbuch TP27, TP37
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Die Art der optischen Bedienungsriickmeldung ist abhéangig vom berihrten
Bedienelement.

Sichtbare Schaltflachen
Die Rahmenfarbe der berthrten Schaltflache andert sich:

Start Nicht berthrt

Eingabefelder

Vorder- und Hintergrundfarbe des beriihrten Eingabefeldes werden ver-
tauscht. Der Farbumschlag bleibt so lange wirksam, bis die Eingabe abge-
schlossen ist oder abgebrochen wird.

2500 | Nicht berthrt
P00l  Berthrt

Meldefenster und unsichtbare Schaltflachen

Links Uber dem beriihrten Bedienelement wird das Symbol einer{b
zeigenden Hand eingeblendet, &hnlich dem nebenstehenden:

Befindet sich das bertihrte Bedienelement am oberen Bildschirmrand,
so erscheint das Symbol rechts unter dem Element.

Beriihrt
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Allgemeine Bedienung

3.2 Werte eingeben

Prinzip

In Eingabefeldern und in kombinierten Ein-/Ausgabefeldern kénnen Sie Werte
eingeben, die zur Steuerung Ubertragen werden. Berlihren Sie dazu das ent-
sprechende Feld. Vorder- und Hintergrundfarbe des ausgewahlten Feldes wer-
den vertauscht. Je nach projektierter Darstellungsart 6ffnet sich eines der Ein-
gabefenster fur

e numerische Eingaben,
e alphanumerische Eingaben,
¢ symbolische Eingaben.

Nach gtiltiger Eingabe schlief3t sich das Eingabefenster. Vorder- und Hinter-
grundfarbe des bearbeiteten Feldes werden wieder zuriickgesetzt und der neue
Wert ins Eingabefeld tlbernommen.

3.2.1 Numerische Werte eingeben

Eingabefenster

3-6

In Feldern, die firr die Eingabe eines rein numerischen Wertes projektiert sind,
geben Sie den Zahlenwert zeichenweise Uber den Ziffernblock des im Bild 3-2
dargestellten Eingabefensters ein.

MIN: 0 MAX 999999
2508
7 8 9 BS
4 5°) 6° CLR
HEX 11|l 2801 3¢ ESC
HELP . o L+~ <J

Bild 3-2  Fenster zur Eingabe numerischer Werte
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Allgemeine Bedienung

Bedeutung der
Schaltflachen

Wert eingeben

Hexadezimal-
Modus

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Schaltflache Funktion Zweck
Ziffern eingeben Die Zifferno bis9 eingeben.
oy ... |9
A . Hexadezimale Die hexadezimalen Ziffera bisF
1 6 Ziffern eingeben eingeben (zuvorex dricken).

Vorzeichen wechseln | Vorzeichenwechsel vonnach- und

+— umgekehrt.
Dezimalpunkt Dezimalpunkt bzw. Komma
eingeben eingeben.

Hexadezimal-Modus | Umschalten der Ziffern bise auf
HEX die Zeichem bisF.

Hilfetext anzeigen Hilfetext zum aktuellen Eingabefeld
HELP (Help) aufrufen. Schaltflache ist nur bei
projektiertem Hilfetext vorhanden.

Zeichen I6schen Invers gekennzeichnetes Zeichen |n
BS (Backspace) der Eingabezeile |6schen.

Eingabezeile I6schen| Alle Zeichen in der Eingabezeile

CLR (Clear) l6schen.

Abbrechen Eingabe verwerfen und Fenster
ESC (Escape) schlieRen.

Eingeben Eingabe bestatigen und Fenster
4J (Enter) schlieRen.

In numerischen Eingabefeldern beginnt die Eingabe rechtsbiindig. Eingegebe-
ne Ziffern werden nach links weitergeschoben (Taschenrechnerformat).

Die aktuelle Eingabeposition wird invers dargestellt. Ungtiltige Zeichen (z. B.
Ziffern groRer 1 bei binarer Darstellung) werden mit einer Fehlermeldung ab-
gewiesen. Bei Uberschreitung der maximal moglichen Anzahl eingebbarer
Zeichen wird das zuletzt eingegebene Zeichen Uberschrieben.

Wenn fur den einzugebenden Wert Grenzwerte projektiert sind, so werden
diese am oberen Rand des Eingabefensters angezeigt. Dabei beadishnet
den unteren Grenzwert uhiAXden oberen Grenzwert.

Zur Eingabe der hexadezimalen ZifferiisF dricken Sie die Schaltflache

HEX. An der aktuellen Eingabeposition erscheint das Zeichen “h”. Driicken Sie
nun eine der Schaltflacherbise. Das Touch Panel kehrt nach jedem Zeichen
wieder in den Dezimal-Modus zuriick.
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Allgemeine Bedienung

Hilfetext Dricken Sie die SchaltflacheLP, so wird der zum Eingabefeld projektierte
Hilfetext angezeigt. Ein Beispiel hierzu zeigt Bild 3-5 auf Seite 3-11.

Eingabe beenden Mit der Schaltflach&NnTer bestatigen Sie den eingegebenen Wertggaat
brechen Sie die Eingabe ab. In beiden Fallen wird das Fenster geschlossen.

3.2.2 Alphanumerische Werte eingeben

Eingabefenster In Feldern, die fur alphanumerische Eingaben projektiert sind, geben Sie den
Zahlenwert zeichenweise Uber die alphanumerische Tastatur ein. Das Bild 3-3
zeigt die sprachunabhangige Normalebene. Die Shift-Ebene der alphanumeri-
schen Tastatur ist je nach Sprache unterschiedlich belegt.

15.34.19
Allslicliollellrlicln]l 1] 3
kllclimlintiollpliollrls] T
uflilviiwll xtl vl z ( ) ’ =
/ * - + % & .
oll 1)l 2] 3l 4l sl e 708l o
4
Help ||| shift 4 } ESC | |
A | A— L

Bild 3-3  Eingabe alphanumerischer Werte in der sprachunabh&ngigen Normalebene

Funktion

Zweck

Zeichen eingeben

Zeichen Uber Tastatur in Normal-
oder Shift-Ebene eingeben.

Hilfetext anzeigen

Hilfetext zum aktuellen Eingabefeld
aufrufen. Schaltflache ist nur bei
projektiertem Hilfetext vorhanden.

Tastatur umschalten

Tastatur von Normal-Ebene in Shift
Ebene umschalten und umgekehrt.

Bedeutung der Schaltflache
Schaltflachen
AL ... |9
HELP
Shift
3-8
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Allgemeine Bedienung

Schaltflache Funktion Zweck

Cursor links Cursor um ein Zeichen nach links

4 versetzen.
Cursor rechts Cursor um ein Zeichen nach rechts

> versetzen.

Abbrechen Eingabe verwerfen und Fenster

ESC (Escape) schlieRen.
Eingeben Eingabe bestatigen und Fenster

<J (Enter) schliel3en.

Wert eingeben In alphanumerischen Eingabefeldern beginnt die Eingabe linksbundig. Nach

jeder Eingabe springt der Cursor nach rechts auf die nachste Eingabeposition.
Zeichen unter der Eingabeposition werden tberschrieben.

Die aktuelle Eingabeposition wird invers dargestellt. Ungtiltige Zeichen (z. B.
Werte gréRer 23 bei der Stundenangabe der Uhrzeit) werden mit einer Fehler-
meldung abgewiesen. Bei Uberschreitung der maximal moglichen Anzahl ein-
gebbarer Zeichen, wird das zuletzt eingegebene Zeichen Uberschrieben.

Ist in einem alphanumerischen Eingabefeld bereits ein Wert eingetragen, so
wird dieser beim Aktivieren des Feldes invers dargestellt und bei Beginn der-
Werteingabe geldscht. Um den alten Wert zu editieren, mul3 als erste Eingabe
eine der Cursortasten betatigt werden. Bei BetatigungvRsoR LINKS bleibt

der Cursor auf dem ersten Zeichen, bei Betatigung-weBOR RECHTS

springt er auf das zweite Zeichen. In diesem Fall wird der Wert nicht mehr in-
vers dargestellt und kann editiert werden.

Hilfetext Dricken Sie die SchaltflacheLpr, so wird der zum Eingabefeld projektierte
Hilfetext angezeigt. Ein Beispiel hierzu zeigt Bild 3-5 auf Seite 3-11.

Tastaturebenen Die alphanumerische Tastatur hat zwei Ebenen:

¢ Die Normalebene (siehe Bild 3-3) ist in allen Sprachen gleich.
¢ Die Shift-Ebene ist je nach Sprache unterschiedlich belegt.

UbersHIFT kdnnen Sie zwischen den beiden Ebenen umschalten.

Eingabe beenden Mit der Schaltflach&NTer bestatigen Sie den eingegebenen Wertgsat
brechen Sie die Eingabe ab. In beiden Fallen wird das Fenster geschlossen.

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00 3-9



Allgemeine Bedienung

3.2.3

Eingabefenster

Bedeutung der
Schaltflachen

Wert auswéahlen

Hilfetext

Eingabe beenden

3-10

Symbolische Werte eingeben

In symbolischen Eingabefeldern wird statt eines Wertes ein Text eingegeben
und angezeigt. Den Text wahlen Sie aus der projektierten Textliste aus.
Bild 3-4 zeigt das Eingabefenster.

Auswahl 1
A Auswahl 2
Auswahl 3
Auswahl 4
Auswahl 5
Auswahl 6
Auswahl 7

v Auswahl 8

Auswahl 9

HELP

ESC

<

Bild 3-4  Fenster zur Eingabe symbolischer Werte
Schaltflache Funktion Zweck
Blattern In der Textliste zeilenweise vorwar|
A v (Cursor) und ruckwarts blattern.

Is

Hilfetext anzeigen

Hilfetext zum aktuellen Eingabefel

]

HELP aufrufen. Schaltflache ist nur bei
projektiertem Hilfetext vorhanden.
Abbrechen Auswahl verwerfen und Fenster
ESC (Escape) schlieRen.
Eingeben Auswahl bestatigen und Fenster
<J (Enter) schliel3en.

Blattern Sie in der Textliste mit den Cursor-Schaltflachen oder zeigen Sie di-
rekt auf den gewtinschten Eintrag. Die aktuelle Auswahl wird invertiert darge-

stellt.

Die Cursor-Schaltflachen haben Wiederholfunktion. Im gedrtickten Zustand
wird die Blatterfunktion nach einer kurzen Verzégerung solange wiederholt,
bis die Schaltflache wieder losgelassen wird.

Dricken Sie die SchaltflacheLpr, so wird der zum Eingabefeld projektierte
Hilfetext angezeigt. Ein Beispiel hierzu zeigt Eild 3-5 auf Seite 3-11.

Mit der Schaltflach&NTer bestatigen Sie Ihre Auswabhl, ragc brechen Sie
die Eingabe ab. In beiden Fallen wird das Fenster geschlossen.
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Allgemeine Bedienung

3.3 Hilfetext

Zweck

Hilfetext aufrufen

Geratehandbuch TP27, TP37
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Hilfetexte werden bei der Projektierung mit ProTool erstellt und geben zusatz-
liche Auskunft in der am Touch Panel eingestellten Sprache. Hilfetexte kénnen
projektiert sein fur

e Betriebs- und Stérmeldungen,

e Bilder,

e Eingabe- und kombinierte Eingabe-/Ausgabefelder.

Hilfetexte kbnnen dem Anwender z. B. Informationen zum zuléssigen Werte-
bereich des ausgewahlten Eingabefeldes geben. Der Hilfetext zu einer Stérmel-

dung kann z. B. ergdnzende Hinweise zur moglichen Ursache und zur Behe-
bung einer Stérung enthalten.

Der projektierte Hilfetext kann in Eingabefeldern durch Driicken der
SchaltflacheqeLp angezeigt werden. Bild 3-5 zeigt das Ausgabefenster anhand
eines Beispiels.

2?

Temperatur-Sollwert fir Tank_1 eingeben
(Bereich 40...80 °C)

Bild 3-5 Fenster mit Hilfetext (Beispiel)

Sie schlieRen das Hilfefenster durch Berthren.

3-11
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Bilder

Prozel bedienen
und beobachten

A

Am Touch Panel wird das ProzeRgeschehen (z. B. einer Bearbeitungsmaschine
oder Mischstation) in Bildern angezeigt und auch beeinfluf3t. Diese Bilder wer-
den bei der Projektierung mit ProTool anwendungsspezifisch erstellt.

In Bildern werden logisch zusammengehdrige ProzeRwerte erfaldt und vermit-
teln so einen Uberblick (iber einen ProzeR oder eine Anlage. Neben dieser gra-
fischen Abbildung des Prozel3geschehens bieten Bilder die Méglichkeit, neue
ProzeRwerte einzugeben und damit den Prozel3 zu steuern.

4.1 Bildelemente

Anteile eines
Bildes

Beispiel

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Fur die Darstellung und Bedienung eines Bildes werden unterschiedliche Bild-
elemente genutzt:

e Text,

e Grafik,

e Semigrafik,

e Eingabefelder fir ProzelRwerte,
e Ausgabefelder fir Prozel3werte,
e Kombinierte Ein-/Ausgabefelder,
e Balken,

e Kurven,

e Symbollisten fur Text und Grafik,
e Schaltflachen,

* Leuchtmelder.

Die verschiedenen Bildelemente sind anhand des nachfolgenden Beispiels dar-
gestellt.

In der Mischstation einer Fruchtsaftanlage werden aus verschiedenen Tanks
Anteile in einen Mischer gefillt und gemischt. Angezeigt wird die Fullhéhe in
den Tanks und im Mischer. Die Zulaufventile kdnnen tGber Bedienung am
Touch Panel gedffnet und geschlossen werden. Ebenso kann der Motor fir den
Mischer ein- und ausgeschaltet werden.
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Bilder

Bild anwahlen

4-2

Bild 4-1 zeigt, wie das projektierte Bild am Touch Panel aussehen kdnnte.

Mischstation
® +—Tank1 Tank 2 Tank 3
@
—®
@ AUE Lavel [zu]
Fallung im ) — ®
Mischer (1) ventil 4
® +——F_5300] QQ e
™ @
4 4 I I Y —
I><] N @ m H HELP QI _ 1.
| A— L | A— L -
\ \ \
Ventil Motor Hilfe
AUF EIN
Ventil Motor Tank flllen Auswabhl
ZU AUS Grundbild
@ Text
@ Semigrafik

@ Numerisches Ausgabefeld

@ Balken (Tankfullung)

® Symbolisches Eingabefeld zum Offnen und SchlieRen des Ventils

® Symbolische Grafik gibt den Zustand des Ventils grafisch an (offen/geschlossen)
@ Grafik

Schaltflache

Bild 4-1  Projektiertes Bild fiir eine Mischstation (Beispiel)

Bilder kdnnen am Touch Panel angesehen, bearbeitet und ausgedruckt werden.
Dazu mussen diese zuvor angewahlt werden. Die Anwahl eines Bildes ist
grundsatzlich moglich tber
e Schaltflache
Durch Bertihren einer Schaltflache wird das in der Projektierung festgeleg-
te Bild aufgeschlagen.
e Eingabefeld

Im Eingabefeld geben Sie die Nummer des aufzurufenden Bildes ein oder
wahlen Sie, falls vorhanden, den Bildnamen aus einer symbolischen Liste
aus.

e Auftrag von der Steuerung

In Abhéangigkeit vom Zustand des Prozesses oder der Anlage ruft die
Steuerung ein Bild am Touch Panel auf.

Geratehandbuch TP27, TP37
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4.2 Standardbilder

Zweck Mit der Projektierungssoftware ProTool wird fiir das jeweilige Touch Panel
eine Standard-Projektierung mitgeliefert, die Standardbilder enthalt. In den
Standardbildern sind die Funktionen realisiert, die Sie zur Grundbedienung des
Touch Panel bendtigen. Dazu gehéren z. B. Meldepuffer aufrufen, PalBwdérter
bearbeiten und Parameter online &ndern. Die einzelnen Funktionen in diesem
Handbuch sind anhand der Standardbilder beschrieben.

ProzeRspezifische Realisierungen, wie z. B. Betriebsmeldungen oder Bilder fir
den Prozel3, sind in den Standardbildern nicht enthalten.

Grundbild Die Standardbilder werden tber Schaltflachen aus dem Grundbild aufgerufen.
Das folgende Bild zeigt als Beispiel das Grundbild des TP37. Das Grundbild
des TP27 enthélt die gleichen Schaltflachen.

Grundbild TP37

4

6

> 6 o o

Palwortbearbeitung (Kapitel 5)
Druckereinstellungen (Kapitel 7)
Systemeinstellungen (Kapitel|11)
Status/Steuern Variable (Kapitel 10)
Meldungen (Kapitel 6)

Hilfetext (Kapitel 3.3)

ONONONONONC)

Bild 4-2 zeigt die Hierarchie der Standardbilder. Detailinformationen zu
Funktion und Bedienung der Standardbilder finden Sie in den entsprechenden
Kapiteln dieses Handbuchs.

Geratehandbuch TP27, TP37
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4-4

Grundbild

—| PaRwortbearbeitung F

Login/Logout
Ansehen
Edit

—| Druckereinstellungen F

Allgemein
Hardcopy
Farbzuordnung

—— Status/Steuern Variable F

Status Variable
Steuern Variable 1)

—1 Systemeinstellungen F

Betriebsart
Meldeanzeige
Meldeprotokollierung
Pufferiiberlaufwarnung
Datum/Uhrzeit
Sprachumschaltung
Backup/Restore
Dunkelschaltung
Signalton

Kontrast 3)
Bildschirm kalibrieren 2)

Putzbild

—— Meldebearbeitung F

1

BM-Fenster EIN/AUS
Meldungen ansehen
Meldungen drucken
Puffer 16schen

- 4 Ausgabe Meldungen F

[y
~

Ausgabemedium
Meldungsereignis
Prioritat

Datum

Text

Quittiergruppe
Meldungen drucken mit
Filter

Datensatzbearbeitung
und Ubertragung

e o o 0 0 o

Speichern
Laden
Léschen
Bearbeiten
Auswahlen
Sortieren

Selektive Ubertragung
eines Datensatzes

1) In Standardprojektierung enthalten, aber
nicht eingebunden
2) Nicht bei TP27-6

3 Nicht bei TP37

Bild 4-2  Hierarchie der Standardbilder

Steuerung — TP

TP — Steuerung
Datentrager — TP
TP — Datentrager
Datensatz auswahlen
Sortieren
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Funktion aufrufen

Hilfetext aufrufen
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Funktionen werden am Touch Panel Uber die projektierten Schaltflachen aufge-
rufen. Zum Schutz vor unberechtigter Bedienung muf3 bei einigen Funktionen

zuvor ein PalBwort mit einem bestimmten PalRwortlevel eingegeben werden
(siehe Kapitel 5).

In den Standardbildern rufen Sie die projektierten Hilfetexte mit
der rechts abgebildeten Schaltflache auf. HELP

4-5



Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00



Pal3wortschutz 5

Zugriffsschutz

Fur Schaltflachen und Eingabefelder kann ein PalRwortschutz projektiert wer-
den, um die Bedienung der Touch Panel nur autorisierten Personen zu ermogli-
chen.

5.1 PalRwortlevel und Zugriffsrechte

Palworthierarchie

Palwortlevel 0

PaRwortlevel 1 — 8

PaRwortlevel 9

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Bei der Projektierung mit ProTool vergibt der Projekteur an die Schaltflachen
und Eingabefelder hierarchisch aufsteigende PaRwortlevel von 0 bis 9. Mit der
Vergabe eines PalRwortes flir einen Bediener bzw. fir eine ganze Bedienergrup-
pe wird gleichzeitig die Berechtigung vergeben, Funktionen eines bestimmten
Palwortlevels auszufiihren.

Melden Sie sich mit einem PalRwort eines bestimmten PalRwortlevels am Touch
Panel an, so erhalten Sie die Berechtigung, Funktionen dieses Pal3wortlevels
und Funktionen niedriger Level auszufihren.

Ist fur eine Funktion der PaBwortlevel O projektiert, so brauchen Sie zu deren
Ausfiihrung kein PaBwort einzugeben. Mit dieser niedrigsten Hierarchiestufe
sind Funktionen belegt, deren Ausfuhrung keine oder nur geringe Auswirkun-
gen auf den ProzefRablauf hat. In der Regel sind dies Funktionen ohne Eingabe-
moglichkeiten, wie z. B. Meldeseiten aufschlagen.

Um eine Funktion des PaRwortlevels 0 aufzurufen, missen Sie kein Pa3wort
eingeben. Rufen Sie eine Funktion auf, der ein hdherer Level zugeteilt ist, so
fordert Sie das Touch Panel zur Eingabe eines Pal3wortes auf.

Mit zunehmender Bedeutung der Funktionen sollte der Projekteur die PaRwort-
level 1 bis 8 vergeben. Die Zuordnung des Pal3wortlevels zu einem Pal3wort
trifft der Anlagenbetreuer (Superuser) bei der PalRwortverwaltung.

Die Berechtigung, Funktionen des PaRwortlevels 9 auszufuhren, ist nur dem
Superuser vorbehalten. Dieser hat Zugriff auf alle Funktionen des Touch Panel.

Nur der Superuser darf auch die Palwortverwaltung am Touch Panel durchfiih-
ren. Die PaRwortverwaltung beinhaltet die Vergabe und das Andern von PaR-
wortern.
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Superuser-PalR3wort

PalRworter von Le-
vel 1 bis 8

Format

Standardbild

5-2

Das Superuser-Pafliwort wird bei der Projektierung festgelegt. In der Standard-
projektierung ist die Voreinstellung “100". Diese Einstellung kénnen Sie am
Touch Panel andern.

Die PalRwdrter von Level 1 bis 8 werden nicht in der Projektierung, sondern im
Betrieb am Touch Panel vergeben. Verwenden Sie hierfur das Standardbild
PalRwortbearbeitungsiehe Kapitel 5.3).

Das Palwort muf3 mindestens 1 und darf maximal 8 Zeichen lang sein. Es kann
alphanumerische Zeichen enthalten. Fihrende Nullen sind nicht zul&ssig.

Das Standardbil@alRwortbearbeitungBild 5-1) stellt Ihnen die folgenden
Funktionen zur Verfigung:

¢ An- und Abmelden am Touch Panel (Login/Logout),
e Palworter &ndern und Iéschen,

e Palwortliste ansehen.

PalRwortbearbeitung
Login: I 0
Edit: 1 (]

E [ ][]

PaRwortliste ansehen Hilfetext aufrufen ——

Standardbild verlassen

Bild 5-1 StandardbildalRwortbearbeitung
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5.2 An- und Abmelden am Touch Panel

Anmelden (Login)

Anmelden Uber
Standardbild

Geratehandbuch TP27, TP37
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Sie kdnnen sich am Touch Panel anmelden Uber
e das StandardbilBalRwortbearbeitung

¢ den Aufruf einer Funktion, fur die der aktuelle PalRwortlevel zu niedrig ist.
In diesem Fall fordert Sie das Touch Panel automatisch zur Eingabe eines
Palwortes auf.

Schritt Vorgehen Ergebnis

1 Rufen Sie das Standardbild Das Standardbild wird angezeigt
PaRwortbearbeitunguf. (Bild 5-1)).

2 Berlhren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur Pa3worteingape
Login. offnet sich (Bild 5-2). Die mog-
lichen Eingabestellen sind je-

weils durch ein Kreuz (#) darge
stellt.

3 Geben Sie das PaRRwort Uber dédie Eingabe beginnt linksbiin-
eingeblendeten Tastenblock eindig. Jedes eingegebene Zeichen
wird durch einen Sterri) dar-

gestellt.
4 Bestétigen Sie die Das Eingabefenster wird ge-
Eingabe mit 4J schlossen. Bei gultigem Pal3-
o wort wird jetzt nederrognre Rin
oder brechen Sie die £sc | | gabefeldLogin der zugeordnete
Eingabe ab mit PaRwortlevel angezeigt.
(I 11111]
A B C D E F G H I J

~
—
*
|
+
ES
Ro

Help ||| shift 4 } ESC | |

A | A— L

Bild 5-2  Fenster zur PaBworteingabe (Beispiel TP27-6)
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Automatischer Ist fir die Bedienung einer Schaltflache oder eines Eingabefeldes ein hbherer
Aufruf PaRwortlevel erforderlich als der momentan gliltige, so fordert Sie das Touch
Panel zuvor automatisch zur Eingabe eines geeigneten PalRwortes auf.

Abmelden (Logout) Wird der Bildschirm des Touch Panel innerhalb einer projektierbaren Zeitspan-
ne nicht berthrt, so wird der aktuelle PaR3wortlevel automatisch auf Null zu-
riickgesetzt. Damit wird eine Bedienung durch Unbefugte ausgeschlossen.

Das Abmelden vom Touch Panel ist auch Uber das Standardifdidortbear-
beitungmdglich. Gehen Sie dabei wie folgt vor:

Abmelden Uber Schritt Vorgehen Ergebnis
Standardbild

1 Rufen Sie das Standardbild Das Standardbild wird angezeigt
PaRRwortbearbeitunguf. (Bild5-1).

2 Berthren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur PaB3worteingapbe
Login. offnet sich (Bild 5-2).

3 Geben Sie ein ungiiltiges PaR4{ Nach der Ubernahme ist der ak
wort ein und bestéatigen Sie mit tuelle PalRwortlevel 0 wirksam.

<
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5.3 PalRwortverwaltung

Funktionen

Palwort einrichten

Geratehandbuch TP27, TP37
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Zum Verwalten der PalRwdrter stellt das Standardbal@wortbearbeitungdie
folgenden Funktionen bereit:

e PalRworter einrichten und PaRwortlevel zuordnen,

e PalRworter I6schen,

e PaRworter und PaRwortlevel andern,

e PalRwortliste ansehen.

Der Aufruf dieser Funktionen ist nur im PaRwortlevel 9 méglich (Ausnahme:

PaRwortliste ansehen). Melden Sie sich daher zuvor Gber das Eingabefeld
Login mit dem Superuser-Pal3wort an.

Am Touch Panel kénnen maximal 50 verschiedene PaRworter eingerichtet wer-
den. Der PaBwortlevel 9 (Superuser) kann nur einmal vergeben werden.

Bei der Vergabe von Palwort und Pal3wortlevel gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Vorgehen Ergebnis
1 Beruhren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur Pal3worteingabe
Edit. offnet sich.
2 Geben Sie ein noch nicht Das Pal3wort wird in das Feld

existierendes PaRwort ein und| Edit ilbernommen.
bestatigen Sie mit <J

3 Beruhren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur Eingabe des
hinter dem FeldEdit. Palwortlevels 6ffnet sich.

4 Geben Sie einen PalRwortlevel Das neue Palwort wird netzaus-
zwischem unds ein und besta-| fallsicher im Touch Panel ge-
tigen Sie mit 4J speichert.
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PaRwort I6schen

PalRwort &ndern

PaRwortlevel
andern

5-6

be

a-
I

Schritt Vorgehen Ergebnis

1 Beriihren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur PalRworteingal
Edit. offnet sich.

2 Geben Sie in das Eingabefeld | Steht im nebenstehenden Eing
Edit das zu l6schende PaRRwort befeld bereits der PalRwortleve
ein und bestéatigen Sie n :J 0, so ist das PaRwort geldscht,

3 Berthren Sie andernfalls das | Das Fenster zur Eingabe des
Eingabefeld hinter dem Feld | PalRwortlevels 6ffnet sich.

Edit.
4 Uberschreiben Sie den PaRworiNach der Ubernahme ist das

level mit 0 und bestatigen Sie

mit <J

PaRwort geldscht.

Das direkte Andern eines PaRwortes am Touch Panel ist nicht méglich. Um ein
Palwort zu &ndern, léschen Sie dieses und geben ein neues ein.

Ausnahme:
Das Superuser-PaRRwort kann durch direktes Uberschreiben geandert werden.

level mit einem neuen Wert un
bestétigen Sie mit <J

dPalwort der neue Level zuge-
ordnet.

Schritt Vorgehen Ergebnis

1 Beruhren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur Pal3worteingabe
Edit. offnet sich.

2 Geben Sie in das Eingabefeld | Der PalBwortlevel vom letzten
Edit das PaRwort ein, dem Sie| editierten Pal3wort wird im Ein-
einen neuen Level zuordnen | gabefeld hinter dem Feledit
wollen und bestétigen Sf dargestellt.
mit <J

3 Berlhren Sie das Eingabefeld | Das Fenster zur Eingabe des
hinter dem FeldEdit. Palwortlevels 6ffnet sich.

4 Uberschreiben Sie den PaRworiNach der Ubernahme ist dem

Geratehandbuch TP27, TP37
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PaRwortliste Die PaRwortliste enthalt alle am Touch Panel eingerichteten Pal3wérter. Ange-

ansehen zeigt werden nur PalRwdrter mit einem PalRwortlevel, der kleiner oder gleich
dem Level ist, mit dem Sie sich am Touch Panel angemeldet haben. Das Super-
user-Pal3wort wird nicht angezeigt.

Sie rufen die Pal3wortliste auf mit der Schaltfldcres

==

Vorgehen Schritt Vorgehen Ergebnis

1 Berlihren Sie die Schaltflache | Das Fenster mit der PaRwort-
= liste 6ffnet sich (Bild 5-3).
=SE

2 Mit den Cursortasten kénnen | Palwort und Palwortlevel an
Sie ggf. in der Liste blattern | der aktuellen Cursorposition

werden invertiert dargestellt.
Al VY

3 Beenden Sie den Vorgang mit | Das Fenster mit der Pal3wort-
liste wird geschlossen.

ESC

Laufende Nummer

—— Palwort —— PaRwortlevel

1 1049

Al |2 19rF27

3 1AT40K

4 22CE51

5 3D36M1Z7
6 723

7 97BCL
W1 |sao0vcs

9 MIRROR

Ihhw

ESC

= = B~ 01 o

Bild 5-3  PaBwortliste
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Meldungen

Ubersicht

Meldezustande
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6

Meldungen zeigen am Touch Panel Ereignisse und Zustande im Steuerungs-
prozel3 an. Eine Meldung besteht mindestens aus statischem Text. Sie kann
zusatzlich Variablen enthalten.

Die folgenden Meldearten werden am Touch Panel angezeigt:
e Betriebsmeldungen,
e Stdormeldungen und
e Systemmeldungen.

Ausgegebene Stor- und Betriebsmeldungen werden im Touch Panel in Melde-
puffern netzausfallsicher gespeichert. Die in den Puffern vorhandenen Meldun-
gen kénnen am Display angezeigt und am angeschlossenen Drucker mitproto-
kolliert werden. Das Touch Panel bleibt weiterhin bedienbar, wenn Meldungen

anstehen.

Stor- und Betriebsmeldungen kdnnen folgende Ereignisse haben:

e Kommen:
kennzeichnet das Auftreten der Meldung.

e Gegangen
Meldeursache ist nicht mehr vorhanden.

e Quittiert (nur Stérmeldungen):
Meldung wurde durch Bediener oder Steuerung zur Kenntnis genommen
und bestétigt.

Diese Meldezustande werden vom Touch Panel zeitgenau erfaf3t und bei der
Anzeige einer Meldeseite oder des Meldepuffers ausgegeben.
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6.1 Meldearten

Betriebs- und
Stérmeldungen

Systemmeldungen

Betriebs- und Stérmeldungen werden projektiert. Betriebsmeldungen zeigen
einen Status im Prozel an, Stérmeldungen zeigen Fehler an. Betriebs- und
Stormeldungen werden von der Steuerung ausgeltst. Stérmeldungen sind we-
gen ihrer Wichtigkeit zu quittieren.

Systemmeldungen werden vom Touch Panel ausgelost. Sie werden nicht pro-
jektiert. Systemmeldungen informieren lber Betriebszustéande des Touch Panel
und Uber Fehlbedienungen oder Stérungen in der Kommunikation.

6.1.1 Betriebs- und Stérmeldungen

Definition

6-2

Ob ein Prozel3zustand mit einer Betriebsmeldung oder mit einer Stérmeldung
angezeigt wird, ist bei der Projektierung zu definieren.

Meldungen, die Hinweise auf regulare Ablaufe oder Zustande geben, sind in
die Kategorie Betriebsmeldung einzuordnen, z. B.

O]
0000031 10:53:27 04.04.97 11
Mischvorgang abgeschlossen
Fullung im Mischer: 5000 |

Meldungen Uber Ablauf- oder Zustandsstérungen sind in die Kategorie Stor-
meldung einzuordnen, z. B.

A|
0000017 10:59:53 04.04.97 QGR04 3
Abfullvorgang abgebrochen
Abfullventil ist geschlossen!

s .

Stérmeldungen missen wegen ihrer Wichtigkeit quittiert werden. Der Bediener
bestatigt damit, daf3 er die Stérmeldung zur Kenntnis genommen hat. Die Quit-
tierung kann auch von der Steuerung erfolgen.

Neben Zustandsmeldungen kénnen auch Bedienhinweise als Betriebs- oder
Stormeldungen projektiert werden. Will beispielsweise ein Maschinenbediener
den Abfiillvorgang starten, hat aber vergessen, das Abftllventil am Mischer zu
offnen, so kann er durch eine Betriebsmeldung dazu aufgefordert werden, den
Fehler zu beheben, z. B.

Ol
0000037 11:01:02 04.04.97 11
Abfillventil 6ffnen!
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Darstellung

Ruhemeldung

Anzeigearten

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Stor- und Betriebsmeldungen kénnen so projektiert sein, dal sich beliebige
Textbestandteile durch Blinken vom Ubrigen Meldetext hervorheben.

Meldungen kénnen Text und variable Felder enthalten. In variablen Feldern
werden aktuelle Steuerungs-Istwerte in numerischer Anzeige dargestellt.

Ein Untertyp der Betriebsmeldung ist die Ruhemeldung. Die Ruhemeldung ist
die Betriebsmeldung mit der Nummer 0. Sie wird angezeigt, wenn am Touch
Panel keine Betriebsmeldung ansteht.

Eine aktuelle Betriebs- oder Stormeldung kann in einer Meldezeile oder in
einem Meldefenster angezeigt werden. In der Projektierung kann eine der
folgenden Kombinationen festgelegt sein:

e Fenster/Fenster a
Betriebs- und Stérmeldungen \ Betriebsmeldung
werden in separaten Melde- el
fenstern angezeigt.

Das Stormeldefenster wird auto-
matisch beim Eintreffen einer
Stormeldung gedffnet. Beim
Quittieren der Stérmeldung ver-
schwindet das Stormeldefenster
wieder.

Das Betriebsmeldefenster wird
nur mit Betatigung einer Schalt-
flache gedffnet.

Stérmeldung

oo o

* Fenster/Zeile
Eine Betriebsmeldung wird in de Betriebsmeldung
Meldezeile angezeigt, eine Stor-| ]
meldung im Meldefenster. Das Stormeldung
Stérmeldefenster wird automa- 1 O I
tisch gedffnet, sobald eine Stor-
meldung auftritt. Beim Quittieren
der Stérmeldung verschwindet
das Stormeldefenster wieder,
wenn keine weitere Stérmeldung
ansteht.

e [Fenster/Aus

Eine Stormeldung wird im Mel- | g
defenster angezeigt. Betriebsmel- Stérmeldung
dungen werden nicht angezeigt. 4 |l |

Das Stormeldefenster wird beim
Quittieren der Stérmeldung ge-
schlossen.
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Meldungen

Meldezeile

Meldefenster

6-4

Eine projektierte Meldezeile ist unabhangig vom angewahlten Bild immer vor-
handen. In der Meldezeile wird nur eine Meldung angezeigt — die aktuellste.

Meldungen im projektierten Meldefenster enthalten zuséatzliche Informationen
zum Meldetext, wie z. B. Meldenummer und Datum/Uhrzeit des Kommens der
Meldung. Das Stormeldefenster enthalt zusatzlich Schaltflachen.

Stoérmeldefenster
Das Stormeldefenster (Bild 6-1) wird automatisch aufgeblendet, sobald eine
Stoérmeldung auftritt.

Meldenummer Datum Anzahl nicht quittierter
Uhrzeit Meldungen (nur TP37)

O]
0000048 11:34:02 27.03.97 2
Kessel 25: Temperatur 156 Grad
Schichtleiter anrufen. Tel.: 9456

ACK HELA ESC

ProzeRwert

Bild 6-1  Stdrmeldefenster (Beispiel)

Die Schaltflachen im Stérmeldefenster haben folgende Bedeutung

Schaltflache Funktion Zweck
Stérmeldung Stormeldung quittieren; das Stor-
ACK quittieren meldefenster verschwindet, wenn

keine weitere Stérmeldung ansteht.

Hilfetext anzeigen Zur Stormeldung Hilfetext aufrufen,

HELP wenn in Projektierung vorhanden.
Abbrechen Stormeldefenster in den Hintergrund
ESC verlagern

Geratehandbuch TP27, TP37
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Meldearchiv

Uberlaufwarnung

Meldebitverfahren

Geratehandbuch TP27, TP37
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Betriebsmeldefenster

Das Betriebsmeldefenster muf? vom Bediener oder von der Steuerung ange-
wahlt und auch wieder abgewahlt werden. Steht keine aktuelle Betriebsmel-
dung an, so wird die Ruhemeldung angezeigt.

Sie aktivieren das Betriebsmeldefenster durch Berlihren der 28]
SchaltflacheETRIEBSMELDEFENSTER AUFSCHLAGEN im J}j
StandardbildVieldebearbeitungDie Schaltflache ist ohne =
Funktion, wenn fir Betriebsmeldungen die Einstelldede
projektiert ist.

Sie schlieRen das Betriebsmeldefenster durch Beriihren des Fensters.

Stor- und Betriebsmeldungen werden bei ihnrem Eintreffen in das Meldearchiv
des Touch Panel geschrieben. Das Meldearchiv ist ein vom Betriebssystem
angelegter Puffer, in den alle Meldeereignisse in zeitlicher Reihenfolge einge-
tragen werden. Meldeereignisse sind:

e Kommen einer Meldung,
e Quittieren einer Stérmeldung,
e Gehen einer Meldung.

Das Meldearchiv ist ein Umlaufpuffer. Ist der Puffer voll, werden die altesten
Meldungen geldscht.

Bei der Projektierung kann eine Restpuffergrof3e des Meldearchivs festgelegt
werden. Sobald diese RestpuffergréfRe erreicht wird, gibt das Touch Panel auto-
matisch eine Uberlaufwarnung aus (Systemmeldung). In das Meldearchiv wer-
den auch nach Erreichen der Restpuffergréf3e weiterhin Meldungen eingetra-
gen.

Ist im laufenden Prozel’ die Voraussetzung zur Ausgabe einer Meldung gege-
ben, z. B. das Erreichen eines Wertes, so wird vom Steuerungs-Anwenderpro-
gramm ein Bit im Datenbereich fiir Betriebs- bzw. Stérmeldungen gesetzt. Das
Touch Panel liest den Datenbereich nach einer projektierten Pollzeit. Dadurch
wird eine Meldung als "gekommen” erkannt. Das Bit wird von der Steuerung
zurlickgesetzt, wenn die Voraussetzung zur Ausgabe der Meldung nicht mehr
gegeben ist. Die Meldung gilt dann als "gegangen”.
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6.1.2 Stormeldungen

Stormeldungen
quittieren

Quittiergruppen,
Sammelquittierung

Melde-Indikator

6-6

den. Dies kann manuell durch den Bediener oder automatisch ACK

Aufgrund ihrer Wichtigkeit missen Stormeldungen quittiert wer- I_
durch die Steuerung geschehen.

Um eine Stérmeldung manuell zu quittieren, berihren Sie ledig-
lich die Schaltflacheck im Stérmeldefenster (Bild 6-1 auf Seite
6-4).

Soll die Stérmeldung durch die Steuerung quittiert werden, lesen
Sie imBenutzerhandbuch Kommunikatioaeiter.

Stehen mehrere Stérmeldungen zur Anzeige an, so wird nach dem
Quittieren einer Stoérmeldung die nachste Stdrmeldung angezeigt.
Diese muf3 ebenfalls quittiert werden.

Bei der Projektierung kdnnen mehrere Stérmeldungen zu einer sog. Quittier-
gruppe zusammengefal3t werden. Dadurch kénnen Sie mit der Quittierung der
ersten Stérmeldung (z. B. Stérungsursache) gleichzeitig alle tbrigen Stor-
meldungen der gleichen Quittiergruppe (Folgestdrungen) quittieren, ohne dal3
diese nacheinander zur Quittierung am Touch Panel ausgegeben werden (Sam-
melquittierung). Es sind bis zu 16 Quittiergruppen projektierbar.

Sind Stérmeldungen keiner Quittiergruppe zugeordnet, so wird bei mehreren
anstehenden Meldungen immer nur die quittiert, die gerade angezeigt wird.

Sobald eine Stérmeldung ansteht, wird ein Stérmeldefenster ul =y
der rechts abgebildete Melde-Indikator als Schaltflache am Dis £ /7N

play aufgeblendet.

Der Melde-Indikator kann zwei Zustande annehmen:

e blinkend,
sobald mindestens eine unquittierte Stérmeldung ansteht.

e nicht blinkend,
wenn alle anstehende Stérmeldungen quittiert sind, aber min-
destens eine davon noch nicht gegangen ist.

Beruhren Sie den Melde-Indikator, wird die Stérmeldeseite aufge-
blendet.

Erst wenn alle quittierten Stormeldungen gegangen sind, wird der
Melde-Indikator wieder ausgeblendet. Auf diese Weise kdnnen Sie
keine anstehende Stérmeldung vergessen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Stérmeldungen in
den Hintergrund
verlagern

Geratehandbuch TP27, TP37
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erst quittiert werden mussen, bevor die Maschine aus einem mo
licherweise kritischen Anlagenzustand gefahren werden kann,
besteht die Méglichkeit, das Stérmeldefenster in den Hintergrund
zu verlagern. Beruhren Sie dazu die Schaltflasmeim Stérmel-
defenster (Bild 6-1 auf Seite 6-4). Die Bedienung der Ubrigen
Touch-Elemente ist jetzt wieder moglich.

Damit bei Anstehen vieler unquittierter Stérmeldungen diese nic Ii
-ESC

Die in den Hintergrund verlagerten Stérmeldungen werden da
wieder am Display angezeigt, wenn

e Sie den Melde-Indikator bertihren oder
* eine neue Stormeldung ansteht.

2

Steht die Stérmeldung im Vordergrund, kdnnen Sie durch Beriih-
ren des Melde-Indikators die Stérmeldeseite aufschlagen. Bei je-
dem weiteren Berthren wird abwechselnd der Stérmeldepuffer
und die Stérmeldeseite aufgeschlagen.
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6.1.3  Systemmeldungen

Definition

Aufbau

Gravierende und
nicht gravierende
Systemmeldungen

6-8

Systemmeldungen zeigen interne Betriebszustande des Touch Panel an. Sie
weisen z. B. auf Fehlbedienungen oder Stérungen in der Kommunikation hin.
Das Systemmeldefenster wird durch Beriihren geschlossen.

Eine Systemmeldung besteht aus einer Meldenummer und einem Meldetext,
z.B.:

222 BM—Restpuffer erreicht!

Der Meldetext kann interne Systemvariablen zur Prazisierung der Ursache der
Meldung enthalten. Bei einigen Systemmeldungen wird eine Bestatigung oder
Entscheidung des Bedieners erwartet. Um den weiteren Ablauf bestimmen zu
kénnen, werden zwei Schaltflachen im Systemmeldefenster eingeblendet,
z.B.:

?

559 Betriebsmeldepuffer 16-
schen? OK Ja/ESC Nein

OK ESC

Systemmeldungen werden nach gravierenden und nicht gravierenden System-
meldungen unterschieden. Eine gravierende Systemmeldung beruht auf einem
Fehler, der nur durch einen Neu- oder Wiederanlauf des Touch Panel behoben
werden kann. Alle anderen Fehler erzeugen eine nicht gravierende Systemmel-
dung, z. B. projektierter Grenzwert bei Eingabe nicht eingehalten oder aktuel-
ler PaRwortlevel flir gewtinschte Bedienung zu niedrig. Falls eine nicht gravie-
rende Systemmeldung nicht nach kurzer Zeit automatisch ausgeblendet wird,
kénnen Sie diese durch Bertuhren des Meldefensters ausblenden. Die Anzeige
kann auch automatisch abgebrochen werden, wenn eine projektierbare Anzei-
gedauer abgelaufen ist.

Eine Liste der Systemmeldungen mit Erlauterungen finden Sie im Anhang C
dieses Handbuchs.

Geratehandbuch TP27, TP37
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6.2 Meldungen anzeigen

Meldearchiv In das Meldearchiv werden alle Meldeereignisse in chronologischer Reihenfolge
geschrieben. Meldeereignisse sind Kommen, Gehen und Quittieren einer Mel-
dung. Im Meldearchiv des Touch Panel kbnnen maximal 512 Meldeereignisse
abgelegt werden. Jedes Meldeereignis wird mit folgenden Informationen abge-
legt:

e Meldenummer,
e Kennzeichnung des Ereignisses
(K fur Kommen,G fiir GehenQ fur Quittiert),

e Zeitpunkt des Ereignisses mit Datum und Uhrzeit,

e Quittiergruppe (Stérmeldungen),

e Meldetext,

e \Werte von Variablen zum Zeitpunkt des Kommens/Gehens.

Enthélt eine Meldung ProzeRwerte, so werden die Werte im Meldearchiv abge-
legt, die beim Kommen bzw. Gehen des Meldeereignisses vorlagen. Beim
Meldezustanduittiert erfa3t das Touch Panel keine aktuellen ProzeRwerte.

Statt des Wertes stehen die Zeické# . Bild 6-2 zeigt den Aufbau des
Meldearchivs.

Meldenummer
Meldezustand
—— Uhrzeit und Datum (Kommen-Zeitpunkt)

ProzeR3wert (Kommen-Zeitpunkt) —

Quittiergruppe
|
\

0000049 K 11:82:00 27.03.97 QGR:01
Kesseldruck zu hoch: 12,7 bar

0000049 KQ 11:33:2027.03.97 QGR:01
Kesseldruck zu hoch: #### bar

0000010 K 11:34:36 27.03.97 QGR:02
Olzufuhr angehalten!

0000010 KQ 11:35:18 27.03.97 QGR:02
Olzufuhr angehalten!

Bild 6-2  Ablage der Meldeereignisse im Meldearchiv

Geratehandbuch TP27, TP37
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Anzeige Die Meldeereignisse im Meldearchiv kénnen nach verschiedenen Kriterien
gefiltert und am Touch Panel angezeigt werden (Bild 6-3).

— In der Betriebsmeldeseite werden alle noch anstehenden Betriebsmel-
dungen angezeigt.

— Im Betriebsmeldepuffer werden alle Meldeereignisse fur Betriebsmel-
dungen angezeigt. Dies sind die Meldeereignisse Kommen und Gehen.

— In der Stérmeldeseite werden alle noch anstehenden Stérmeldungen
angezeigt.

— Im Stérmeldepuffer werden alle Meldeereignisse fir Stormeldungen
angezeigt. Dies sind die Meldeereignisse Kommen, Gehen und Quit-

tiert.
Betriebsmeldungen Stérmeldungen
Seite Seite
K BM16 K SM2
Meldearchiv
K  Betriebsmeldung 15
K  Betriebsmeldung 16
K Stérmeldung 2
K Stérmeldung 3
Q Stérmeldung 2
Q Stérmeldung 3
Puffer G Betriebsmeldung 15 Puffer
K BM 15 G Stérmeldung 3 K SM?2
K BM16 K SM3
G BM15 Q SM2
Q SM3
G SM3
Bild 6-3  Darstellung der Meldeereignisse am Touch Panel
Prioritat Innerhalb der Stér- und Betriebsmeldungen kénnen in der Projektierung, je

nach Wichtigkeit, Meldeprioritaten gesetzt werden von
e 1 (niedrig) bis
e 16 (hoch).

Stehen mehrere Meldungen der gleichen Anzeigeprioritéat an, so werden diese
nach deren Prioritaten angezeigt; die mit der héchsten Prioritat zuerst, die mit
der niedrigsten zuletzt.

Geratehandbuch TP27, TP37
6-10 Ausgabe 01/00



Meldungen

6.2.1 Meldeseite aufschlagen

Zweck

Stormeldeseite

Betriebsmeldeseite

Aufbau

Erste/Letzte
Meldung anzeigen

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Einen Uberblick Uiber die noch am Touch Panel anstehenden Stor- und Be-
triebsmeldungen erhalten Sie tGber

e die Stormeldeseite und
e die Betriebsmeldeseite.

Eine aufgeschlagene Meldeseite wird standig aktualisiert.

Um die Stormeldeseite aufzuschlagen, beriihren Sie

e den Melde-Indikator N
oder /1N

e die Schaltflach&TORMELDESEITE AUFSCHLAGEN im .
Standardbildvieldebearbeitung T= &

Um die Betriebsmeldeseite aufzuschlagen, bertihren Sie die
SchaltflachesETRIEBSMELDESEITE AUFSCHLAGEN im Standardbild
Meldebearbeitung =

§0

Die Betriebsmeldeseite ist chronologisch sortiert. Die Sortierung der Stérmel-
deseite hangt zusétzlich von den im Standardbystemeinstellungesinge-
stellten ParameterBrstdLetzteab. Bilo 6-4 zeigt beispielhaft eine Stérmelde-
seite.

Je nach Einstellung wird bei mehreren anstehenden Stérmeldungen die alteste
Meldung Erste oder die neueste Meldunigefztd angezeigt. Uber das Stan-
dardbildSystemeinstellung&wnnen Sie diese Einstellung am Touch Panel
online &ndern. Beruhren Sie dazu das kelcbeanzeEiGE und wahlen Sie im
Auswahlfenster einen der beiden Parametere oderLETZTE aus.
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Bedeutung der
Schaltflachen

6-12

Melde-Indikator

0000049 K 11:32:00 27.03.97 QGR:01

Kesseldruck zu hoch: 12,7 bar

0000049 KQ 11:33:20 27.03.97 QGR:01

Kesseldruck zu hoch: 10,3 bar

@00010 K 11:34:36 27.03.97 QGR:02

Olzufuhr angehalten!

0000010 KQ 11:35:18 27.03.97 QGR:02

Olzufuhr angehalten!

HELP

A

44

<
<

ESC

Bild 6-4  Stormeldeseil@eispiel TP37)

Schaltflache Funktion Zweck
A v Blattern Zeilenweise zurtick-/weiterblattern
A v Springen Bildweise zurlick-/weiterblattern
A v (nur bei TP37).
Hilfetext anzeigen Den Hilfetext zur markierten
HELP Meldung aufrufen, wenn in
Projektierung vorhanden.
Umschalten \Von Stérmeldeseite zum Stérmelde
puffer umschalten und umgekehrt.
Abbrechen Meldeseite schlielen.
ESC (Escape)

Geratehandbuch TP27, TP37
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6.2.2  Meldepuffer aufschlagen

Zweck Einen Uberblick tiber alle am Touch Panel eingegangenen Meldeereignisse
erhalten Sie Uber

¢ den Stormeldepuffer und
¢ den Betriebsmeldepuffer.

Ein aufgeschlagener Meldepuffer wird standig aktualisiert.

Stormeldepuffer Um den Stérmeldepuffer aufzuschlagen, beriihren Sie
e den Meldeindikator auf der Stérmeldeseite N
oder A
e die Schaltflach&TORMELDEPUFFER AUFSCHLAGEN im
StandardbildMeldebearbeitung T 2
Betriebsmelde- Um den Betriebsmeldepuffer aufzuschlagen, beriihren Sie die
puffer SchaltflacheETRIEBSMELDEPUFFER AUFSCHLAGEN im T

Standardbildvieldebearbeitung

Aufbau In den Meldepuffern sind alle am Touch Panel aufgetretenen Meldeereignisse
in chronologischer Reihenfolge aufgelistet. Der prinzipielle Aufbau und die
Bedeutung der Schaltflachen unterscheiden sich nicht von der im Bild 6-4 bei-
spielhaft dargestellten Stérmeldeseite.

Geratehandbuch TP27, TP37
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6.3 Meldungen l6schen

Zweck

Uberlaufwarnung

Loschen bei
Puffertberlauf

Automatischer
Ausdruck

Loschen Uber
Standardbild

6-14

Alle Meldeereignisse von Betriebs- und Stérmeldungen werden automatisch
im Meldearchiv gespeichert. Das Meldearchiv kann bis zu 512 Meldeereignis-
se enthalten. Meldeereignisse werden geldscht

e automatisch bei Puffertiberlauf,

¢ (ber das StandardbiMeldebearbeitung

Beim Erreichen der projektierten Restpuffergrof3e (Voreinstellung 10%) wird
standardmafig eine Uberlaufwarnung ausgegeben. Die Ausgabe der Uberlauf-
warnung kénnen Sie am Touch Panel Uber das Standagjlsidmeinstellun-
genein- und ausschalten. BerUhren Sie dazu dasPbefERUBERLAUFWAR-

NUNG und wahlen Sie im Auswahlfenster einen der beiden Paramesteder

EIN aus.

Kann das Meldearchiv keine neuen Meldeereignisse mehr aufnehmen, so wer-
den automatisch solange Meldeereignisse geldscht, bis die projektierte Rest-
puffergréRe erreicht ist. Das Loschen erfolgt in dieser Reihenfolge:

¢ Die altesten Meldungen, die schon gegangen sind.

\on einer gegangenen Betriebsmeldung werden die Meldeereignisse Kom-
men und Gehen geldscht. Von einer gegangenen Stérmeldungen werden die
Meldeereignisse Kommen, Gehen und Quittiert geldscht.

¢ Noch anstehende Meldungen.

Steht danach immer noch kein Platz fiir neue Ereignisse zur Verfiigung, so
werden die altesten noch anstehenden Meldungen geldscht. Hierbei wird
eine Systemmeldung ausgegeben.

Bei Pufferiberlauf wird dann automatisch der Druck aller geléschten Stér- und
Betriebsmeldungen angestol3en, wenn

e “Protokollierung bei Uberlauf” projektiert wurde,
e am Touch Panel die Meldeprotokollierung ausgeschaltet ist und

* ein betriebsbereiter Drucker angeschlossen ist.

Uber das StandardbiMeldebearbeitungonnen Sie die folgenden Meldungen
aus dem Meldearchiv I6schen:

¢ Alle (nicht einzelne) quittierten und gegangenen Stérmeldungen,
e Alle (nicht einzelne) gekommenen und gegangenen Betriebsmeldungen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Stérmeldungen l6schen Sie mit der Schaltflache =
STORMELDEPUFFER LOSCHEN. T 7
-
Betriebsmeldungen léschen Sie mit der Schaltflache =
BETRIEBSMELDEPUFFER LOSCHEN. :Dj

Fur noch nicht gegangene Meldungen verbleiben die Meldeereignisse im
Meldearchiv.

Geratehandbuch TP27, TP37
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6.4 Meldungen drucken

So kénnen Sie Stor- und Betriebsmeldungen kénnen ausgedruckt werden

drucken e automatisch bei Pufferliberlauf (siehe Kapite| 6.3),
e automatisch als direkte Meldeprotokollierung,
e manuell (siehe Kep. 6.5.2).

Die Druckerparameter stellen Sie im Standardbildckereinstellungeein.
Das Standardbild ist im Kapitel 7 beschrieben.

Hinweis

Wenn infolge eines Meldeschwalls der Druckpuffer mit mehr als 20 Meldun-
gen gleichzeitig tberlauft, kann es sein, dal3 Meldungen nicht gedruckt wer-
den. Sie erkennen dies, wenn statt einer Meldungen “****” auf dem Ausdruck
erscheint.

Direkte Melde-
protokollierung

Stor- und Betriebsmeldungen kénnen direkt beim Kommen und Gehen (Stor-
meldungen auch beim Quittieren) ausgedruckt werden, wenn dies beim Projek-
tieren der Meldungen so eingerichtet wurde. Systemmeldungen werden nicht
protokolliert.

Die direkte Meldeprotokollierung kénnen Sie am Touch Panel Gber das Stan-
dardbildSystemeinstellungamline ein- und ausschalten. Beriihren Sie hierzu
das FeldMELDEPROTOKOLLIERUNG und wahlen Sie im Auswahlfenster einen

der beiden Parameteus odereiN aus.

Direkte Melde-
protokollierung
ein-/ausschalten

Die Tabelle zeigt die Abh&ngigkeiten zwischen den Einstellungen am Touch
Panel und den in ProTool projektierten Einstellungen.

6-16

Einstellung in Einstellung am Touch Panel
ProTool : .

Meldeprotokollierung EIN | Meldeprotokollierung AUS

Meldungen Meldungen werden Meldungen werden nicht
protokolliert protokolliert

Uberlauf Meldungen werden Pufferiiberlauf wird ausge-
protokolliert druckt

Aus Meldungen werden keine Auswirkung
protokolliert

Hinweis

Wenn Sie asiatische Zeichensatze fir Meldungen verwenden, so werden die

Meldungen im Grafikmodus ausgedruckt.
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Manueller

Pufferinhalts
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Folgende Mdoglichkeiten stehen fir das Ausdrucken des Pufferinhalts zur Ver-
Ausdruck des figung:

Das StandardbiltMeldebearbeitungsiehe Kapitel 6.6.1) enthdlt je eine
Schaltflache zum Ausdrucken von Stor- und Betriebsmeldungen.

Das Standardbildusgabe Meldungefsiehe Kapitel 6.6/2) enthalt je eine
Schaltflache zum Ausdrucken von Stdr- und Betriebsmeldungen. AulZer-
dem ermdglicht es die Angabe von Filterkriterien fir die zu druckenden
Meldungen.
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6.5 ALARM_S—Meldungen

Einbinden von
ALARM_S-
Meldungen

Ressourcen-
verbrauch

6-18

Die STEP 7-Optionspakete S7—PDIAG und S7—-GRAPH verschicken
ALARM_S—Meldungen. Daher muf fur die Projektierung einer Prozel3diagno-
se auch in ProTool das Meldenummernverfahren ALARM_S eingesetzt wer-
den.

ALARM_S—Meldungen werdenicht in ProTool projektiert, sondern in
STEP 7.

Bei der Meldungsprojektierung in STEP 7 werden die hinterlegten Texte und
Attribute in der mit ProTool gemeinsam genutzten Datenbasis abgelegt. Beim
Generieren des Projekts importiert ProTool automatisch die erforderlichen Da-
ten und Ubertragt sie spater beim Transfer auf das Bediengerét.

gemeinsame
Datenhasis

(o

Bild 6-5 Projektierung und Transfer von ALARM_S—-Meldungen

Es ist daher wichtig, daf3 sich die gemeinsame Datenbasis beim Generieren
immer auf dem neuesten Stand befindet und das Synchronisieren eingeschaltet
ist.

ALARM_S—Meldungen werden mit STEP 7 projektiert. Die Daten werden in
einer gemeinsamen Datenbasis abgelegt, beim Generieren des Projekts von
ProTool importiert und anschlielBend beim Transfer zum Bediengeréat tibertra-
gen.

Daher verbrauchen ALARM_S—Meldungen auch Ressourcen auf dem Bedien-
gerat. Je kirzer die Meldetexte sind, desto weniger Speicherplatz wird bend-
tigt.

Maximal kénnen insgesamt 2000 Betriebsmeldungen und 2000 Stérmeldungen
angelegt werden. Dabei ist es unerheblich, welches Meldeverfahren verwendet
wird.
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Hinweis

Innerhalb einer Meldung bestehen in STEP 7 Restriktionen hinsichtlich An-
zahl und Gro3e verwendeter Variablen. Einzelheiten hierzu entnehmen Sie
bitte der Dokumentation zu STEP 7.

6.5.1 Ablauf der Kommunikation

Anmelden fiir
ALARM_S

Auftreten einer
Meldung

Zeitstempel

Gespeicherte
Informationen

Geratehandbuch TP27, TP37
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Es kénnen sich mehrere Teilnehmer (z. B. mehrere OP, PG, usw.) eines Netzes
fur ALARM_S—Meldungen anmelden. Jeder Teilnehmer, der ALARM_S—-Mel-
dungen anzeigen méchte, meldet sich bei der CPU fiir ALARM_S an.

57 57
CPU CPU

| | |
OP TP PG

Bild 6-6  MPI-Netz

Die CPU verschickt beim Auftreten der Meldung aktiv entsprechende Tele-
gramme an alle angemeldeten Teilnehmer. Uber die Meldenummer erfolgt die
Zuordnung zum Meldetext, der beim Transferieren auf das Bediengerat tiber-
tragen wurde.

Die CPU muf also nicht wie beim Meldebitverfahren aktiv durch regelmaRiges
Pollen nach Meldungen abgefragt werden. Das Bediengerat, die CPU und das
Netz werden von dieser Systembelastung vollstandig befreit.

Bei ALARM_S werden die Zeitstempel nicht vom Bediengerat, sondern von
der CPU vergeben. Im Meldepuffer des Bediengerats werden die Meldungen
chronologisch nach diesem Zeitstempel einsortiert — auch dann, wenn die Mel-
dungen von unterschiedlichen CPUs stammen.

Die CPU speichert neben der Uhrzeit auch den Zustand der Meldung (gekom-
men, gegangen, quittiert) und eventuelle ProzeR3parameter. Diese Informatio-
nen bleiben so lange erhalten, bis eine Meldung komplett beendet ist, d. h. sie
ist gekommen, gegangen und wurde quittiert. Auf dem Bediengerét bleibt die
Information im Meldepuffer noch langer erhalten.
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6.5.2  Quittierung

ALARM_S-
Meldungen mit
Quittierung

ALARM_S-
Meldungen ohne
Quittierung

Wird eine Meldung von einem Teilnehmer des Netzes quittiert, wird davon
unmittelbar die CPU benachrichtigt. Die CPU verteilt die Quittierung dann an
alle angeschlossenen Teilnehmer. Erst auf diese Meldung reagiert das Bedien-
geréat, d. h., erst jetzt wird die Quittierung in den Meldepuffer eingetragen.

Hinweis

Fur das Quittier—Ereignis wird von der CPU zwar ein Zeitstempel vergeben,
jedoch nicht gespeichert. Bei einem spateren Update |af3t sich daher nicht
mehr feststellen, ob und wann eine Meldung quittiert wurde.

Bei solchen ALARM_S—Meldungen, die zwar als Stérmeldungen projektiert
sind, jedoch keine explizite Quittierung durch den Anwender erfordern, quit-
tiert die CPU beim Kommen der Meldung automatisch. Im Meldepuffer wird
dann neben dem Kommen-Ereignis auch gleich das Quittiert—Ereignis einge-
tragen.

6.5.3 Drucken von Meldungen

Meldungs-
protokollierung

Druck bei
Puffertberlauf

6-20

Welche Meldungen gedruckt werden sollen, stellen Sie wie gewohnt in
ProTool unter dem MenupunKielsystem- Meldungen- Einstellungerein.

Wenn Sie in STEP 7 keine geratespezifischen Meldungseinstellungen vorneh-
men, werden stets alle Meldungsereignisse direkt auf dem angeschlossenen
Drucker mitprotokolliert.

Wenn Sie geratespezifische Meldungen projektieren, kénnen Sie fir jede Mel-
dung einzeln festlegen, ob eine Protokollierung erfolgen soll oder nicht.

Sind mehrere CPUs in einem Netz vorhanden, bedeutet dies, dal3 Meldungen
nicht immer chronologisch beim Bediengeréat eintreffen. Die Meldungen wer-
den immer in der Reihenfolge gedruckt, in der sie von den CPUs geliefert wer-
den. Dies erfolgt auch bei jeder Synchronisation.

Der Druck bei einem Uberlauf des Meldepuffers erfolgt so, wie Sie dies vom
Meldebitverfahren kennen. Es werden alle Meldungen gedruckt, bevor sie ge-
I6scht werden.
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6.5.4 Meldeschwall

Es kann passieren, daf3 in kurzer Zeit sehr viele ALARM_S—Meldungen ver-
schickt werden. Dies kann zu Engpassen bei der Verarbeitung fuhren.

Engpal3 Ist der Zeitabstand zwischen dem ersten Auftreten einer Meldung und einem

Kommunikation eventuellen erneuten Auftreten sehr kurz, konnte die erste Meldung eventuell
noch gar nicht gesendet werden. Die CPU meldet dann den aktuellen Zustand,
d. h. das letzte Auftreten der Meldung. Jedem Teilnehmer und damit auch dem
Bediengerat wird jedoch gleichzeitig signalisiert, dal mindestens ein Signal-
wechsel stattgefunden hat, der nicht gesendet werden konnte.

Auf dem Bediengerét erscheint die Meldenummer invertiert (helle Schrift auf
dunklem Untergrund), wenn ein mehrfaches Kommen und Gehen der Meldung
nicht erfal3t werden konnte.

A KGD HH:MM: 33 TT . MM.JJIJJ GRUOO
Keggel 13: Temperatur 190 Grad

Schichtleiter informieren Tel. 007

Bild 6-7 Mehrfaches Kommen und Gehen konnte nicht erfal3t werden

Engpald Speicher Stehen mehr Meldungen gleichzeitig an, als die CPU verarbeiten kann, werden
der CPU neu auftretende Meldungen verworfen. Erst wenn eine Meldung komplett ab-
gearbeitet ist, kann wieder eine neue Meldung verarbeitet werden.

Auf dem Bediengerat erscheinen Datum und Uhrzeit einer Meldung invertiert
(helle Schrift auf dunklem Untergrund), wenn dies die letzte Meldung war, die
in den Meldespeicher der CPU aufgenommen werden konnte.

*1234567 Eapscomy MM SS|TT MM, JJJJT GRUOD
Kesgsgel 13: Temperatur 190 Grad
Schichtleiter informieren Tel. 007

Bild 6-8 Letzte aufgenommene Meldung in der CPU

Engpal’ Speicher Ein Bediengeréat kann maximal ca. 200 gleichzeitig anstehende Meldungen

des Bediengerats verarbeiten (Betriebs— und Stérmeldungen zusammengenommen). Erhalt das
Bediengerat von den CPUs des Netzes mehr Meldungen, kdnnen diese nicht
mehr angezeigt werden. Auf dem Bediengerét wird dann eine entsprechende
Systemmeldung ausgegeben.

Die maximale Anzahl an Meldungen, die theoretisch gleichzeitig an einem
Bediengerat anstehen kdnnen, errechnet sich aus der Summe der maximalen
Anzahlen an den angeschlossenen CPUs.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Beispiel:

Eine CPU 315 kann maximal 50 gleichzeitig anstehende Meldungen verarbei-
ten. Ein Bediengerat kann demnach maximal 4 CPU 315 mit ALARM_S bear-
beiten, ohne dal3 es zu Fehlern kommen kann.

6.5.5 Update

Da die CPU beim Auftreten einer Storung die Meldungsinformationen spei-
chert, kdnnen sich einzelne Netzkomponenten (z. B. OP) auch nachtraglich
noch anmelden oder updaten.

Die CPU speichert jedoch immer nur anstehende Meldungen. Wenn alle Erei-
gnisse (Kommen, Gehen, Quittiert) eingetroffen sind, wird die Meldung in der
CPU wieder geldscht.

Bei einem Update bearbeitet das Bediengerat daher alle potentiell fehlenden
Ereignisse automatisch, wenn in der Steuerung eine Meldung nicht bekannt ist,
im Bediengerat jedoch noch keine Gehen— und Quittiert—Ereignisse vorliegen.

Die betreffenden Ereignisse werden dabei jedoch nicht in den Meldepuffer
eingetragen.

Auf dem Bediengerét werden so bearbeitete Ereignisse durch inverse Symbole
fur den Meldezustand gekennzeichnet:

*1234567 A Kleed HH: MM:5S TT.MM.JJJJ GRUOD
Keggel 13: Temperatur 190 Grad
Schichtleiter informieren Tel. 007

Bild 6-9  Automatisch bearbeitete Ereignisse
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6.5.6 Puffertuberlauf

Meldearchiv Alle Meldeereignisse von Betriebs— und Stérmeldungen werden automatisch in
einem Meldearchiv gespeichert. Das Meldearchiv kann bis zu 512 Meldeerei-
gnisse enthalten.

Uberlaufwarnung Beim Erreichen der in ProTool projektierten Restpuffergrof3e (Voreinstellung
10%) wird standardméaRig eine Uberlaufwarnung ausgegeben.

Léschen bei Kann das Meldearchiv keine neuen Meldeereignisse mehr aufnehmen, so wer-
Puffertiberlauf den Meldeereignisse automatisch so lange geldscht, bis die projektierte Rest-
puffergro3e erreicht ist.

Das Loschen erfolgt in dieser Reihenfolge:
1. Die altesten Meldungen, die schon gegangen sind.

Von einer gegangenen Betriebsmeldung werden die Meldeereigisse
menundGehengeldscht. Von einer gegangenen Stérmeldung werden die
Meldeereigniss&ommenGehenundQuittiert geldscht.

2. Noch anstehende Meldungen.

Es werden die altesten noch anstehenden Meldungen geldscht, um Platz fiir
die neu eingetroffenen Ereignisse zu schaffen.

Ausdruck WennProtokollierung bei Uberlauprojektiert wurde und ein betriebsbereiter
Drucker angeschlossen ist, wird bei Pufferiiberlauf ein Zwangsausdruck aller
geldschten Stér— und Betriebsmeldungen angestof3en.

Geratehandbuch TP27, TP37
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6.6 Standardbilder fir Meldungen

Ubersicht Die beiden folgenden Standardbilder sind fir Meldungen von Bedeutung:
e Meldebearbeitung
e Ausgabe Meldungen

e Systemeinstellungen

6.6.1 Standardbild “Meldebearbeitung”

Zweck Im StandardbildMeldebearbeitungind die Funktionen projektiert, die Sie
zum Ansehen, Loschen und Drucken von Meldungen bendtigen (Bild 6-10).

Das Standardbil¥eldebearbeitungffnen Sie aus dem Grundbild mit der
SchaltflachqT-

Aufbau
= = 4
= L
g R
Meldebearbeitung
B 0
T= =7
1= =7
EE J
) HELP ESC
J}i L >
Bild 6-10  StandardbildMeldebearbeitung
Geratehandbuch TP27, TP37
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Bedeutung der Betriebsmeldefenster 6ffnen

Schaltflachen

Betriebsmeldeseite aufschlagen

Betriebsmeldepuffer aufschlagen

Betriebsmeldepuffer I6schen

Betriebsmeldepuffer drucken

Stormeldeseite aufschlagen

Stérmeldepuffer aufschlagen

0= 7

= Stormeldepuffer I6schen
57

Stérmeldepuffer drucken
I ¢

Hilfetext zum Standardbild aufrufen

T
@
;H

Standardbild verlassen

m
w0
@]
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6.6.2  Standardbild “Ausgabe Meldungen”

Voraussetzung Um am Touch Panel Meldungen nach Filterkriterien zu selektieren und auszu-
drucken, muf das Standardbfldsgabe Meldungein lhre Projektierung ein-
gebunden sein.

Zweck Das Standardbildusgabe Meldungegrmdglicht Ihnen das Selektieren und
Ausdrucken von Meldungen nach verschiedenen selbst definierten Filterkrite-
rien (Bild 6-11).

Aufbau
Ausgabe Meldungen

Ausgabemedium: ]

Meldungsereignis:

Prioritat: ]
Datum: ]
Text: (I
Quittiergruppe: ]
% : 2| esc

Bild 6-11  Standardbildhusgabe Meldungen
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Bedeutung der
Bedienelemente

Ausgabemedium

Meldungsereignis

Prioritat

Datum

Text

Quittiergruppe

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

DRUCKER
Der Werkseinstellung entsprechend erfolgt die
Ausgabe bei den Geraten TP27 und TP37 auf
einem Drucker.

ALLE
Der gesamte Stor— oder Betriebsmeldepuffer
wird ausgedruckt. Dies sind alle Meldeerei-
gnisse wie Kommen, Gehen und Quittiert.

NUR KOMMEN
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnisse Kommen ausgedruckt.

NUR GEHEN
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnisse Gehen ausgedruckt.

NUR QUITTIERT
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnisse Quittiert ausgedruckt.

KOMMEN UND GEGANGEN
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnhisse Kommen und Gehen ausgedruckt.

KOMMEN UND QUITTIERT
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnisse Kommen und Quittiert ausgedruckt.

GEGANGEN UND QUITTIERT
Aus dem Puffer werden nur die Meldeerei-
gnisse Gehen und Quittiert ausgedruckt.

0 bis1e

Es werden nur die Meldeereignisse gedruckt,
die mindestens die angegebene Prioritat besit-
zen.

Es werden nur Meldeereignisse des angegebe-
nen Datums gedruckt.

Es werden nur die Meldeereignisse gedruckt,
die die angegebene Zeichenfolge enthalten.
Grol3-/Kleinschreibung wird nicht beachtet.

0 bis16
Es werden nur die Meldeereignisse gedruckt,
die zur angegebenen Quittiergruppe gehoren.
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6.6.3  Standardbild “Systemeinstellungen”

Zweck Im StandardbildSystemeinstellungénnen Sie Uber symboli-
sche Eingabefelder verschiedene Einstellungen fur Meldunge
vornehmen. Das Standardb#gstemeinstellungéiffnen Sie aus
dem Grundbild mit nebenstehender Schaltflache.

Aufbau TP27 und TP37 haben unterschiedliche Standardisigetemeinstellungen
Bild 6-12 zeigt exemplarisch das StandardBiétemeinstellungédiir
TP27-10. Die fur Meldungen relevanten Felder sind grau dargestellt.

Systemeinstellungen

Betriebsart: \ |

Meldeanzeige:
Meldeprotokollierung:

Pufferiberlaufwarnung:
Datum: -
Uhrzeit: ESC

s

HELP

L

| A 4

Bild 6-12  Standardbil®ystemeinstellungdir TP27-10

Bedeutung der Nachfolgend sind nur die Bedienelemente aufgefuhrt, die im Zusammenhang
Bedienelemente mit Meldungen von Interesse sind. Die Beschreibung der tibrigen Felder und
Schaltflachen finden Sie im Kapitel 11.

Meldeanzeige ERSTE
Die alteste Stérmeldung wird zuerst angezeigt.

LETZTE
Die neueste Stérmeldung wird zuerst angezeigt.

Meldeprotokollierung EIN
Stor- und Betriebsmeldungen werden zusatzlich
zur Anzeige ausgedruckt.

AUS
Stor- und Betriebsmeldungen werden nur bei
Pufferiberlauf ausgedruckt.
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Puffertiberlaufwarnung

Help I

ESC

EIN
Bei Erreichen der Restpuffergrof3e wird eine
Systemmeldung ausgegeben.

AUS
Das Erreichen der RestpuffergréfRe wird nicht
gemeldet.

Hilfetext zum Standardbild aufrufen

Standardbild verlassen
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Drucker An die TP kénnen Sie einen Schwarz/Wei3-Drucker oder einen Farbdrucker
anschlieRen anschlieRen. Die AnschluBkonfiguration beschreibt das Kapitel 12.2.4. Die
Beschreibung der Schnittstellen finden Sie im Anhang B.

Druckfunktionen Am Touch Panel stehen die folgenden Druckfunktionen zur Verfugung:

e Meldungen drucken (siehe Kapitel 6.4).
Jedes auftretende Meldeereignis (Kommen, Gehen, Quittiert) wird gleich-
zeitig auf dem Drucker ausgegeben. Wahrend der Meldeprotokollierung
kénnen gleichzeitig Hardcopies und Bilder ausgedruckt werden.

¢ Puffer ausdrucken
Der gesamte Betriebs— oder Stérmeldepuffer wird auf dem Drucker ausge-
geben. Fir den Ausdruck kdnnen bestimmte Filter ausgewéhlt werden
(siehe Kapitel 6.5.2).

e Hardcopy
Wenn Sie diese Funktion am Touch Panel nutzen wollen, so ist die Funk-
tion HARDcoOPY beim Projektieren auf eine Schaltflache zu legen. Mit Be-
ruhren der Schaltflache wird das angezeigte Bild ausgedruckt. Aktuell im
Bild eingeblendete Fenster, wie z. B. das Meldefenster, werden nicht mit
ausgedruckt. Ein begonnener Ausdruck einer Hardcopy wird durch erneu-
tes Berlihren der Schaltflache abgebrochen. Der Abbruch einer Hardcopy
wird durch eine Systemmeldung angezeigt.

¢ Bildliste drucken
Wenn Sie diese Funktion am Touch Panel nutzen wollen, so ist die Funk-
tion BILDLISTE DRUCKEN beim Projektieren auf eine Schaltflache zu legen.
Mit dieser Funktion kdnnen maximal 20 Bilder nacheinander mit einem
Bild pro Seite ausgedruckt werden. Sind in einem Bild Ausgabefelder fir
Prozel3werte vorhanden, so werden die zum Druckzeitpunkt aktuellen
Werte aus der Steuerung ausgegeben.

Der Druck erfolgt standardméaRig im ASCII-Modus, d. h. grafische Ele-
mente (z. B. Grafiken, Kurven, Balken) werden nicht mit ausgedruckt.
Wahrend des Druckvorgangs ist keine Hardcopy mdglich. Ist bei einzelnen
Bildern die FunktiorGrafikmode beim Bildlistendrugkrojektiert, so wer-

den beim Bildlistenausdruck alle Elemente dieser Bilder gedruckt, also
auch Grafiken, Kurven, Balken etc.

Sollen alle tGber die Funktidgildliste druckerausgewahlten Bilder im
Grafik-Modus gedruckt werden, so muf3 dies bereits bei der Projektierung
Uber die globale FunktioAutomatischer Grafikdruckingestellt werden.
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Ausgabe 01/00 7-1



Drucken

Standardbild

Die projektierten Einstellungen fur den Druckertyp und die Druckerparameter
kénnen Sie Uber symbolische Eingabefelder online &ndern

¢ beimTP27-6in den Standardbildefruckereinstellungen Allgemein
HardcopyundFarbzuordnungBild 7-1),

* Dbei TP37 und’P27-10in dem Standardbil®ruckereinstellungelBild
7-2).

Achten Sie darauf, daRR die Parameter am Touch Panel und am Drucker Uiber-
einstimmen.

Druckereinstellungen
Allgemein:

Drucker: \ |

Schnittstelle: [ ]

Baudrate: L]

Datenbits: L 1]

Stoppbits: 1

Timeout (s): L]

Paritat: L]

Art: L]

Al

> L
Hardcopy Farbzuordnung
OP < —> Drucker OP <—> Drucker
Ausdruck [ O O
Farbe: L]
O O
Fett:
ooe O O
Nadeln O O
' (Wert —1 = “keine Farbe”)
ESC ESC
4 L

Bild 7-1 Standardbilder zur Druckereinstellung (Beispiel TP27-6)

7-2
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Druckereinstellungen
Allgemein: Hardcopy:

Schnittstelle: Ausdruck:
Baudrate: Farbe:
Datenbits: Fett:
Stopphits: Dichte:
Timeout (sec): Nadeln:
Paritat:
Art:
Drucker: ‘

Farbzuordnung

OoP <> Drucker OoP <> Drucker

(0) Schwarz] (4) Rot:
(1) Blue: (5) Magenta:
(2) Green: (6) Gelb:
(3) Cyan: (1) WeiR3:

(Wert—1 = “keine Farbe”)

I

Bild 7-2 StandardbildruckereinstellungeriBeispiel TP37 und TP27-10)

Bedeutung der Schnittstelle Druckerschnittstelle einstellen:
Bedienelemente IE2 (seriell)
LPT (parallel, nur TP37)

Ubertragungsparameter ~ Standardeinstellung (seriell):

BAUDRATE: 9600
DATENBITS: 8
STOPPBITS: 1
PARITAT: keine
TIMEOUT (S): 60

Andern Sie die Parameter nur, wenn diese
nicht mit den Ubertragungsparametern Ihres
Druckers tbereinstimmen.

Drucker Drucker aus der Liste der projektierten
Drucker auswahlen.
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Hardcopy

Farbzuordnung

HELP

il ¢ s

ESC

ascll (Moreinstellung):

In einer Hardcopy werden nur ASCII-Zeichen
gedruckt (keine Grafik und Semigrafik). Ein
ASCII-Druck ist deutlich schneller als ein Gra-
fik-Druck.

Enthalt das Bild Textzeichen aus asiatischen
Zeichensétzen, so wird das Bild, ungeachtet
der Voreinstellung ASCII, als Grafik gedruckt.

GRAFIK:

In einer Hardcopy werden alle Elemente des
Bildes gedruckt, auch Grafiken, Kurven und
Balken.

Einzelne Farben ausschalterl ] oder Farb-
zuordnung &ndern.

Beispiel:
Beim Drucken soll statt der Farbe Bldl) @ie
Farbe Schwarz)) verwendet werden.

In das StandardbildHardcopyumschalten (nur
TP27-9.

In das StandardbilBarbzuordnungumschal-
ten (NurTP27-9.

Hilfetext aufrufen.

Standardbild verlassen
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Zweck

Datensatze

Beispiel fir eine
Rezeptur
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8

Rezepturen sind Zusammenstellungen von Variablen fir eine bestimmte An-
wendung. Der Zweck von Rezepturen ist, mehrere Daten zusammen zur Steue-
rung zu Ubertragen. Dabei findet zwischen Touch Panel und Steuerung eine
Synchronisation statt.

In der Projektierung wird mit der Rezeptur die Datenstruktur festgelegt. Am
Touch Panel wird die Struktur mit Daten belegt. Diese Datenstruktur (Rezep-
tur) kann mehrmals verwendet und mit unterschiedlichen Daten belegt werden.
Mit Daten belegte Rezepturen werden als “Datenséatze” bezeichnet. Datenséatze
werden am Touch Panel abgelegt. Damit sparen Sie Speicherplatz in der Steue-
rung.

Mit der gleichen Abflllstation einer Fruchtsaftanlage sollen Orangennektar,
Orangengetrank und Orangensaft produziert werden. Die Mischungsverhalt-
nisse sind fur jedes Getrank unterschiedlich, die Zutaten sind immer gleich.
Die Angaben zur Herstellung sind in diesem Beispiel als Rezeptur "Mischung”
projektiert.

Mischstation

jm] jm] jm] . .
ANkl (Tank] (TANK (A—— zur Abflllstation
1 2 3
T 1\ [ 3 1

e
@;J MISCHER ngg

TP27/TP37 Steuerung, z. B. SIMATIC S7

— SIMATIC
S

Bild 8-1 Beispiel: Fruchtsaftanlage
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Bestandteile einer Eine Rezeptur besteht aus einer Reihe von Rezeptur-Eintragen. Jeder Eintrag
Rezeptur enthalt maximal ein Eingabefeld (Variable).

Die RezeptuMischungkdnnte aus folgenden Eintragen aufgebaut sein:

Name: | |

Orange: | | |

Wasser: | | |

Zucker: | | kg

Aroma: | | 9

\
Eingabefelder (Variablen)

Datensatze am Am Touch Panel werden die den Eingabefeldern zugeordneten Variablen mit
Touch Panel Werten belegt und gespeichert. Diese Werte bilden zusammen einen Datensatz

der Rezeptur.

Zu einer Rezeptur kénnen mehrere Datensatze angelegt werden. Dies ermdg-
licht z. B., die Fruchtsaftanlage mit unterschiedlichen Getrankearten zu fahren.
Dabei wird fiir jede Getrankeart ein anderer Datensatz verwendet:

Name: Getrank Nektar Saft
Orange: 90| 701 951
Wasser: 101 301 51
Zucker: 1,5 kg 1,5 kg 0,5 kg
Aroma: 200 g 400 g 100 g
- T - T \ \
Eintrage der Datensatz 1 Datensatz 2 Datensatz 3

Rezeptur “Mischung”

Alle Datensatze sind im Touch Panel gespeichert. Nur der jeweils aktive Da-
tensatz wird in der Steuerung hinterlegt. Dadurch wird Speicherplatz in der
Steuerung gespart.

Rezeptur Eine Rezeptur wird unter einem symbolischen Namen in der Projektierung
identifizieren angelegt. Unter diesem symbolischen Namen wéhlen Sie auch die Rezeptur am
Touch Panel an.
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8.1 Standardbilder fir Rezepturen

Voraussetzung

Zweck

Standardbild
Datensatzbearbei-
tung und Ubertra-

gung

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Um am Touch Panel Datensatze anzulegen, zu speichern und zu bertragen,
muR das Standardbillatensatzbearbeitung und Ubertraguinghre Projek-
tierung eingebunden sein. Das StandardBétkktive Ubertragung eines Da-
tensatzebrauchen Sie in lhrer Projektierung nur dann einzubinden, wenn Sie
aktuelle Daten direkt zwischen Touch Panel und Steuerung austauschen wol-
len.

Mit dem Standardbil®atensatzbearbeitung und Ubertraguaigtellen, an-

dern und I6schen Sie Datensatze. Weiterhin knnen Sie in dem Standardbild
Datenséatze vom Datentrager (Flash oder Speicherkarte) zur Steuerung oder
umgekehrt Gibertragen. Das StandardBiddiektive Ubertragung eines Daten-
satzesbendtigen Sie nur, wenn Sie Datensétze gezielt zwischen Touch Panel,
Datentrager oder Steuerung lUibertragen wollen. Eine genaue Beschreibung der
Bedienung der Standardbilder finden Sie in Kapitel 8.1.1.

Mit dem Standardbil®atensatzbearbeitung und UbertragugRijld 8-2) kon-
nen Sie Datensatze

e am Touch Panel anlegen und auf einen Datentrager speichern,

e vom Datentrager in den Arbeitsspeicher des Touch Panel und von dort zur
Steuerung ubertragen,

TP Steuerung
Daten- Arbeits-
trager speicher
F
Flash/ 7
Speicher-
karte A

N A

auf dem Datentrager l6schen,
e am Touch Panel andern.

Die Struktur einer Rezeptur kann am Touch Panel nicht verandert werden.
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Bedeutung der
Bedienelemente

8-4

Datensatzbearbeitung und Ubertragung

Rezeptur: \ |

Datensatzname: \ |

Kommentar: \ |

Sortierung: ]

Datentrager: \ |

[formatieren |

E l EV IEEE HELPI ESC
r a L >

Bild 8-2

Eingabefelder und Schaltflachen im Standardbiétiensatzbearbeitung
und UbertragungBeispiel TP37)

Aktuelle Werte aus der Steuerung in den Arbeitsspeicher
des Touch Panel kopieren und als Datensatz auf dem Da-
tentrageiFlash oderModul (Speicherkarte) speichern.

Ausgewahlten Datensatz vom Datentrager in den Arbeits-
speicher des Touch Panel laden und zur Steuerung Uber-
tragen.

Ausgewahlten Datensatz auf dem Datentrager I6schen.
Ausgewahlten Datensatz auf dem Datentrager erstellen und
andern.

Datensatz aus den Rezepturdaten auswahlen.

Hilfetext zum Standardbild aufrufen.

Standardbild verlassen.
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Rezeptur Rezeptur aus der Liste der projektierten Rezepturen
auswahlen.

Datensatz- Name des neuen bzw. zu bearbeitenden Datensatzes

name eingeben.

Kommentar Kommentar fur den zu bearbeitenden Datensatz eingeben.
Der eingetragene Kommentar wird nur dann tbernommen,
wenn Sie einen Datensatz auf den Datentrager speichern.
Bei Neuanlegen des Datensatzes wird er nicht
Ubernommen. In diesem Fall missen Sie den Kommentar
in das Editierfenster (siehe Bild 8-4 auf Seite 8-10)
eintragen.

Sortierung Hier 1aRt sich die Sortierung der angezeigten Datensatze
festlegen. Sie konnen wahlen zwischen folgenden
Sortierungen:

e unsortiert,

e alphabetisch aufsteigend,
¢ alphabetisch abfallend,

e chronologisch aufsteigend,
¢ chronologisch abfallen.

Datentrager Hier wahlen Sie einen der Datentragésh oderModul
(Speicherkarte) aus.

Uber das AuswabhlfeltbrmatierenlaRt sich der Datentré-
ger formatieren.

Standardbild Aktuelle Werte kdnnen vom Touch Panel zur Steuerung und umgekehrt tiber-
Selektive Ubertra- tragen werden, ohne diese auf einem Datentrager speichern zu missen. Damit
gung eines Daten- wird z. B. die Einfahrphase eines Prozesses erleichtert. Ebenso ist die Ubertra-
satzes gung zwischen Touch Panel und Datentrager maoglich.

Mit dem Standardbil@elektive Ubertragung eines Datensat(&i&l 8-3) kon-
nen Sie

e aktuelle Werte von der Steuerung in den Arbeitsspeicher des Touch Panel
Ubertragen,

¢ aktuelle Werte vom Arbeitsspeicher des Touch Panel zur Steuerung uber-
tragen,

e Datensatze vom Datentrager in den Arbeitsspeicher des Touch Panel laden,

e Datensatze vom Arbeitsspeicher des Touch Panel auf Datentrager tUber-
tragen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Selektive Ubertragung eines Datensatzes

Rezeptur:
Datensatzname: \ \
Kommentar: \ |
Sortierung:
Datentrager: \ \

&=
[

T E=— n HELP E
H SC
- A m L L

Bild 8-3 Eingabefelder und Schaltflachen im StandardBétektive Ubertragung
eines DatensatzeB¢gispiel TP37)

Bedeutung der i
Bedienelemente

8-6

Aktuelle Werte aus der Steuerung in den Arbeitsspeicher
des Touch Panel Ubertragen (Werte im Touch Panel aktuali-
sieren).

Aktuelle Werte aus dem Arbeitsspeicher des Touch Panel
in die Steuerung Ubertragen.

Datensatz vom Datentrager in den Arbeitsspeicher des
Touch Panel Ubertragen.

Datensatz vom Arbeitsspeicher des Touch Panel auf den
Datentrager tbertragen.
Datensatz auswahlen.

Hilfetext zum Standardbild aufrufen.

Standardbild verlassen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Rezeptur Rezeptur aus der Liste der projektierten Rezepturen
auswabhlen.

Datensatz- Name des zu Ubertragenden Datensatzes eingeben.

name

Kommentar Kommentar fur den zu bearbeitenden Datensatz eingeben.

Sortierung Hier 1&Rt sich die Sortierung der zu Ubertragenden

Datensatze festlegen. Sie kdnnen wahlen zwischen
folgenden Sortierungen:

* unsortiert,

e alphabetisch aufsteigend,
¢ alphabetisch abfallend,

e chronologisch aufsteigend,
e chronologisch abfallen.

Datentrager Hier wahlen Sie einen der Datentragéash oderModul
(Speicherkarte) aus.

Geratehandbuch TP27, TP37
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8.1.1 Datenséatze anlegen, bearbeiten und speichern

In diesem
Unterkapitel

Datentrager
formatieren

8-8

Beim Projektieren wird mit der Rezeptur die Datenstruktur festgelegt. Daten-
satze sind zunéchst nicht vorhanden. Diese werden direkt am Touch Panel mit
dem Standardbil®atensatzbearbeitung und Ubertragumggelegt, bearbeitet

und auf Datentréager gespeichert.

Die Bedienung des Standardbild@atensatzbearbeitung und Ubertraguisy
Gegenstand dieses Unterkapitels.

Vor dem ersten Speichern eines Datensatzes mul3 der Datentrager formatiert
werden. Verwenden Sie hierzu die Formatierfunktion im Eingabefeld unterhalb
der Datentragerauswabhl.

Hinweis

Beim Formatieren werden alle Datensatze auf dem Datentrager geléscht. Das
Formatieren des Datentrégers kann nicht riickgangig gemacht werden.

Schritt Vorgehen

1 Berthren Sie im Standardbilzatensatzbearbeitung und
Ubertragungdas Feldormatieren

2 Wahlen Sie im eingeblendeten Auswahlfenster die Formatier-
funktion aus mit <J

3 Bestatigen Sie die Sicherheitsabfragen in den beiden folgenden
Systemmeldefenstern jeweils mit

OK

oder brechen Sie die Aktion ab mit|| Esc

Geratehandbuch TP27, TP37
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Neuen Datensatz
anlegen

Datensatz
bearbeiten

Geratehandbuch TP27, TP37
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Schritt

Vorgehen

1

Beruhren Sie im Standardbildatensatzbearbeitung und
Ubertragungdas FelRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster die Rezeptur flir den neuen
Datensatz aus.

Berthren Sie das Feldiatentrager

Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, auf den $ie

den neuen Datensatz speichern wollen.

Beriihren Sie das Feldatensatzname

Geben Sie im Eingabefenster einen noch nicht existierenden
Datensatznamen ein. Der Name darf nur Buchstaben und Ziffe
aus der Normalebene der alphanumerischen Tastatur enthalte
wenn der Datensatz auf Diskette gespeichert werden soll. Die
Lange ist auf 11 Zeichen begrenzt.

Editieren Sie den Datensatz und tbertragen Sie ihn anschlief
auf den Datentréger.

Schritt

Vorgehen

1

Beruhren Sie im Standardbilzatensatzbearbeitung und
Ubertragungdas FeldRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster die Rezeptur fiir den zu
bearbeitenden Datensatz aus.

Berthren Sie das Feldlatentrager

Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, auf den §
den bearbeiteten Datensatz speichern wollen.

2

end

bie

Wahlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie bearbe
wollen. Hierfur gibt es zwei Moglichkeiten:

e Berlhren Sie die Schaltflache —
B~

und wahlen Sie im Auswahlfenster den Datensatz aus oder

e berthren Sie das Feldatensatznamend geben Sie im Eingar

befenster den Namen des Datensatzes ein.

iten

Beriihren Sie die Schaltflache
7

Bearbeiten Sie den Datensatz im Editierfenster (Bild 8-4).

Bestéatigen Sie die Anderung mit <J

oder verwerfen Sie die Anderung mit || gsc
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Editierfenster Im Editierfenster (Bild 8-4) werden die Eintrdge des angewahlten Datensatzes
aufgelistet. Jede Zeile enthalt jeweils links den projektierten Namen und rechts
den editierbaren Wert des Eintrags.

Eintrage Werte
Datensatzname
Rezepturname
Mischung Getrank Kommentar
H- Orange 90.0 EDIT
- Wasser 10.0
H- Zucker 15

Bild 8-4  Editierfenster fir Datensétze

Bedeutung der Schaltflache Funktion Zweck
Schaltflachen Blattern In der Eintragsliste zeilenweise
A v (Cursor) vorwarts und rickwarts blattern.
A v Springen In der Eintragsliste bildweise
A v vorwarts und rickwarts blattern.
Bearbeiten Ausgewahlten Eintrag
EDIT bearbeiten.
Abbrechen Anderung verwerfen und Fenster
ESC (Escape) schlieRen.
Eingeben Anderung bestatigen und Fenster
<J (Enter) schlie3en.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Datensatz Sie kdnnen aktuelle Werte aus der Steuerung in den Arbeitsspeicher des Touch
speichern Panel kopieren und als Datensatz auf dem Datentrager sichern. Dabei wird
auch der Zeitpunkt der Sicherung festgehalten.
Schritt Vorgehen
1 Berthren Sie im Standardbilzatensatzbearbeitung und
Ubertragungdas FeldRezeptur
Wabhlen Sie im Auswahlfenster eine Rezeptur fur den zu
sichernden Datensatz aus.
2 Beruhren Sie das Feldlatentréager
Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, auf den $ie
den Datensatz sichern wollen.
3 Wahlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie sicherr
wollen (sieheDatensatz bearbeiteischritt 3, Seite 8-9).
4 Berlhren Sie die Schaltflache m
1=
Existiert in der Rezeptur noch kein gleichnamiger Datensatz, S0
wird dieser angelegt. Andernfalls erfolgt eine Sicherheitsabfrage,
ob der vorhandene Datensatz tiberschrieben werden soll.
5 Bestatigen Sie mit
OK
oder brechen Sie die Aktion ab mit|| gsc
6 Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5 fir jeden Datensatz, den $ie
auf dem Datentrager sichern wollen.
Datensatz laden Um Datensatze vom Datentrager in den Arbeitsspeicher des Touch Panel zu

laden und zur Steuerung zu Ubertragen, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt

Vorgehen

1

Berthren Sie im Standardbilzatensatzbearbeitung und
Ubertragungdas FeldRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster eine Rezeptur fiir den zu laden
Datensatz aus.

den

Wahlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie laden v
(sieheDatensatz bearbeiteischritt 3, Seite 8-9).

vollen

Berthren Sie das Feldlatentrager

Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, von dem
den Datensatz laden wollen.

Sie

Berihren Sie die Schaltflache

Geratehandbuch TP27, TP37
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Datensatz I6schen

8-12

Nachfolgend ist das Vorgehen beim Loschen einzelner Datensatze auf dem

ausgewahlten Datentrager beschrieben. Wollen Sie alle Datensatze auf dem
Datentrager I6schen, so verwenden Sie hierzu zweckmafigerweise die
Formatierfunktion (siehe Seite 8-8).

Ist der auf dem Datentrdger zu ldschende Datensatz in der Steuerung aktiv, so
bleibt dieser auch nach dem Ldschen weiterhin in der Steuerung aktiv.

Schritt

Vorgehen

1

Berthren Sie im Standardbilzatensatzbearbeitung und

Ubertragungdas FeldRezeptur

Wahlen Sie im Auswabhlfenster die Rezeptur fur den zu I6sche

Datensatz aus.

nden

h

2 Berthren Sie das Feldlatentrager
Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, der den z
I6schenden Datensatz enthalt.

3 Wabhlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie losche
wollen (sieheDatensatz bearbeiteischritt 3, Seite 8+9).

4 Beriihren Sie die Schaltflache E

5 Bestétigen Sie die anschlieRende
Sicherheitsabfrage mit OK
oder brechen Sie die Aktion ab mit|| gsc

Geratehandbuch TP27, TP37
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8.1.2 Datensatze Ubertragen

In diesem
Unterkapitel

Steuerung —
Touch Panel

Touch Panel —
Steuerung

Geratehandbuch TP27, TP37
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Nachfolgend wird die Bedienung des Standardbisktive Ubertragung

eines Datensatzdmeschrieben. In diesem Standardbild sind spezielle Funktio-
nen zur Ubertragung von Datensétzen zwischen Touch Panel und Steuerung
sowie zwischen Touch Panel und Datentrager projektiert. Im Gegensatz zur
Ubertragung im Standardbiiatensatzbearbeitungtehen hier Teilschritte in

der Ubertragung zur Verfiigung. So ist es hier méglich, einen Datensatz aus der
Steuerung in den Arbeitsspeicher des Touch Panel zu holen, den Datensatz zu
bearbeiten und ihn mit geanderten Werten wieder in die Steuerung zurlick zu
Ubertragen.

Um den Datensatz im Arbeitsspeicher des Touch Panel mit den Werten aus der
Steuerung zu aktualisieren, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt Vorgehen

1 Beriihren Sie im Standardbi®klektive Ubertragung eines
Datensatzedas FeldRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster eine Rezeptur fir den zu
aktualisierenden Datensatz aus.

2 Berihren Sie die Schaltflache [
=)

N

Um die aktuellen Werte im Arbeitsspeicher des Touch Panel zur Steuerung zu
Ubertragen, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt \Vorgehen

1 Beriihren Sie im Standardbi®klektive Ubertragung eines
Datensatzedas FeldRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster eine Rezeptur fur den zu
Ubertragenden Datensatz aus.

2 Berihren Sie die Schaltflache —
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Datentrager — Um einen Datensatz vom Datentrager in den Arbeitsspeicher des Touch Panel
Touch Panel zu laden, gehen Sie wie folgt vor:
Schritt Vorgehen

1 Beriihren Sie im Standardbi®klektive Ubertragung eines
Datensatzedas FeldRezeptur

Waéhlen Sie im Auswabhlfenster eine Rezeptur fur den zu ladenden
Datensatz aus.

2 Berthren Sie das Feldlatentrager

Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, von dem|Sie
den Datensatz laden wollen.

3 Wabhlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie in den
Arbeitsspeicher des Touch Panel laden wollen (distensatz
bearbeiten Schritt 3, Seite 8:9).

4 Berthren Sie die Schaltflache

i
Touch Panel — Um einen Datensatz vom Arbeitsspeicher des Touch Panel auf dem Datentré-
Datentrager ger zu sichern, gehen Sie wie folgt vor:
Schritt Vorgehen

1 Beriihren Sie im Standardbi®klektive Ubertragung eines
Datensatzedas FeldRezeptur

Wabhlen Sie im Auswahlfenster eine Rezeptur fir den zu
sichernden Datensatz aus.

2 Beruhren Sie das Feldiatentrager

Wabhlen Sie im Auswahlfenster den Datentrager aus, auf den $ie
den Datensatz sichern wollen.

3 Wahlen Sie den Namen des Datensatzes aus, den Sie sichern
wollen (siehéDatensatz bearbeiteischritt 3, Seile 8-9).

4 Beriihren Sie die Schaltflache

E=—
1

Geratehandbuch TP27, TP37
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8.2 Parametersatze

Definition

Beispiel

Bearbeiten

Auswahlen

Geratehandbuch TP27, TP37
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In einem Parametersatz ist unter einem gemeinsamen Namen je ein Datensatz
aus verschiedenen Rezepturen zusammengefal3t.

Ein Parametersatz enthalt in seinen Datensatzen alle Werte, die zur Einstellung
einer Maschine bzw. Anlage notwendig sind. Damit konnen Sie z. B. die
Grundeinstellung fur Maschinen laden, die parallel verschiedene Produkte her-
stellen.

Zur Veranschaulichung wird die in diesem Kapitel verwendete Fruchtsaft-
anlage ORANGE um die Fertigungslinien GRAPEFRUIT und ZITRONE er-
weitert. Dazu werden die Rezepturen GRAPEFRUIT und ZITRONE angelegt.
Jede der Rezepturen enthélt einen Datensatz "Getrank”. Diese drei Datensatze
bilden den Parametersatz "Getrank”.

Mit einer Ubertragung kann jetzt fiir alle drei Rezepturen gleichzeitig der Da-
tensatz “Getrank” zur Steuerung Ubertragen und damit die Herstellung von
“Getrank” gestartet werden.

Einen Parametersatz bearbeiten Sie im Standardbiehsatzbearbeitung und
Ubertragungwie einen Datensatz.

Bearbeitungsmoglichkeiten sind:
e Auswahlen

e Speichern (Anlegen)

e Laden

e Ldschen

Waéhlen Sie im Auswabhlfenster fur die Rezeptur als RezepturRamzensatz

aus. Ist als Rezeptur der "Parametersatz” ausgewahlt, dann werden nach der
Auswahl des Datensatzes im Auswabhlfenster alle Datensatze aller Rezepturen
angezeigt. Parametersatze (Datensatze, die in mehreren Rezepturen vorhanden
sind) werden dabei mit einetrvor dem Namen gekennzeichnet.
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Speichern Ein Parametersatz kann im StandardBistensatzbearbeitung und Ubertra-
(Anlegen) gungauf zweierlei Arten angelegt, d. h. auf Datentrager gespeichert werden:

1. Zu jeder Rezeptur einen Datensatz speichern

Schritt Vorgehen

1 Waébhlen Sie als RezeptBaramsataus.

2 Legen Sie Datensatzname und Datentrager fest.

3 Speichern Sie den Parametersatz wie einen Datensatz ab.
Es wird zu jeder Rezeptur ein Datensatz angelegt.

4 Ldschen Sie nicht benétigte Datensatze.

2. Zu ausgewahlten Rezepturen einzeln einen Datensatz speichern

Schritt Vorgehen

1 Wabhlen Sie den Rezepturnamen aus, @BANGE

2 Legen Sie Datensatzname (z@etrank und Datentrager fest.
Jeder Datensatzname muf3 mit dem gleichen Nam&eifank
angelegt werden.

Editieren Sie den Datensatz und speichern Sie ihn ab.

Wiederholen Sie die Schritte 1 und 3 fur jeden Datensatz.

Laden Beim Laden werden alle auf dem Datentrager vorhandenen Datensatze mit
dem ausgewahlten Namen ins Touch Panel geladen und weiter zur Steuerung
Ubertragen. Der Bedienablauf entspricht dem auf Seite 8-11Datensatze
ladenbeschriebenen Vorgehen.

Hinweis

e Die Ubertragung eines Parametersatzes vom Datentrager zur Steuerung
kann, je nach Umfang der Rezepturen, relativ lange dauern. Ein Parameter-
satz sollte daher nur die Rezepturen enthalten, die unbedingt notwendig
sind.

* Bei folgenden Ubertragungen werdalte aktuellen Werte der Variablen
aller Rezepturen Ubertragen und nicht nur die Datensatze mit dem glei-
chen Namen.

— Steuerung— x OP
— Steuerung— x Datentrager
— OP— X Steuerung

Geratehandbuch TP27, TP37
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Ldschen e Parametersatz komplett

Der Bedienablauf entspricht dem auf Seite 8-12 Ub&ensatz l6schen
beschriebenen Vorgehen.

e Parametersatz teilweise

Ldschen Sie in den ausgewahlten Rezepturen einzeln den Datensatz mit
dem entsprechenden Namen. Der Bedienablauf entspricht dem auf Seite
8-12 unteDatensatz I6schebpeschriebenen Vorgehen.

Andern Das Andern eines Parametersatzes ist nicht moglich. Sie kénnen nur die einzel-
nen Datensatze andern, die im Parametersatz enthalten sind. Der Bedienablauf
entspricht dem auf Seite 8-9 uniBaitensatz bearbeitemeschriebenen Vor-
gehen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Daten speichern und laden 9

In diesem Kapitel

Zweck

In diesem Kapitel erfahren Sie,

¢ wie Sie Daten auf unterschiedliche Datentrager Gbertragen,
¢ welche Einstellungen dazu vorzunehmen sind und

e was Sie dabei beachten mussen.

Je nach Art und Umfang werden Daten auf Datentréager geladen, um

e Daten zu archivieren (Backup),

e gespeicherte Daten wieder einzulesen (Restore),

* Rezepturdatensatze zu laden oder zu speichern,

e Daten vom Projektierungsrechner auf ein anderes Touch Panel zu laden,
Touch Panel-Firmware zu Ubertragen (Download).

9.1 Datenarten, Datentrager und Speicherprinzip

Datenarten

Datentrager

Internes Flash

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Die Daten werden nach ihrer Zugehdrigkeit eingeteilt in:
¢ Projektierungsdaten,

e Firmwaredaten und

* Rezepturdaten.

Die Touch Panel sind mit den Datentragerternes Flashund Speicherkarte
ausgestattet.

Standard-Speichermedium des Touch Panel ist das interne Flash. Es hat eine
Speicherkapazitat von 1 MByte bei TP27—-6 und 2 MByte bei TP27-10 sowie
TP37. Auf dem Flash kénnen Sie alle Datenarten speichern. Die Speicherauf-
teilung ist abhangig von der Grofl3e der Projektierung, der Firmware und des
projektierten Speicherbereichs fir Datensatze.
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Speicherkarte Die Speicherkarte ist ein externer Speicher, vergleichbar mit einer Diskette.
Gegenuber dem internen Flash bietet die Speicherkarte folgende Vorteile:

¢ Die Speicherkarte ist ein transportables Speichermedium. Damit kbnnen
Sie z. B. Rezepturdaten von einem TP zu einem anderen transportieren.
Auf diese Weise sind Projektierungséanderungen oder Aktualisierungen der
Firmware auch auf Anlagen moglich, bei denen vor Ort kein Projektie-
rungsrechner zum Transfer zur Verfiigung steht.

¢ Projektierungen sind direkt von der Speicherkarte ablauffahig, da die Touch
Panel eine gesteckte Karte erkennen. In diesem Fall greifen die Geréte zu-
erst auf die Speicherkarte zu und erst dann auf das interne Flash.

e Mit bis zu 16 MByte Speicherkapazitat ist Platz fur umfangreichere Projek-
tierungen oder eine gréRere Anzahl von Rezepturdatenséatzen.

i’i Vorsicht
Speicherkarten mit gespeicherten Projektierungen kénnen grundsatzlich nur
bei Touch Panel gleichen Typs eingesetzt werden. Andernfalls provozieren Sie
u. U. einen Systemabsturz.

Speicherprinzip Daten koénnen nur in folgenden Kombinationen sinnvoll gespeichert werden:
e Firmware, Projektierung und Rezepturdatenséatze oder
* Firmware und Projektieruddjoder
* Rezepturdaten.

1) Diese Funktion ist nicht im Standardbild enthalten und muR projektiert werden.

Geratehandbuch TP27, TP37
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9.2 Speicher

Flash/Speicher-
karte l16schen

Vorgehen beim
Loéschen

Geratehandbuch TP27, TP37
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l6schen

Das Loschen des Speichers ist normalerweise nicht notwendig.

Sie kdnnen mit dem Léschen einen definierten Ausgangszustand auf dem Da-
tentrager herstellen.

Hinweis

Ist im Touch Panel eine Speicherkarte gesteckt, so I6scht diese Funktion den
Speicherkarteninhalt.

Ist im Touch Panel keine Speicherkarte gesteckt, so lI6scht diese Funktion den
Inhalt des internen Flash.

Beim Ldschen gehen alle Daten auf dem jeweiligen Datentrager verloren.

Damit nicht unbeabsichtigt die Projektierung auf dem TP geldscht wird, sind
mehrere getrennte Berihrungen auf dem Bildschirm erforderlich. Gehen Sie
zum Loschen des Speichers folgendermafien vor:

1. Berthren Sie in der Anlaufphase des Touch Panel den Bereich in der linken
oberen Bildschirmecke. Das im Bild 9-1 dargestellte Meni mit der ersten
Sicherheitsabfrage wird eingeblendet.

SIMATIC TP37, V X.XXX
Copyright (c) SIEMENS AG 1997

ALL DATA ON FLASH/MODULE WILL BE ERASED !
ARE YOU SURE ?

OK CANCEL

SERIAL DOWNLOAD BOOT CONFIGURATION

Bild 9-1  Einstellungen in der Anlaufphase (Beispiel: Flash I6schen)

2. Beriuhren Sie den Bereich in der linken unteren Bildschirmecke. Bei
TP27-10 berthren Sie zusatzlich die Schaltfl&oke Jede Beriihrung an
einer anderen Stelle des Bildschirmes bricht den Léschvorgang ab.

3. Bestétigen Sie die zweite Sicherheitsabfrage mit der Schaltf@¢he
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Reservierter
Speicherbereich
fur Rezepturdaten

9-4

Auf dem Flash und auf der Speicherkarte ist flir Rezepturdaten jeweils ein
Speicherbereich mit der folgenden Voreinstellung reserviert:

* 64 kByte (Flash),
e 128 kByte (Speicherkarte).

Sollten Ihnen die voreingestellten Werte nicht ausreichen, so kénnen Sie diese
in ProTool neu festlegen. Beachten Sie jedoch, dal’ Sie mit einer VergréRerung
des reservierten Speicherbereichs gleichzeitig weniger Platz fur die Projektie-
rung zur Verfigung haben.

Hinweis

Berucksichtigen Sie, daf’ zusatzlich zum reservierten Speicherbereich fur die
Rezepturdatensatze weitere 64 kB auf dem internen Flash bzw. 128 kB auf der
Speicherkarte fur Verwaltungsdaten verwendet werden.
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9.3 Backup/Restore

Anwendung

Standardbild

Bedeutung der
Schaltflachen

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Die Speicherkarte bietet lhnen die Mdéglichkeit, gespeicherte Daten in ein
Touch Panel direkt an der Maschine oder Anlage zu laden. Damit kénnen Sie
die Projektierung oder Rezepturdatensétze unabhangig vom Einsatzort des
Zielgerates aktualisieren oder andern.

Fur Backup/Restore ist ein separates Standardbild vorhanden, mit dem Sie die
Funktion nutzen kdnnen.

Das Standardbil8ackup/Restar (Bild 9-2) 6ffnen Sie im Standardbild
Systemeinstellungeates Touch Panel mit der Schaltfla —

Backup / Restore

I [T [T [y HELP §|| Esc
ol _d

Bild 9-2 Standardbildackup/Restore

— Backup:

Firmware + Projektierung + Datenséatze
7. Restore

Firmware + Projektierung + Datensatze
— Backup:

il Datensatze
B Restore

(il Datensétze
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Daten speichern und laden

Hilfetext zum Standardbild aufrufen
Help

Standardbild verlassen

ESC
Speicherkarte Verwenden Sie fur den Einschub der Speicherkarte den Slot B bei TP37 und
stecken TP27-10. Bei TP27-6 ist nur ein Slot vorhanden. Der Slot ist fir TP37 in

Kapitel 16.3, fur TP27-10 in Kapitel 15.3 und fur TP27-6 in Kapitel 14.3
beschrieben.

Backup Ein Backup Flash+ Modul kdnnen Sie im Normalbetrieb des Touch Panel
Flash — Modul durchfiihren:
Schritt Vorgehen

1 Stecken Sie die Speicherkarte in Slot B des Touch Panel.

2 Ldschen Sie die Speicherkarte vor dem Backup (siehe Kapitel|9.2).

3 Starten Sie mit der entsprechenden Schaltflache im Standardbild
Backup/Restordie Backup-Funktion. Nach erfolgreicher
Ubertragung wird eine Meldung am Touch Panel ausgegeben.
4 Ziehen Sie die Speicherkarte aus dem Touch Panel.
Restore Enthélt eine Speicherkarte nur Rezepturdatensatze, so kénnen Sie diese im
Modul — Flash Normalbetrieb des Touch Panel zurtickladen:
Schritt Vorgehen
1 Stecken Sie die Speicherkarte in Slot B des Touch Panel.
2 Starten Sie mit der entsprechenden Schaltflache im Standardbild

Backup/Restordie Restore-Funktion.

Die Rezepturdatensatze im internen Flash werden nun mit der
gespeicherten Datensétzen der Speicherkarte Giberschrieben.

3 Ziehen Sie die Speicherkarte aus dem Touch Panel.

Hinweis

Rezepturdatensatze, die Sie mit Backup auf der Speicherkarte gesichert haben,
muissen am Touch Panel erst mit Restore ins interne Flash transferiert werden,
bevor Sie diese bearbeiten kdnnen.

Rezepturdatenséatze, die Sie direkt auf der Speicherkarte angelegt haben (z. B.
tiber das Standardbibatensatzbearbeitung und Ubertragingonnen nicht
mit Restore ins interne Flash zurucktransferiert werden.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Daten speichern und laden

Restore Firmware/ Um ein Backup der Firmware/Projektierung in das Touch Panel zurtickzula-
Projektierung den, gehen Sie wie folgt vor:
Schritt Vorgehen

1 Stecken Sie die Speicherkarte mit Firmware/Projektierung in
Slot B des Touch Panel.

2 Starten Sie das Geréat neu. Das Touch Panel lauft nun mit der
Firmware/ Projektierung hoch, die auf der Speicherkarte enthglten
ist.

o

3 Rufen Sie mit der entsprechenden Schaltflache im Standardbi
Backup/Restordie Restore-Funktion auf. Der Speicherinhalt des
internen Flash wird dabei mit der auf der Speicherkarte enthaltenen
Firmware/Projektierung tberschrieben.

Projektierung in Soll die Projektierung auf einem anderen Gerét, das nicht vor Ort ist, geladen
einem weiteren werden, gehen Sie wie folgt vor:
Geréat laden

Schritt Vorgehen

1 Transferieren Sie die Projektierung zuerst in den internen Flash des
vorhandenen Gerétes.

2 Anschliel3end transferieren Sie die Projektierung auf die
Speicherkarte (siehe Vorgehenswddsekup Flash— Modul).

3 Danach laden Sie die Datei nach der Vorgehensweise Restore
Firmware/Projektierung in das weitere Geréat.

Hinweis

Von einem direkten Transferieren der Projektierung auf die Speicherkarte wird
abgeraten, da sich die Speicherplatzorganisation von Speicherkarte und
(Ziel-)Flash unterscheidet und dies zu Fehlern fuhren kann.

Automatisches Wenn Sie in der Projektierung die FunktBackup/Restoran die Einsprung-
Restore Firmware/ stelle "Initialisierung” hangen, wird diese Funktion bei jedem Anlauf des
Projektierung Touch Panel aufgerufen. Sie werden dann gefragt, ob das interne Flash mit den

Daten auf der Speicherkarte tberschrieben werden soll oder nicht.

Schritt Vorgehen

1 Stecken Sie die Speicherkarte mit dem Backup in Slot B des
Zielgerates.

Starten Sie das Touch Panel.

Bestatigen Sie die Sicherheitsabfrage, ob ein Restore durchgefihrt
werden soll, mit "OK”.

4 Ziehen Sie die Speicherkarte aus dem Gerat.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Status/Steuern Variable mit dem TP 1 O

Zweck

Status Variable

Steuern Variable

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Die Touch Panel bieten lhnen mit den beiden Funkti@tatus Variableind

Steuern Variablglie Mdglichkeit, Gber Standardbilder, Operandenwerte aus

der angeschlossenen Steuerung in einem Bild anzuzeigen und in einem zweiten
Bild zu verandern.

Wahrend des Online-Betriebs kdnnen Sie damit Steuerungsoperanden direkt
am TP bearbeiten; Sie missen dazu kein Programmiergerat an die Steuerung
anschlieRen.

Mit Status Variabl&kénnen Sie sich den Zustand von Operanden einer
SIMATIC S5/S7 anzeigen lassen.

Mit Steuern Variablé&dnnen Sie Operanden einer SIMATIC S5/S7 steuern,
indem Sie deren Variablenwerte andern und zur Steuerung Ubertragen.

10-1



Status/Steuern Variable mit dem TP

10.1  Status Variable

Standardbild Das Standardbil&tatus Variablavird aus dem Grundbild tber di€

Status Variable nebenstehende Schaltflache geoffnet.

Status Variable

MPI Operand Format Wert
12 DB, DBB 100 10 BIN = 0000000000000000
1 29?777 0 Vs dddddds 0
1 2?7?77 0 Yeddddddds 0
1 2?9?77 0 Yeddddddds 0
1 2?7?77 0 Yeddddddds 0
1 2?9?°77? 0 Yedaadyeddd 0
1 2?9?77 0 Yedaaddddd 0
1 2?9?77 0 Yedaadddds 0
1 2?9?77 0 Yeddddddds 0
1 2?9?77 0 Yeddddddds 0

153 Zustand:

-D Status Lauft ‘H;Ipﬂ ) =S¢

| AN

Bild 10-1 Standardbilctatus VariablgBeispiel TP37 mit SIMATIC S7)

Bedeutung der
Bedienelemente @

Help

ol

ESC

[~

10-2

Aktualisierung Start/Stop

Hilfetext zum Standardbild aufrufen

Standardbild verlassen

Geratehandbuch TP27, TP37
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Operanden fur
SIMATIC S5

Operanden fir
SIMATIC S7

Geratehandbuch TP27, TP37
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Bild 10-2 zeigt beispielhaft den Aufbau einer Zeile fur die SIMATIC S5:

DB, DW 28 34 KF 20
L Wert des Operanden
Datenformat
Operandenadresse

(bei Datentypen DB, DW, DB, DD:
Nummer des DW bzw. DD)

DB-Nummer
(nur relevant fur Datentypen DB,
DW, DB und DD)

Datentyp

Bild 10-2 Darstellung der Steuerungsoperanden fur SIMATIC S5

Bild 10-3 zeigt beispielhaft den Aufbau einer Zeile fur die SIMATIC S7:

001 DB,DBD 12 1438 DEZ 1820

L Wert des Operanden

Datenformat

Operandenadresse
(bei Datentypen DBB, DBW DB,
DBD und DB: Nummer des DB, DD)

DB-Nummer
(nur relevant fiir Datentypen DBB,
DBW, DBD und DBX)

Datentyp
MPI-Adresse

Eingabe der Adresse der Steuerung

Bild 10-3 Darstellung der Steuerungsoperanden fiir SIMATIC S7
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Bedienablauf

10-4

\Vorgehen zum Ansehen von Operandenwerten in der Steuerung:

Schritt

\Vorgehen

1

Operanden eingeben

Nach der Bildanwahl steht die Statusbearbeitung im Zustand
Status StopGehen Sie nun wie folgt vor:

1. Rufen Sie durch Berlhren der ersten Zeile das entsprechende
Standardbild zur Eingabe von Werten auf.

2. Geben Sie den Datentyp fiir den ersten Operanden ein

3. Geben Sie die Operandenadresse fur den ersten Operanden
ein

4. Geben Sie das Datenformat fur den ersten Operanden ein

5. Verlassen Sie das Standardbild zur Eingabe von Werten, in-
dem Sie die SchaltflacieSChberiihren.

6. Wiederholen Sie die Eingaben fur zweiten bis n-ten Operan-
den.

Hinweis

Bei einer falschen Eingabe (z.B. Datenformat paf3t nicht zum
eingegebenen Datentyp) erscheint eine Systemmeldung.
DefaultméaRig wird dann der erste Eintrag aus dem Pop-Up-
Fenster in das Feld Gbernommen.

2 Aktualisierung START
Beriihren Sie die nebenstehende Schaltflache und schalterjsie —
damit die Statusbearbeitung in den Zust8tatus lauftDa-
raufhin zeigt Thnen das TP in der letzten Spalte des Standagd;
bildes die Werte der Operanden an. Die Anzeige wird zyklisch
aktualisiert.

3 Aktualisierung STOPP

Sobald Sie die Schaltflache erneut beriihren, schaltet die
Statusbearbeitung wieder in den ZustStatus Stop 129

[

Geratehandbuch TP27, TP37
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Status/Steuern Variable mit dem TP

10.2  Steuern Variable

Funktion Zusatzlich zum Funktionsumfang v&tatus Variablé&dnnen Sie mit dem
StandardbildSteuern Variabl&Verte von Operanden &nderr§teuern).

Standardbild Das Standardbil&teuern Variablést nicht bei den Standardbildern in ProTool
Steuern Variable eingebunden und muf3 daher in der Projektierung einer Schaltflache zugeordnet
werden.
Steuern Variable
MPI Operand Format Wert
12 DB, DBB 100 10 BIN = 0000000000100000
1 2?9?77 0 Yedaaddddd 0
1 2?9?°77? 0 Yedaadddds 0
1 ??7?°7?7? 0 Yeddddddds 0
1 ??7?7°7?7? 0 Vs dddddds 0
1 ??7?7°7?7? 0 Yeddddddds 0
1 ??7?7°7°7? 0 N aaadds 0
1 ??7?7°7°7? 0 N araadds 0
1 ??7?7°7°7? 0 N raadds 0
1 ??7?°7?7? 0 Vs dddddds 0
7 123] Zustand:
9 m Steuern Eingabe Help | ESC
AEEEEE———— A > >

Bild 10-4 Standardbil&teuern VariabléBeispiel: TP37 mit SIMATIC S7)

Bedeutung der Aktualisierung Start/Stop
Bedienelemente D

[~

Steuern Eingabe/Start

EEE !

Hilfetext zum Standardbild aufrufen
Help

u| @

Standardbild verlassen

Geratehandbuch TP27, TP37
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Bedienablauf \Vorgehen zum Steuern von Operandenwerten:

Schritt \Vorgehen

1 Aktualisierung START

Schalten Sie mit der nebenstehenden Schaltflache die Stafs-
bearbeitung in den Zusta&atus lauft 1259

2 Steuern EINGABE

Schalten Sie mit der nebenstehenden Schaltflache die Stafys=
bearbeitung in den Zustai&leuern Eingahe

Die Statusbearbeitung wird gestoppt und es sind Eingaben
maoglich.

3 Operandenwert eingeben/andern
Gehen Sie wie folgt vor:

1. Berthren Sie eine Zeile fur die Sie Werte eingeben wollen
und rufen Sie damit das entsprechende Standardbild zur
Eingabe von Werten auf.

2. Geben Sie die gewiinschten Werte ein

3. Verlassen Sie das Standardbild zur Eingabe von Werten,
indem Sie die Schaltflachesc berithren.

4 Steuern START

Sobald Sie die nebenstehende Schaltflache erneut beriihre
werden

e alle Werte der mit Anderungskennzeichen versehenen L
Operanden an die Steuerung Ubertragen,

e die Anderungskennzeichen zuriickgesetzt und

* automatisch wieder in die Statusbearbeitung geschaltet
(Zustand: Status lauft).

oder

Eingabe abbrechen
Berlihren Sie nebenstehende Schaltflache.

Die geénderten Werte werden nun nicht mehr zur Steuerur
Ubertragen, wenn Sie das StandardBileuern Variableverlas- 129
sen oder wieder in den ZustaARtualisierung laufischalten.

r

Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemeinstellungen 11

Standardbild

Geratehandbuch TP27, TP37
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Im StandardbildSystemeinstellungesind Funktionen projektiert, mit deren
Hilfe Sie generelle Einstellungen am Touch Panel vornehmen kénnen. Die fol-
genden Einstellungen sind moglich:

Bildschirm dunkelschalten,

e Sprache auswéhlen,

e Backup/Restore ausfihren,

e Lautstarke einstellen,

¢ Bildschirmkontrast einstellen (nur TP27),

e Touch Screen kalibrieren (nur TP37 und TP27-10),
e Touch Screen deaktivieren (Putzbild),

e TP-Betriebsart einstellen,

e Parameter einstellen fir Meldungen,

e Datum/Uhrzeit einstellen,

Die Bilder 11-1, 11-2 und 11-3 zeigen das Standard@yktemein-
stellungerfir TP27-6, TP27-10 und TP37. Si#nen es aus dem
Grundbild mit nebenstehender Schaltflache.

Systemeinstellungen

Betriebsart: ]
Meldeanzeige: L 1]
Meldeprotokollierung: L]

Puffertiberlaufwarnung: [ ]

Datum: L 1
Uhrzeit [ | “ELPI
oy ud»%

1 p1USA ? O

ESC

FiGBR E
L ——

Bild 11-1  Standardbil@®ystemeinstellungdiir TP27-6
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Systemeinstellungen

Systemeinstellungen

Betriebsart: \ |

Meldeanzeige:
Meldeprotokollierung:

Pufferliiberlaufwarnung:
Datum: -
Uhrzeit: ESC

S

i n(l»@

Bild 11-2  Standardbil®ystemeinstellungdiir TP27-10

HELP I
L

Iz

Systemeinstellungen

Betriebsart: \ |

Meldeanzeige: 1
Meldeprotokollierung: ]
Puffertiberlaufwarnung: ]
Datum: [
Uhrzeit: I

'ﬂ*@ HELP | ESC
L L >

Bild 11-3  Standardbil®ystemeinstellungeftir TP37

r

Bedeutung der Betriebsart Eine der folgenden Betriebsarten fir das Touch
Bedienelemente Panel einstellen:

Online,

Offline,

Transfer (Seriell, MPI)
Meldeanzeige Beschreibung siehe Kapitel 6

Meldeprotokollierung Beschreibung siehe Kapitel 6

Geratehandbuch TP27, TP37
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Geratehandbuch TP27, TP37
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Puffertiberlaufwarnung

Datum und Uhrzeit

A
tho

ESC

Beschreibung siehe Kapitel 6

Aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit ein-
stellen

Bildschirm dunkelschalten

Sprache umschalten

Funktion Backup/Restore aufrufen
(Beschreibung siehe Kapitel 9.3)

Lautstarke einstellen

TP27:

Bildschirmkontrast einstellen

TP37 und TP27-10:

Touch Screen kalibrieren

Touch Screen zum Reinigen des Bildschirmes
deaktivieren (zeitlich begrenzt)

Hilfetext zum Standardbild aufrufen

Standardbild verlassen
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11.1 Betriebsart einstellen

Betriebsarten Die folgenden TP-Betriebsarten sind einstellbar:
e Online,
e Offline,
e Transfer

— Seriell,
— MPI (S§7),

Online Dies ist die Standard-Betriebsart fur die uneingeschrankte Prozel3bedienung
und ProzeRvisualisierung. Im Onlinebetrieb besteht eine logische Verbindung
zwischen Touch Panel und Steuerung oder das Touch Panel versucht eine Ver-
bindung aufzubauen.

Offline Im Offlinebetrieb besteht keine logische Verbindung zwischen Touch Panel
und Steuerung. Das Touch Panel versucht auch nicht, die Verbindung herzu-
stellen. Es ist weiterhin bedienbar. ProzeRbedienung und ProzeRvisualisierung
sind nicht mdglich.

Transfer Im Transfer-Betrieb kdnnen Daten vom Projektierungsrechner zum Touch
Panel Ubertragen werden (siehe Kapitel 13.2). In dieser Betriebsart besteht
keine logische Verbindung zwischen Steuerung und Touch Panel. Das Touch
Panel ist im Transfer-Betrieb nicht bedienbar.

Betriebsart ¢ Im laufenden Betrieb

wechseln Beriuihren Sie im Standardbiystemeinstellungetas FelBetriebsartund
wahlen Sie im Auswahlfenster die gewiinschte Betriebsart aus. Das Touch
Panel speichert die aktuelle Betriebsart netzausfallsicher. Nach dem Wie-
dereinschalten geht das Touch Panel automatisch in die zuletzt eingestellte
Betriebsart.

e In der Anlaufphase des Touch Panel

Wie Sie das Touch Panel in der Anlaufphase in den Transferbetrieb schal-
ten, ist im Kapitel 13.2 beschrieben.

Geratehandbuch TP27, TP37
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11.2  Bildschirm dunkelschalten

Zweck

Vorgehen

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Die Helligkeit der LCD-Hintergrundbeleuchtung nimmt, technologisch be-
dingt, mit zunehmender Betriebsdauer ab. Zur Erhéhung der Nutzungsdauer
koénnen Sie die Hintergrundbeleuchtung

am TP27 in der Helligkeit verringern,

am TP37 komplett ausschalten.

Ausldsen Uber Standardbild

Berthren Sie im Standardbil/stemeinstellungetie rechts Y
abgebildete Schaltflache. Damit schalten Sie den Bildschirm | s
dunkel.

Sobald Sie den Bildschirm an einer beliebigen Position erneut
berthren, wird die Hintergrundbeleuchtung beim TP27 wieder
auf volle Helligkeit geschaltet bzw. beim TP37 wieder einge-
schaltet.

Automatisches Auslosen

Wenn Sie innerhalb einer projektierten Zeitspanne den Bildschirm des
Touch Panel nicht bertihren, so wird dieser automatisch dunkelgeschaltet.
Sobald Sie den Bildschirm an einer beliebigen Position erneut berthren,
dimmt sich die Hintergrundbeleuchtung beim TP27 wieder auf volle Hel-
ligkeit bzw. schaltet sich beim TP37 wieder ein.

Der Bildschirm des Touch Panel schaltet sich nur dann automatisch dunkel,
wenn diese Funktion in ProTool projektiert wurde.
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11.3 Touch Screen deaktivieren

Zweck

Vorgehen

11-6

Im normalen Betrieb des TP ist eine Verunreinigung des Touch Screens nahezu
unvermeidlich. Daher sollte das TP in regelmaRigen Abstanden gereinigt wer-
den. Um bei der Reinigung keine unbeabsichtigten Funktionen auszuldsen,
kénnen Sie den Touch Screen Uber das StandaSyslgmeinstellungemit-

lich begrenzt deaktivieren.

gebildete Schaltflache. Damit wird das Bild geléscht und es wi

Berlhren Sie im Standardbiystemeinstellungetie rechts ab-
]
ein Balken eingeblendet. —

Fir die Dauer von 30 Sekunden ist der Touch Screen nun deakti-
viert. Sie kdnnen das TP reinigen ohne unbeabsichtigte Funktio-
nen auszulésen. Die Reinigung des TP ist im Kapitel 18.1 be-
schrieben.

Dabei zeigt Ihnen der Balken standig die verbleibende Zeit bis zur
erneuten Aktivierung des Touch Screens an. Die Aktivierung er-
folgt im Standardbild nach Ablauf der 30 Sekunden automatisch.

Bei Verwendung dieser Funktion in einer eigenen Projektierung
kann die Zeitdauer verandert werden.

Geratehandbuch TP27, TP37
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11.4  Touch Screen kalibrieren (nur TP37 und TP27-10)

Zweck In Abhéangigkeit von Einbaulage und Betrachtungswinkel kann beim Bedienen
von TP37 und TP27-10 eine mehr oder weniger stark ausgepragte Parallaxe
auftreten. Um daraus resultierende Bedienungsfehler zu vermeiden, kdnnen Sie
den Bildschirm von TP37 und TP27-10 Uber das Standar8pdtemeinstel-
lungenkalibrieren. Die Funktioifouchkalibrierungst pafRwortgeschutzt.

Vorgehen Schritt Vorgehen
1 Beruhren Sie im Standardbi&l/stemeinstellungetie Schaltflache

Geben Sie im PaRwortfenster das Superuser-PalRwort ein.

Es werden nacheinander drei Kalibrier-Quadrate in der im Bild
unten markierten Reihenfolge aufgeblendet. Folgen Sie der

Aufforderung und beriihren Sie das jeweils gerade aufgeblendete
Kalibrier-Quadrat.

Please touch the box

©)
[

4 Das Touch Panel prift, ob jeweils zwei der beriihrten Positionen
auf einer Geraden liegen.
e |st dies der Fall, wird der Bildschirm kalibriert und wieder in

das Standardbil®ystemeinstellungererzweigt.

¢ Andernfalls wird eine Fehlermeldung aufgeblendet und Sie
werden aufgefordert, Schritt 3 nocheinmal durchzufihren.

Die Kalibrierung wird im TP37 und TP27-10 netzausfallsicher
gespeichert.

Tip Wurde die Kalibrierung nicht korrekt durchgefuhrt, so sind TP37 und TP27-10
bei extremer Verstellung u. U. nicht mehr bedienbar. Starten Sie in diesem Fall
das Gerat neu und wiederholen Sie die Touchkalibrierung. Beim Neustart wird
eine extreme Dekalibrierung durch Standardwerte korrigiert.

Geratehandbuch TP27, TP37
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11.5 Weitere Einstellungen

Datum/Uhrzeit

Sprache

Lautstarke
einstellen

11-8

Am Touch Panel kdnnen Sie das aktuelle Datum und die Uhrzeit einstellen, um
z. B. eine Sommer-/Winterzeitkorrektur durchzufiihren. Eine Anderung wirkt
sich auf alle Felder aus, in denen eine Datums-/Zeitvariable angezeigt wird.
Das Anzeigeformat fur Datum und Uhrzeit wird in der Projektierung festgelegt
und kann am Touch Panel nachtraglich nicht verandert werden.

Vorgehen

Beruhren Sie im Standardbi&ystemeinstellungatas Feldatumbzw. Uhr-
zeit.Geben Sie im Editierfenster die aktuellen Werte im angezeigten Format
ein. Punkte sind ebenfalls mit einzugeben.

Das Touch Panel speichert Datum und Uhrzeit netzausfallsicher.

Die Projektierung kann in bis zu drei Sprachen gleichzeitig auf das Touch
Panel geladen werden. Zwischen den einzelnen Sprachen kdnnen Sie online
jederzeit umschalten. Nach dem Umschalten werden alle sprachabhéngigen
Texte in der neuen Sprache angezeigt.

Vorgehen:
Beruhren Sie im Standardbi&l/stemeinstellungetie rechts abge- @

bildete Schaltflache. Mit jeder Beriihrung schalten Sie zyklisch |izcgiE
eine Sprache weiter.

Das Touch Panel speichert die Spracheinstellung netzausfallsicher. Nach dem
Wiedereinschalten werden alle sprachabhéngigen Texte automatisch in der
zuletzt eingestellten Sprache angezeigt.

Das Touch Panel quittiert jede erkannte BerUhrung eines Touchelements mit
einer akustischen Ruckmeldung. Diese Ruckmeldung erfolgt durch einen Sig-
nalton wahrend des Beriihrens. Die Lautstarke des Signaltons kénnen Sie on-
line wie folgt einstellen:

e TP27: *“Laut”, “Leise” oder “Aus”,
e TP37: “EIN” oder “AUS".

Vorgehen TP27:

StandardmaRig ist fur die Lautstérke des Signaltons “Laut” eing€ >
stellt. Mit jeder Berlihrung der rechts abgebildeten Schaltflache i é’
StandardbildSystemeinstellungesthalten Sie die Lautstarke in de
nachsten Zustand: Laut —> Aus —> Leise —> Lault.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Vorgehen TP37:

StandardmaBig ist die Ausgabe des Signaltons aktiviert. Beriihrg N
Sie im Standardbil&ystemeinstellungetie rechts abgebildete 4?\’
Schaltflache, um die Signaltonausgabe auszuschalten. Mit jede
weiteren Berihrung schalten Sie die Ausgabe des Signaltons ab-
wechselnd ein und aus.

Die Lautstéarke des Signaltons konnen Sie hardwaremafig tUber ein
Potentiometer an der Gehauseunterseite einstellen (siehe Kapitel
16.2).

Hinweis

Der Signalton ist unabhangig von einer Kommunikation mit der Steuerung. Er
ist kein Indiz dafur, dal3 die gewlinschte Aktion tatsachlich ausgefuhrt wird.

Kontrast Das TP27 verfugt Uber zwei Schaltflachen, mit denen Sie den Kontrast des
Displays online einstellen kénnen.

Kontrast erhéhen:

Beruhren Sie im Standardbi&lstemeinstellungetie rechts abge-
bildete Schaltflache. Mit jeder Beriihrung wird der Kontrast um
eine Stufe verstarkt.

+e

Kontrast verringern:

Beruhren Sie im Standardbi&lstemeinstellungetie rechts abge- T
bildete Schaltflache. Mit jeder Bertihrung wird der Kontrast um -
eine Stufe verringert.

Neben diesen zwei Schaltflachen kann der Kontrast Giber das Bootfenster (siehe
Kapitel 13.2) eingestellt werden.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Installation

Einbauort
und Einbau-
bedingungen

Schutzart

/N
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Die Touch Panel TP27 und TP37 sind geeignet fir den senkrechten Einbau in
Fronttafeln von Schaltschranken. Vor dem Einbau ist die Fronttafel mit einem
Einbauausschnitt zu versehen. Die Fronttafel darf eine maximale Dicke von

6 mm nicht Uberschreiten. Zusatzliche Befestigungsbohrungen sind nicht erfor-
derlich.

Angaben zur Einbautiefe und zum Einbauausschnitt finden Sie in Kapitel 14.

Die frontseitige Schutzart IP65 1aRt sich nur sicherstellen, wenn die Dichtung
an der Frontplatte des Touch Panel einwandfrei sitzt.

Vorsicht

e \or der Inbetriebnahme ist das Geréat der Raumtemperatur anzugleichen.
Bei Betauung darf das Gerat erst eingeschaltet werden, nachdem es absolut
trocken ist.

e Um eine Uberhitzung des Touch Panel im Betrieb zu verhindern,

— darf der in den technischen Daten angegebene Neigungswinkel nicht
Uberschritten werden.

— darf das Gerat keiner direkten Sonnenbestrahlung ausgesetzt werden,
— durfen die Luftungsschlitze im Gehause durch den Einbau nicht ver-
deckt werden.

* Nach Offnen des Schaltschrankes werden bestimmte Teile des Systems
zuganglich, die unter gefahrlicher Spannung stehen kénnen.

e Das Gerat wurde vor Auslieferung funktionsgeprift. Sollte trotzdem ein
Fehler auftreten, so legen Sie bitte der Riicksendung eine genaue Fehler-
beschreibung bei.
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12.1  Mechanische Installation

So bauen Sie das
TP27-6 ein

12-2

Schritt

Vorgehen

1

Schieben Sie die beiliegende Dichtung von hinten tber das
Gehause und setzen Sie das TP27-6 von vorn in den vorbere
Einbauausschnitt ein.

Verhindern Sie durch geeignete Malinhahmen das Herausfallen
Gerates aus der Fronttafel, solange dieses noch nicht endgilti
befestigt ist.

teten

des
0

Fuhren Sie die Befestigungshaken der beiliegenden flinf Schr
spanne® in die korrespondierenden Aussparungen im Gehau
des TP27-6 ein.

Fronttafel

\ \
' \ \
|
A \
\
\
\
N
B
~

aub-
se

Spannen Sie das TP27-6 mit einem Schraubendreher von hin
derFronttafel fes®.

Hinweis:

Achten Sie auf einwandfreien Sitz der Dichtung an der Fro
platte.

Vermeiden Sie zu hohe Drehmomente, um Beschadigunge
vermeiden.

Frontt%

TP27-6

ten in

nzu

Geratehandbuch TP27, TP37
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So bauen Sie das
TP27-10 ein

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Schritt Vorgehen

1 Setzen Sie das TP27-10 von vorn in den vorbereiteten Ein-
bauausschnitt ein.

Verhindern Sie durch geeignete Malinahmen das Herausfallen des
Gerates aus der Fronttafel, solange dieses noch nicht endguiltig be-
festigt ist.

2 Fuhren Sie die Befestigungshaken der beiliegenden Schraubspan-
ner® in die korrespondierenden Aussparungen im Gehause des
TP27-10 ein.

Fronttafel
3 Spannen Sie das TP27-10 mit einem Innensechskant-Schlissel von

hinten in delFronttafel fes®.
Hinweis:

— \Vermeiden Sie zu hohe Drehmomente, maxial:Nm
Gewindespindel
Schraub- Innensechskant-
spanner 'ﬁSChIUssel
o\

TP27-10
1

Geraterlickseite

Das TP27-10 wird zum Einbau in Fronttafeln mit Schraubspannern festge-

spannt. Zu hohe Drehmomente beim Festschrauben der Gewindespindeln kén-
nen dabei das Gehause des Gerates verziehen und schlie3lich zum Zerbrechen

des Touch-Screens fuhren.

12-3



Installation

Maximales
Drehmoment

Dichtung

12-4

/N

Beachten Sie bitte, die Gewindespindeln der Schraubspanner mit einem emp-
fohlenen Drehmoment vaiy5 Nmfestzuschrauben.

Nach ordnungsgeméaliier Befestigung des Gerates bleibt die umlaufende Dich-
tung konstruktionsbedingt sichtbar.

Vorsicht

Versuchen Sie nicht, die Dichtung so weit zu stauchen, daf3 TP27-10 und
Fronttafel plan aufeinander liegen.

Schéaden, die durch zu hohe Drehmomente beim Festschrauben der Schraub-
spanner am TP27-10 verursacht werden, unterliegen nicht der Gewéhrlei-
stungspflicht.

Geratehandbuch TP27, TP37
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So bauen Sie das
TP37 ein

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Schritt

Vorgehen

1

Setzen Sie das TP37 von vorn in den vorbereiteten Einbau-
ausschnitt ein.

Verhindern Sie durch geeignete MaRhahmen das Herausfallen
Geréates aus der Fronttafel, solange dieses noch nicht endgdilti
befestigt ist.

des

Fuhren Sie die Befestigungshakender N\
sechs beiliegenden Schraubspanner in
die korrespondierenden Aussparungen
im Geh&use des TP37 ein.

Fir die rechte und linke Seite benétigen
Sie je einen grol3en Schraubspar@er
fur die Ober- und Unterseite je zwei
kleine Schraubspann@.

2}

Drehen Sie die Gewindestif@ wie abgebildet von hinten gegen
die Fronttafel.

Gewindestift © Schraubspanner

Hinweis:

e Achten Sie auf einwandfreien Sitz der Dichtung an der Fror
platte.

e \Vermeiden Sie zu hohe Drehmomente, um Beschadigunge

nzu

vermeiden.
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12.2 Elektrische Installation

Elektrische Das Touch Panel benétigt elektrische Verbindungen

Verbindungen
* zur Versorgungsspannung,

e zum Projektierungsrechner (PG oder PC),

e zur Steuerung.

Die elektrische Verbindung zum PG/PC ist nur zum Ubertragen der Firmware
und der Projektierung erforderlich. Nach der Projektierungs- und Testphase
koénnen Sie statt des Projektierungsrechners bei Bedarf einen seriellen Drucker
an das Touch Panel anschliel3en.

EMV-gerechter Grundlage fur einen stérungsfreien Betrieb ist der EMV-gerechte Hard-

Aufbau wareaufbau der Steuerung sowie die Verwendung storsicherer Kabel. Die
Richtlinien zum stdrsicheren Aufbau lhrer Steuerungen gelten entsprechend
auch fir die Installation des Touch Panel.

i i Vorsicht
e Fr alle Signalverbindungen sind nur geschirmte Leitungen zul&ssig.
e Alle Steckverbindungen sind zu verschrauben oder zu arretieren.

¢ Signalleitungen dirfen nicht mit Starkstromleitungen im selben Kabel-
schacht gefiihrt werden.

e Fir Fehlfunktionen und Schéaden, die durch den Einsatz selbstgefertigter
Kabel oder durch Kabel fremder Hersteller entstehen, Ubernimmt die
Siemens AG keinerlei Haftung!

Verpolschutz Die Bediengerate haben Verpolschutz. Dieser ist nicht wirksam, wenn bereits
eine Verbindung zu einem anderen Gerat Giber RS 232 besteht. Gehen Sie daher
generell bei der Inbetriebnahme des Bediengerates folgendermalien vor:

1. Stromversorgung anschliel3en.

2. Bediengerat einschalten. Lauft das Bediengerat nicht hoch, Anschliisse tau-
schen, da verpolt.

3. Wenn Bediengerat hochgelaufen ist, Projektierungsrechner oder Peripherie-
gerat anschlieRen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Konfigurations-

maoglichkeiten rung und Peripheriegerate.

Bild 12-1 zeigt einige Konfigurationsmdaglichkeiten fur Touch Panel, Steue-

Steuerung Steuerung PROFIBUS-DP  Projektierungs-
SIMATIC S5 SIMATIC 500/505 <L == rechner
SIMATIC 500/505 SIMATIC S7
P Weitere Steuerungen PC
Weitere Steuerungen PG 7xx

wahlweise

Relaiskontakt fir Tem-

DIL-Schalter peraturiiberwachung
IF1A IF2 IF1B IF3 LPT
oo i
z TP27/TP37
Versorgungsspannung z. Z. nicht belegt

mit Relaiskontakt 2)

wahlweise
seriell parallel
Projektierungs-
rechner Drucker Drucker
z. B. z. B.
PC DR215 Epson Stylus
PG 7xx DR235 Canon BJC

|| far TP27 und TP37 gilti

D nur far TP37 gultig
1) mit MPI—Karte
2) Relaiskontakt nur TP27-6 und TP37

Bild 12-1 Konfigurationsmoglichkeiten

Detailinformationen zu den Anschluma@glichkeiten sind in den nachfolgenden
Unterkapiteln aufgefiihrt. Die Belegung der Anschlul3stecker fiir die Schnitt-
stellen finden Sie im Anhang|B dieses Handbuchs.

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00
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12.2.1 Versorgungsspannung und Relaiskontakte

Versorgungs-
spannung

Relaiskontakte
(nur TP27-6 und
TP37)

Temperatur-
Uberwachung
(nur TP37)

Masseanschluf3

12-8

Die Versorgungsspannung fur das Touch Panel wird an die vierpolige Stiftlei-
ste an der Unterseite des Gerates angeschlossen. Verwenden Sie dazu den bei-
liegenden vierpoligen Klemmenblock. Der Klemmenblock ist fir Leitungen

mit einem maximalen Leiterquerschnitt von 2,5 fransgelegt. Die Anforde-

rungen an die Versorgungsspannung entnehmen Sie bitte den Technischen Da-
ten im Anhang A.

Meldungen am Touch Panel kénnen, falls projektiert, ber Kontakte eines in-
ternen Relais auch optische/akustische Melder (Lampe, Blinklicht, Summer,
Hupe, Sirene etc.) ausldsen. Die Relaiskontakte sind ebenfalls auf die vierpoli-
ge Stiftleiste herausgefuhrt.

Die Abbildung zeigt die Belegung der vierpoligen Stiftleiste fur die Versor-
gungsspannung und die Relaiskontakte.

1 234 Relaiskontakte (SchlieRer)
L Schaltleistung 24 V DC; 0,4 A
(keine induktive Last!)
GND
+24V DC

Vorsicht

e Bei der 24 V-Versorgung ist auf eine sichere elektrische Trennung der
Kleinspannung zu achten. Verwenden Sie nur nach IEC 364-4-41 bzw.
HD 384.04.41 (VDE 0100, Teil 410) hergestellte Netzgerate!

¢ Die Versorgungsspannung darf nur innerhalb des angegebenen Spannungs-

bereichs liegen. Andernfalls sind Funktionsausfalle am Gerat nicht auszu-
schliel3en.

Ein MeRfiihler berwacht die Temperatur im Inneren des TP37. Bei Uber-
schreitung des zulassigen Grenzwertes werden die Kontakte eines internen
Relais geschlossen. Die Relaiskontakte sind auf eine zweipolige Stiftleiste
herausgefiihrt. Uber diese kénnen Sie z. B. einen externen Liifter ein- und aus-
schalten.

Die Abbildung zeigt die Belegung der zweipoligen Stiftleiste.

12 Relaiskontakte (SchlieRer)
e Schaltleistung 24 V DC; 0,4 A
(keine induktive Last!)

Verbinden Sie den Masseansch@ des Gerates mit der Schrankmasse.

Verwenden Sie dazu die beiliegende Erdungsschraube.

Geratehandbuch TP27, TP37
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12.2.2 Projektierungsrechner anschlie3en

Anschlul3-
konfigurator

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Fur die Ubertragung der Projektierung muf? eine Verbindung zwischen Projek-
tierungsrechner (PG oder PC) und TP hergestellt werden. Hierfiir stehen zwei
AnschluBmoglichkeiten zur Verfugung:

e der serielle Anschluss eines Projektierungsrechners an die Schnittstelle IF2

des TP (serieller Transfer),

e der Anschluss eines Projektierungsrechners an die Schnittstelle IF1B des
TP (MPI-Transfer). Der Projektierungsrechner und das TP sind in diesem
Fall an das MPI-Netz angeschlossen. Voraussetzung ist, dal? bereits eine

Projektierung auf dem TP vorhanden ist.

Beide Verbindungen dienen der Ubertragung der Firmware und der Projektie-
rungsdaten (Kapitel 13.2). Fir die gezeigten Verbindungen stehen Standardka-
bel zur Verfigung (siehe Katalog ST80.1).

PC
RS232 e OoM1/2
TP27/TP37 C (Cgpong/)
RS232
_ | comr2
TTY passiv 1) — 1 U (25polig)
TTY/RS232-
IF2  |—(=—— Umsetzer PG 7xx
TTY passiv 1) -~ COM1
~ (25polig)
RS232 p com2
~ (9polig)
C C PC/PG mit
IF1B mi
[ P18 |— {|7 MPI-Karte

1) verwenden Sie fiir den AnschluR tiber TTY/passiv nicht das Konverterkabel von Siemens, da

das Touch Panel keine 5 V liefert.

Bild 12-2 AnschlufZkonfigurator fiir Projektierungsrechner
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12.2.3 Steuerung anschlief3en

Anschlul3- Bild 12-3 zeigt die prinzipiellen Kopplungsmdglichkeiten zwischen
konfigurator TP27/TP37 und Steuerung. Fur die gezeigten Verbindungen stehen Standard-
kabel zur Verfigung (siehe Katalog ST80.1).

SIMATIC S5
TTY aktiv CPU
TP27/TP37 TTY aki ) PG-Schnittstelle
aktiv
_) Sl 2
TTY aktiv CP521 SI
IF1A9 —(==—— RS232 0" cps23
PG/PC
RS232
. ‘. COM1/2
TTY passiv 1) — ! (9/25polig)
TTY/RS232-
Umsetzer SIMATIC 500/505
RS232 )_ RS232
(9/25polig)
RS422
RS422 -
G (9polig)
RS232/TTY
Steuerungen
anderer
RS422/RS485 Hersteller
IF1B4) —(——
RS485 SIMATIC
D—  S7M7?)
RS485
1 3 | PROFIBUS-DP

1) verwenden Sie fiir den AnschluR tiber TTY/passiv nicht das Konverterkabel von Siemens, da
das Touch Panel keine 5 V liefert.

2)  Verwenden Sie fiir den AnschluR an SIMATIC S7/M7 nur die dafiir freigegebenen Kabel.
3) Beliebiges PROFIBUS-DP-Busterminal (auBer FSK)

4) Bei Betrieb tiber die serielle Schnittstelle sind IF1A (RS232/TTY) und IF1B (RS422/485) nur
alternativ anzuschlieRen. Die Schnittstelle IF1B wird tiber DIL-Schalter konfiguriert.

Bild 12-3 AnschlufZkonfigurator fiir Steuerungen

Geratehandbuch TP27, TP37
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Schnittstelle IF1B
konfigurieren

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Uber den DIL-Schalter neben dem 9poligen Sub-D-Stecker kénnen Sie die
Schnittstelle IF1B konfigurieren. Dabei werden die RS422-Empfangsdaten und
das RTS-Signal umgeschaltet. Standardmafig wird das RTS-Signal vom Kom-
munikationspartner nicht benétigt.

Die Tabelle zeigt die zulassigen Schalterstellungen des DIL-Schalters.

Kormmunikation Sciiraitersteturmg:
RS422/RS485 -
T[] [] steuerung ON
OFF
PPI/MPI/PROFIBUS 12 3 4
1 o
OFF

RTS auf Pin 4 (Standard)

ON
OFF
RTS auf Pin 9 (wie PG)

[N
N
w
IN

1 2 3 4

ON
OFF
Kein RTS auf Stecker

|

D—D Steuerung

PPI/MPI
Standard-Kabel

ON
OFF

™

| -
-

[
N
w
N

Steuerung
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12.2.4 Drucker anschlielRen

Anschlul3-
konfigurator

Drucker-
einstellungen

12-12

Bild 12-4 zeigt, wie Sie einen Drucker an die serielle und an die parallele
Druckerschnittstelle des Touch Panel anschliel3en:

e Serieller Anschluf3:  1F2
e Paralleler Anschluf3: LPT (nur TP37)

Fur den Anschlu3 von Siemens-Drucker stehen fertig konfektionierte Kabel
zur Verfigung (siehe Katalog ST80.1). Fir Drucker anderer Hersteller miissen
mitgelieferte oder speziell angefertigte Leitungen verwendet werden.

TP27/TP37
Drucker
e TTY

L J
F2 (= Seriell

- RS232 ~

L J

RS232 N

J
Parallel

TTL
LPT —C D

I:I nur TP37

Bild 12-4 AnschlufZkonfigurator flir Drucker

Hinweis

Verwenden Sie flr die Verbindung zwischen Touch Panel und Drucker nur
eine Leitung mit beidseitig geerdetem Metallgeflechtsschirm.

Den Druckertyp und die Ubertragungsparameter legen Sie am Touch Panel
Uber das Standardbil@ruckereinstellungeffest (siehe Kapitel 7).

Bei einigen Druckern kann es erforderlich sein, den in der Projektierung einge-
stellten ASCII-Zeichensatz auch am Drucker einzustellen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Inbetriebnahme

Ablaufschema Im folgenden Inbetriebnahmeleitfaden sind die einzelnen Schritte flr die Inbe-
triebnahme der Touch Panel TP27 und TP37 erlautert. Bild 13-1 zeigt schema-
tisch die wesentlichen Schritte fur die Erstinbetriebnahme, die Wiederinbe-

13

triebnahme und den Normalbetrieb der Touch Panel.

Erstinbetriebnahme

Im Touch Panel ist keine
Projektierung/Firmware
vorhanden.

Wiederinbetriebnahme

Das Touch Panel enthélt be-
reits eine Projektierung, soll
aber mit einer neuen Projek-
tierung/Firmware arbeiten.

Normalbetrieb

Das Touch Panel wird mit

der geladenen Projektie-
rung betrieben.

7

<z

<z

Schalten Sie die Stromversorgung des Touch Panel ein

<z

Schalten Sie das Touch Panel in der
Anlaufphase in den Transferbetrieb
(siehe Kapitel 13.2)

<z

o) COMl/Z

Projektierungsdaten zum Touch Panel tGibertragen

Touch Panel

= SIMATIC

. =

4

C

Startbild

Bild 13-1 Inbetriebnahme-Schema

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00
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Inbetriebnahme

Vor der Bevor Sie das Touch Panel in Betrieb nehmen, beachten Sie bitte die folgenden
Inbetriebnahme Hinweise:
i i Vorsicht
e Bei SIMATIC S5 ist das Komprimieren des internen Programmspeichers

der SPS (PG-Funktion “Komprimieren”, integrierter FB COMPR) nicht
zulassig, wenn ein Touch Panel angeschlossen ist! Beim Komprimieren
werden die absoluten Adressen der Bausteine im Programmspeicher veran-
dert. Da das Touch Panel nur beim Anlauf die AdreRliste liest, erkennt es
die Adref3anderung nicht und greift auf falsche Speicherbereiche zu.

Sollte sich das Komprimieren im laufenden Betrieb nicht vermeiden
lassen, so ist das Touch Panel vor dem Komprimieren auszuschalten.

e Machen Sie in explosionsgefahrdeten Bereichen zum Trennen von Steck-
verbindern das Touch Panel immer stromlos.

Hinweis zum Berlihren Sie den Bildschirm des Touch Panel erst, wenn nach der Initialisie-
Gerateanlauf rungsphase kurzzeitig das im Bild 13-2 bzw. Bild 13-3 dargestellte Menii ein-
geblendet wird.

Der Signalton ist wahrend des Anlaufs nicht aktiv.

Geratehandbuch TP27, TP37
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13.1  Erstinbetriebnahme

Vorgehen Bei der Erstinbetriebnahme mussen die zum Betrieb notwendige Firmware und
die Projektierung auf das Touch Panel geladen werden.

Alle Geréate der SIMATIC HMI Familie haben einen Verpolungsschutz. Dieser
Verpolungsschutz ist jedoch nicht wirksam, wenn bereits eine Verbindung zum
Projektierungsrechner besteht, um das generierte Projekt zu Gibertragen.

Aus diesem Grund ist folgende Vorgehensweise bei der Ubertragung und Inbe-
triebnahme des Gerétes unbedingt erforderlich:

Schritt \Vorgehen

1 Schalten Sie die Stromversorgung des Touch Panel ein. Da zu die-
sem Zeitpunkt noch keine Projektierung geladen ist (und auch |kei-
ne PCMCIA-Karte gesteckt ist, siehe Kapitel ®&)jektierung in
einem weiteren Gerat ladgrschaltet das Touch Panel automatisch
mit der Meldung

"READY FOR SERIAL TRANSFER

in den Transferbetrieb und wartet auf eine Datenlbertragung viom
PC/PG (siehe Bild 13+3).

Das Touch Panel ist in dieser Betriebsart nicht bedienbar.

2 Verbinden Sie die Schnittstelle IF2 (RS232/TTY) des Touch Panel
Uber ein geeignetes Standardkabel mit dem PC/PG.

3 Starten Sie am PC/PG die Ubertragung zum TP27/TP37. Das
Touch Panel priift die Verbindung zum PC/PG. Ist diese nicht vor-

handen oder gestort, wird am Touch Panel eine entsprechende Feh-
lermeldung ausgegeben.

Bei korrekter Verbindung beginnt die Ubertragung der Projektie
rung. Die Firmware des Touch Panel wird automatisch mittibertra-
gen.

Nach erfolgreicher Ubertragung lauft das Touch Panel neu an tind
zeigt das Starthild der geladenen Projektierung an.

Hinweis

Welche Einstellungen in ProTool fiir die Ubertragung erforderlich sind,
entnehmen Sie bitte deBenutzerhandbuch ProTool Grafikgerate
projektieren

Geratehandbuch TP27, TP37
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Inbetriebnahme

13.2 Wiederinbetriebnahme

Ubertragungsarten

Serieller Transfer

13-4

Bei der Wiederinbetriebnahme ersetzen Sie eine bereits im Touch Panel vor-
handene Projektierung/Firmware durch eine andere. Die Ubertragung kann
erfolgen tber

e Seriellen Transfer oder
e MPI-Transfer (fir SIMATIC S7).

Beim seriellen Transfer wird die Projektierung/Firmware Uiber eine
RS232/TTY-Verbindung vom PC/PG zum Touch Panel Ubertragen. Verbinden
Sie zuvor die Schnittstelle IF2 (RS232/TTY) des Touch Panel tUber ein geei-
gnetes Standardkabel mit dem PC/PG.

Um das Touch Panel in den Transferbetrieb zu schalten, gibt es zwei Moglich-
keiten:

¢ Im laufenden Betrieb
Wie Sie Uber das Standardb@gstemeinstellungemline die Betriebsart
des Touch Panel wechseln, beschreibt das Kapitel 11.1.

¢ In der Anlaufphase des Touch Panel
In der Anlaufphase des Touch Panel wird kurzzeitig das im Bilg 13-2 bzw.
Bild|13-3 dargestellte Menu eingeblendet. Bertihren Sie die Schaltflache
SERIAL DOWNLOADPum das Touch Panel bereits vor dem Hochlauf in
den Transferbetrieb zu schalten.

Solange keine Datenibertragung zum Touch Panel [auft, kbnnen Sie den
Transferbetrieb durch Berlhren der SchaltfléBeOT CONFIGURATION
verlassen und den Boot-Vorgang fortsetzen.

Nach erfolgreicher Ubertragung lauft das Touch Panel mit der neuen Pro-
jektierung/Firmware hoch und zeigt das Startbild der geladenen Projektie-
rung an.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Inbetriebnahme

TP27, Boot V X.xxx
Copyright (c) SIEMENS AG 1997

READY FOR SERIAL TRANSFER

OK CANCEL

SERIAL DOWNLOAD BOOT CONFIGURATION

— CONTRAST +

Bild 13-2 Das TP27 in der Betriebs&trieller Transfer

Vor dem Transfer kdnnen Sie beim TP27 im Bootfenster tber die Eelder
TRAST — UNdCONTRAST + den Display-Kontrast einstellen.

SIMATIC TP37, V X.XXX
Copyright (c) SIEMENS AG 1997

READY FOR SERIAL TRANSFER

OK CANCEL

SERIAL DOWNLOAD BOOT CONFIGURATION

Bild 13-3 Das TP37 in der Betriebs&trieller Transfer

Geratehandbuch TP27, TP37
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Inbetriebnahme

MPI-Transfer Falls am Touch Panel bereits eine Projektierung fur die SIMATIC S7 geladen
ist, kbnnen S7-Projektierungen auch tber eine MPI-Verbindung zum Touch
Panel Gbertragen werden.

Schritt Vorgehen

1 Schalten Sie die Stromversorgung des Touch Panel ein.

2 Verbinden Sie die Schnittstelle IF1B des Touch Panel Uber ein
Standardkabel mit dem PC/PG. Sind Touch Panel und PC/PG |pe-
reits im MPI-Bus eingebunden, so ist fir den Transfer kein Um
stecken von Kabeln notwendig.

3 BerlUihren Sie im Standardbi)stemeinstellungetas Feld
Betriebsartund wahlen Sie im Auswahlfenster die Betriebsart
MPI-Transferaus.

Das Touch Panel fuhrt einen Neuanlauf durch, blendet das im
Bild|13-4 dargestellte MenU ein und wartet auf eine Datentberfra-
gung vom PC/PG.

4 Solange keine Dateniibertragung zum Touch Panel lauft, kbnngn

Sie

e den MPI-Transfer durch Beruhren der SchaltflaBeOT
CONFIGURATIONverlassen und den Boot-Vorgang fortsetzen

oder

e durch Beriihren der SchaltflacBERIAL DOWNLOARIen
seriellen Transfer starten.

5 Beriihren Sie vor der Ubertragung der Daten ggf. das Eingabefeld
MPI Baudrate und wahlen Sie im Auswahlfenster eine Baudratg
zwischen 9,6 kBaud und 1,5 MBaud aus.

6 Starten Sie am PC/PG die Ubertragung zum Touch Panel. Das
Vorgehen ist inBenutzerhandbuch ProTool — Grafikgerate projek-
tierenbeschrieben.

Das Touch Panel prift die Verbindung zum PC/PG. Ist diese nicht
vorhanden oder gestort, wird am Touch Panel eine entsprechende
Fehlermeldung ausgegeben. Bei korrekter Verbindung beginnt|die
Ubertragung der Projektierung/Firmware.

Nach erfolgreicher Ubertragung lauft das Touch Panel neu an tind
zeigt das Starthild der geladenen Projektierung an.
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Inbetriebnahme

MPI DOWNLOAD

MPI Baudrate:
MPI OP Station Address: 2
Tel.: FF
Download Address: FF
SERIAL BOOT
DOWNLOAD CONFIGURATION

Fehlerdiagnose

Datensicherheit

Geratehandbuch TP27, TP37
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Bild 13-4 Das Touch Panel in der Betrieb9dRI-Transfer

Ein bei der Inbetriebnahme oder wahrend des Betriebs aufgetretener Fehler
wird in der Regel durch eine Systemmeldung am Touch Panel angezeigt.

Im Anhang C dieses Handbuchs finden Sie eine Zusammenstellung einiger
wichtiger Systemmeldungen mit Hinweisen zur Fehlerbeseitigung.

Die Betriebsdaten des Touch Panel (Variablenwerte, Meldepuffer) sind in ei-
nem gepufferten SRAM netzausfallsicher abgelegt. Bei Ausschalten oder Aus-
fall der Versorgungsspannung bleiben die Betriebsdaten erhalten.
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Inbetriebnahme

13.3

Selbsttest

TP-Anlauf

Schaltflache
SERIAL DOWNLOAD
berthrt oder keine
Projektierung vorhanden?

Nein | Ja

|

Transfer-
Betrieb

L

Initialisierung

i

Verbindung zur
Steuerung aufbauen

\

< Startbild >

13-8

Anlaufverhalten

Nach Anlegen der Stromversorgung fuhrt das Touch Panel einen
Selbsttest durch. Dabei priift es die Funktionsfahigkeit der wichtig-
sten Geratekomponenten und zeigt die Testergebnisse an. Die Tester-
gebnisse werden anschlieRend geldscht.

Ist im Touch Panel keine Projektierung vorhanden so geht es automa-
tisch in den seriellen Transferbetrieb.

Das Touch Panel fuhrt nun verschiedene interne Initialisierungen
durch.

In dieser Phase des Anlaufs versucht das Touch Panel, eine Verbin-
dung zur Steuerung aufzubauen.

Ist keine Kommunikation méglich (z. B. Kabel zur Steuerung nicht
gesteckt), zeigt das Touch Panel eine Systemmeldung an.

Nach dem Anlauf zeigt das Touch Panel das projektierte Startbild an.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Inbetriebnahme

13.4  Projektierung im OFFLINE-Betrieb testen

Zweck In der Betriebsa®FFLINE kdnnen Sie die einzelnen Funktionen und die vom
PC/PG ubertragenen Projektierungen am Touch Panel ohne Beeinflussung
durch die Steuerung testen. Im OFFLINE-Betrieb werden die Steuerungsvaria-
blen nicht aktualisiert.

Vorgehen Schritt Vorgehen

1 Schalten Sie das TP27/TP37 Uber das Standar@pdtbmeinstel-
lungenin die BetriebsarOFFLINE.

2 Uberpriifen Sie alle projektierten Bilder auf richtige Darstellung.
3 Uberpriifen Sie die Bildhierarchie.
4 Uberprifen Sie die Eingabefelder.
5 Testen Sie die Schaltflachen.
Testende Treten bei der Durchfiihrung der einzelnen Schritte Fehler auf, so Gbertragen

Sie die Projektierung erneut.
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Inbetriebnahme

13.5 Projektierung in Verbindung mit der Steuerung testen

Testen mit Testen Sie nach erfolgreicher Durchfiihrung der Tests im OFFLINE-Betrieb
angekoppelter das TP27/TP37 im Zusammenspiel mit der angekoppelten Steuerung. Dadurch
Steuerung stellen Sie fest, ob die richtigen Datenbereiche projektiert wurden.
Schritt Vorgehen
1 Koppeln Sie das TP27/TP37 an die Steuerung an. Die erfolgreiche

Ankopplung wird am TP27/TP37 durch eine entsprechende Mg
dung signalisiert.

|-

Quittieren Sie diese Meldung.

Schalten Sie das TP27/TP37 uber das Standar@idttmeinstel-
lungenin die BetriebsarONLINE

Nun kénnen Sie alle Punkte Ihrer Projektierung testen, fir die
Kommunikation mit der Steuerung notwendig ist. Je nach Proj¢
tierung kdnnen dies z. B. sein:

e Betriebs- und Stérmeldungen,

e Puffer fir Betriebs- und Stérmeldungen,
e Druckfunktionen,

e Automatische Meldeprotokollierung,

e Bildanwahl usw.

eine
pk-

13-10
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Geratebeschreibung TP27-6 14

In diesem Kapitel Dieses Kapitel informiert Sie Uber:
e Male,
e Bedien- und Anzeigeelemente,
e AnschlufZelemente und
e Kommunikationsmdglichkeiten

des Touch Panel TP27-6.

14.1 MalRe
Geratemalle Nachfolgendes Bild zeigt die MalRe des TP27-6 mit dem Gehause des als Op-
tion bestellbaren Direkttastenmoduls/Control Panel Interface.
rontan cht Se tenan cht
212 65 | 4
<
T
Q
rau cht
202
CPI/DTM
|:| = Option
Einbauausschnitt Das TP27-6 benétigt einen Einbauausschnitt (BxH) vori208 x 1471mm.
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Geréatebeschreibung

14.2 Bedienelemente

Touch Screen Uber den Touch Screen des TP27-6 bedienen und beobachten Sie den ProzeR.
Die Bedienung erfolgt Giber berihrungssensitive Schaltflachen und Eingabe-
felder, die Sie in der Projektierung anwendungsspezifisch definieren. Eine zu-
satzliche Tastatur ist nicht erforderlich.

14.3 AnschlufRelemente

F e = 3|
® @ ®

Bild 14-1 Anordnung der Anschliisse

Nr. Bezeichnung/Zweck Beschreibung
Serielle Schnittstellep: Pegel Verwendung
* |F1A RS232/TTY (aktiv/passiv) Steuerung

@ |e |F2 RS232/TTY (aktiv/passiv) PC, PG, Drucker

® |e IF1B RS422/RS485 (potentialfrei) Steuerung

@ | DIL-SchalteP) um Schnittstelle IF1B zu konfigurieren.

® | Masseanschlufd -

® | Stromversorgurng Versorgungsspannung (+ 24 V DC).

@ | Relaisausgar Relaiskontakt zur Ansteuerung z. B. einer Hupe oder Lampe.

DTM-/CPI-Schnittstellé) fur den Anschluf’ eines Direkttastenmoduls mit 16 digitalen Ausgéangen
(abgedeckt) oder eines Control Panel Interface mit max. 32 digitalen Ein-/Ausgangen.
Batterieschacht (abgedeckt) -
PCMCIA Slot fur JEIDA/PCMCIA-Karten

1 Belegung der Anschlu3stecker siehe Anhang B.

2) Zulassige Schalterstellungen siehe Kapitel 12.2.3.

3)  Belegung der AnschluRstecker siehe Kapitel 12.2.1.

4) Belegung der DTM-Anschluf3stecker siehe Kapitel 17.1.2; Belegung der CPI-AnschluBstecker siehie Kapitel 17.2.2.
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Gerétebeschreibung

14.4  Kommunikationsmaoglichkeiten

Gerat Kopplung Schnittstelle
SIMATIC S5 —AS511 (TTY) IF1A
— FAP (TTY/RS232) IF1A
— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC S7/M7 — PPI IF1B
— MPI IF1B
— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC 500/505 - RS232 IF1A
— RS422/RS485 IF1B
Weitere Steuerungen —RS232/TTY IF1A
— RS422/RS485 IF1B
PC/IPG — (TTY/RS232) IF2
Drucker —TTY/RS232 IF2

Geratehandbuch TP27, TP37
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Geratebeschreibung TP27-10 1 5

In diesem Kapitel Dieses Kapitel informiert Sie Uber:
e Male,
e Bedien- und Anzeigeelemente,
e AnschlufZelemente und
e Kommunikationsmdglichkeiten

des Touch Panel TP27-10.
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Gerétebeschreibung

15.1 Malde
Geratemalle Nachfolgendes Bild zeigt die MaRRe des TP27-10 mit dem Gehause des als Op-
tion bestellbaren Direkttastenmoduls/Control Panel Interface.
rontan cht Se tenan cht
335 73 5
< - - >l
A
— SIMATIC TP27 [ [
% [ )
0 <
~ N~ —
N <
o
B
\ I
Y
31
105
rau cht - >
P 309,4 N
= Option
Einbauausschnitt Das TP27-10 benétigt einen Einbauausschnitt (BxH) vorii3hen x
2481 mm.
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Gerétebeschreibung

15.2 Bedienelemente

Touch Screen Uber den Touch Screen des TP27-10 bedienen und beobachten Sie den ProzeR.
Die Bedienung erfolgt Giber berihrungssensitive Schaltflachen und Eingabe-
felder, die Sie in der Projektierung anwendungsspezifisch definieren. Eine zu-
satzliche Tastatur ist nicht erforderlich.

15.3 AnschlufRelemente

.

Bild 15-1 Anordnung der Anschliisse

Nr. Bezeichnung/Zweck Beschreibung
Serielle Schnittstellep: Pegel Verwendung
e |F1A RS232/TTY (aktiv/passiv) Steuerung

@ |° IF2 RS232/TTY (aktiv/passiv) PC, PG, Drucker

® |e IF1B RS422/RS485 (potentialfrei) Steuerung

@ | DIL-Schalte?) um Schnittstelle IF1B zu konfigurieren.

® | MasseanschluR -

® | Stromversorgung Versorgungsspannung (+ 24 V DC).

@ | DTM-/CPI-Schnittstell&) fur den Anschlul? eines Direkttastenmoduls mit 16 digitalen Ausgéangen
(abgedeckt) oder eines Control Panel Interface mit max. 32 digitalen Ein-/Ausgangen.

Batterieschacht (abgedeckt) -
PCMCIA Slot A und Slot B | fir JEIDA/PCMCIA-Karten (nur Slot B nutzbar).

0] Belegung der Anschlu3stecker siehe Annharig B.

2) Zulassige Schalterstellungen siehe Kapitel 12.2.3.

3) Belegung der Anschluf3stecker siehe Kapitel 12.2.1.

4) Belegung der DTM-Anschluf3stecker siehe Kapitel 17.1.2; Belegung der CPI-AnschluBstecker siehe Kapitel 17.2.2.
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Geréatebeschreibung

15.4  Kommunikationsmaoglichkeiten

Gerat Kopplung Schnittstelle

SIMATIC S5 —AS511 (TTY) IF1A

— FAP (TTY/RS232) IF1A

— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC S7/M7 — PPI IF1B

— MPI IF1B

— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC 500/505 - RS232 IF1A

— RS422/RS485 IF1B
Weitere Steuerungen —RS232/TTY IF1A

— RS422/RS485 IF1B
PC/IPG — (TTY/RS232) IF2
Drucker —TTY/RS232 IF2
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Geratebeschreibung TP37 1 6

In diesem Kapitel Dieses Kapitel informiert Sie Uber:
e Male,
e Bedien- und Anzeigeelemente,
e AnschlufZelemente und
e Kommunikationsmdglichkeiten

des Touch Panel TP37.
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Geréatebeschreibung

16.1 Malde
Geratemalle Nachfolgendes Bild zeigt die MaRRe des TP37 mit dem Gehause des als Option
bestellbaren Direkttastenmodul/Control Panel Interface.
rontan cht Se tenan cht
335 123 5
— SIMATIC TP37
[{e)
10 N
N
—
s m
|_
o
o| &
O
81
155
rau cht
308
CPI/DTM
|:| = Option

Einbauausschnitt Das TP37 benétigt einen Einbauausschnitt (BxH) vorfBatn x 2481 mm.
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Gerétebeschreibung

16.2 Bedien- und Anzeigeelemente

Touch Screen Uber den Touch Screen des TP37 bedienen und beobachten Sie den ProzeR.
Die Bedienung erfolgt Giber berihrungssensitive Schaltflachen und Eingabe-
felder, die Sie in der Projektierung anwendungsspezifisch definieren. Eine zu-
satzliche Tastatur ist nicht erforderlich.

Leuchtdioden Die Leuchtdioden unterhalb des Displays signalisieren folgende Betriebs-
zustande des TP37:

e TEMP
Die Innentemperatur des TP37 hat den zulédssigen Grenzwert Uiberschritten;
das Uberwachungsrelais hat angesprochen (siehe Kapitel 12.2.1).

e DISK
Schreib-/Lesezugriff auf die Speicherkarte

e HD BUSY
z. Z. ohne Funktion

e POWER
Das TP37 ist in Betrieb

SIMATIC TP37

SIEMENS)
 /

-

WER
o DIsK o WoBusY PO
o TEMP

N
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Geréatebeschreibung

Lautstarke- Auf der Unterseite des Geréates sitzt unterhalb des Stromversorgungs-/Relaisan-

regelung schlusses ein Potentiometer fiir die Lautstarkeregelung des Signaltons. Das
Potentiometer ist im Gerate-Inneren und kann durch die Liftungsausschnitte
mit einem Schraubendreher eingestellt werden.

Ansicht von unten

—— Stromversorgungs-/Relaisanschluf

(Q —— Potentiometer zur Lautstarkeregelung

i’i Warnung

Verwenden Sie zum Einstellen des Potentiometers einen spannungsisolierten
Schraubendreher. Stecken Sie diesen nur an der bezeichneten Stelle und nur
zum Einstellen des Potentiometers in das Gerate-Innere.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Gerétebeschreibung

16.3

AnschlufRelemente

Bild 16-1 Anordnung der Anschliisse

Nr. Bezeichnung/Zweck Beschreibung
nicht belegt -
® | nicht belegt -
® | DIL-Schaltet) um Schnittstelle IF1B zu konfigurieren.
Serielle Schnittstelle?: Pegel Verwendung
@ |e IF1A RS232/TTY (aktiv/passiv) Steuerung
@ |eo |F2 RS232/TTY (aktiv/passiv) PC, PG, Drucker
® |e |IF1B RS422/RS485 (potentialfrei) Steuerung
@ |e |F3 TTY (passiv)/[RS422/RS485 z. Z. ohne Verwendung
Parallele SchnittstellePT2) fur den Anschluf? eines parallelen Druckers
Relaisausgar Relaiskontakt zur Temperaturiiberwachung fiir die Ansteuerung z. B. giner
Lampe oder eines Zusatzlifters. Das Relais schaltet bei einer Au3entempe-
ratur von 45°C.
Masseanschluf3 -
@ | Relaisausgang Relaiskontakt zur Ansteuerung z. B. einer Hupe oder Lampe.
@ | Stromversorgung Versorgungsspannung (+ 24 V DC).
® |PCMCIA Slot A und Slot B | fir JEIDA/PCMCIA-Karten (nur Slot B nutzbar, oberer Slot im Bild 16-1).
@ | DTM-/CPI-Schnittstellé) fur den Anschlul? eines Direkttastenmoduls mit 16 digitalen Ausgéangen
(abgedeckt) oder eines Control Panel Interface mit max. 32 digitalen Ein-/Ausgéangen.
& | Batterieschacht (abgedeckt) -
1 Zulassige Schalterstellungen siehe Kapitel 12.2.3.
2) Belegung der Anschluf3stecker siehe Anhang B.
3) Belegung der Anschluf3stecker siehe Kapitel 12.2.1.
4) Belegung der DTM-AnschluBstecker siehe Kapitel 17.1.2; Belegung der CPI-Anschluf3stecker siehie Kapitel 17.2.2.
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Geréatebeschreibung

16.4  Kommunikationsmaoglichkeiten

Gerat Kopplung Schnittstelle

SIMATIC S5 —AS511 (TTY) IF1A

— FAP (TTY/RS232) IF1A

— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC S7/M7 — PPI IF1B

— MPI IF1B

— PROFIBUS-DP IF1B
SIMATIC 500/505 - RS232 IF1A

— RS422/RS485 IF1B
Weitere Steuerungen —RS232/TTY IF1A

— RS422/RS485 IF1B
PC/PG —TTY/RS232) IF2
Drucker —TTY/RS232 IF2

—-TTL LPT

166




Optionen

Ubersicht

17.1

Aufgabe des
Direkttasten-
moduls

Externe Versor-
gungsspannung
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17

Dieses Kapitel enthalt eine Beschreibung folgender optional anschlieRbarer
Gerate:

Direkttastenmodul (DTM)

Control Panel Interface (CPI)

Direkttastenmodul

Fir die Touch Panel ist optional ein Direkttastenmodul bestellbar. Es gibt da-
von folgende Varianten:

Bediengerat Direkttasten-Modul mit
8 Ausgangen 16 Ausgéangen
TP27 ;
a7
—1 -
P37 (T,
- !—\!'

Die Varianten unterscheiden sich je nach Gerat. Das Direkttastenmodul besteht
bei:
TP27-6 aus einer Modulbaugruppe (DTM A) und einem kleinen Gehéause,

TP27-10 und TP37 aus zwei Modulbaugruppen (DTM A + DTM B) und
einem grofRen Gehause (siehe Bild 17-4).

Das Gehause wird auf die Rickseite des Touch Panel aufgeschraubt. Eine
Nachristung ist jederzeit moglich.

Das Direkttastenmodul (DTM) wird dort benétigt, wo eine schnelle Tastenbe-
dienung ohne kommunikationsbedingte Verzdgerungen erforderlich ist. Bei-
spiel: Direkttasten fiir Tippbetrieb.

Direkttasten kdnnen Sie Uber Schaltflachen und Meldungen softwaremalRig
ansteuern, sofern dies in ProTool projektiert wurde.

Das Direkttastenmodul stellt je Modulbaugruppe acht digitale Ausgéange zur Ver-
figung.

Die digitalen Ausgénge sind durch Optokoppler galvanisch vom Operator
Panel getrennt. Die Modulbaugruppen benétigen deshalb eine eigene Versor-
gungsspannung.
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Optionen

17.1.1 Direkttastenmodul montieren

An ein Touch Panel kann entweder ein Direkttastenmodul oder ein Control
Panel Interface (Kapitel 17.2) montiert werden. Um ein Direkttastenmodul zu
montieren, gehen Sie wie folgt vor:

1. Touch Panel mit der Frontplatte nach unten ablegen.

i’i Vorsicht
e Stellen Sie sicher, dal’ das Touch Panel von der Spannungsversorgung
getrennt ist.

e Beachten Sie vor Arbeiten am offenen Gerat die EGB-Richtlinien im
Anhang.

2. Zwei Spreizniete® l6sen und die im Bild 17-1 exemplarisch am TP37
gekennzeichnete Abdecku@yvon der Riickwand des Touch Panel entfer-
nen.

Bild 17-1 Abdeckung entfernen (Beispiel TP37)

Geratehandbuch TP27, TP37
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Optionen

3. Stecken Sie den Stecker der DTM-Flachbandleitung so auf die Stiftleiste
des Touch Panel, daf3 die farblich markierte Seite der Flachbandleitung zur
Geratemitte hin zeigt (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-2).

Markierung

Fl_achband-

leitung ™SO\

\

Bild 17-2 Direkttastenmodul anschlie3en (Beispiel TP37)

4. Direkttastenmodul mit den vier beigepackten Schra@&am Touch Panel
befestigen (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-3).

[

Bild 17-3 Direkttastenmodul befestigen (Beispiel TP37)

Das Demontieren geht in umgekehrter Reihenfolge vor sich.
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Optionen

17.1.2 Anschlu3- und Einstellelemente

Jede Modulbaugruppe hat

¢ eine 10polige Stiftleiste zum Anschlu3 der Ausgange und der externen Ver-
sorgungsspannung und

¢ einen DIL-Schalter zum Einstellen der Ausgénge, damit sie tUber Software
gesetzt werden kénnen.

Stiftleiste und DIL-Schalter liegen im montierten Zustand auf der Rickseite
des Touch Panel (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-4).

DIL-Schalter Stiftleiste

DTM A

Bild 17-4 Lage der Anschlul3- und Einstellelemente (Beispiel TP37)
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Optionen

Stiftleisten

DIL-Schalter

1)

Geratehandbuch TP27, TP37

Ausgabe 01/00

Die Stiftleisten der Modulbaugruppen DTM A und DTM B haben folgende
Pinbelegung:

12345678910

+24V DC ext.—' L GND1?
DO 1 DO 8

DO 3 DO6 [~ DTMA
DO 5 DO 4
DO 7 DO 2 |

+24V DC ext.—| L GND!?
DO 9 DO 16

DO 11 DO 14— DTMB

DO 13 DO 12

DO 15 DO 10 |
potentialfrei

Die anzusteuernden Komponenten (z. B. Relais, Signallampen usw.) werden
Uber die mitgelieferten fiinfpoligen Klemmenbldécke angeschlossen:

 Leitungen anklemmen (Leiterquerschnitt 0,5 ... 2,52m

e Klemmenblocke auf die Stiftleiste des DTM stecken

Die DIL-Schalter der Direktastenmodule DTMA und DTMB miissen wie folgt
eingestellt werden:

DTM A DTM B
S1 S2 S3 S4 S1 S2 S3 S4

OFF ° OFF
(A JK 2K ) ON [ ] ® ®| ON

e S1 muB immer auf ON stehen;
e S2 selektiert die Modulbaugruppe (DTM A = ON, DTM B = OFF);

e S3und S4 mussen fur die Ansteuerung der Ausgéange auf ON stehen.
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Optionen

17.2 Control Panel Interface

Aufgabe des
Control Panel
Interface

Externe Versor-
gungsspannung

17-6

Fur die Touch Panel, die an einer SIMATIC S7-Steuerung angebunden sind, ist
optional ein Control Panel Interface (CPI) bestellbar. Es gibt davon folgende
Varianten:

Bediengerat Control Panel Interface mit
16 16 32
Ein-/Ausgangen | Ein-/Ausgéangen | Ein-/Ausgangen
TP27 >
o 1 - -
Pt e S Y S
- i ¥

Die Varianten unterscheiden sich je nach Gerat. Sie bestehen bei:
e TP27-6 aus einer Modulbaugruppe (CP1) und einem kleinen Gehause,

e TP27-10 und TP37 aus einer (CP1) oder zwei Modulbaugruppen
(CP1 + CP2) und einem groRen Gehause (siehe Bild 17-8).

Das Gehause wird auf die Rickseite des Touch Panel aufgeschraubt. Eine
Nachristung ist jederzeit moglich.

Das Control Panel Interface wird dort benétigt, wo eine schnelle Tastenbedie-
nung ohne kommunikationsbedingte Verzégerungen erforderlich ist (Tippbe-
trieb < 100 ms). Es kommuniziert Gber den PROFIBUS-DP-Bus und ist nur in
Verbindung mit der Steuerung SIMATIC S7 einsetzbar.

Jede Modulbaugruppe stellt 16 digitale Ein-/Ausgénge zur Verfiigung. Es kann
je Modulbaugruppe ein externes Tastenfeld mit Schalt- und Leuchtelementen
angeschlossen werden. Die Zuordnung der digitalen Ein-/Ausgéange zu den
Schalt- und Leuchtelementen der externen Tastenfeldern wird in der Steuerung
projektiert (siehe aucBenutzerhandbuch Kommunikatjon

Das Control Panel Interface bendtigt eine eigene Versorgungsspannung. Die
digitalen Ein-/Ausgange sind vom Touch Panel jedoch nicht potentialgetrennt.
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Optionen

17.2.1 Control Panel Interface montieren

An ein Touch Panel kann entweder ein Control Panel Interface oder ein Direkt-
tastenmodul (Kapitel 17.1.1) montiert werden. Um ein Control Panel Interface
zu montieren, gehen Sie wie folgt vor:

i i Vorsicht
e Stellen Sie sicher, dal3 das Touch Panel von der Spannungsversorgung
getrennt ist.

e Beachten Sie vor Arbeiten am offenen Gerat die EGB-Richtlinien im
Anhang.

1. Touch Panel mit der Frontplatte nach unten ablegen.

2. Zwei Spreizniete® l6sen und die im Bild 17-5 exemplarisch am TP37
gekennzeichnete Abdecku@gvon der Riickwand des Touch Panel entfer-
nen.

Bild 17-5 Abdeckung entfernen (Beispiel TP37)
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Optionen

3. Stecken Sie den Stecker der CPI-Flachbandleitung so auf die Stiftleiste des
Touch Panel, daf3 die farblich markierte Seite der Flachbandleitung zur Ge-
ratemitte hin zeigt (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-6).

Markierung

Fl_achband-

leitung ™SO\

\

Bild 17-6 Control Panel Interface anschliel3en (Beispiel TP37)

4. Control Panel Interface mit den vier beigepackten Schra®ken Touch
Panel befestigen (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-7).

Bild 17-7 Control Panel Interface befestigen (Beispiel TP37)

Das Demontieren geht in umgekehrter Reihenfolge vor sich.

Geratehandbuch TP27, TP37
17-8 Ausgabe 01/00



Optionen

17.2.2 AnschluRelemente

Jede der beiden Modulbaugruppen ist mit einem 36poligen Stecker zum An-
schluf3 der Ein-/Ausgange und der externen Versorgungsspannung ausgestattet.

Die Stecker befinden sich im montierten Zustand auf der Riickseite des Touch
Panel (exemplarisch dargestellt am TP37 in Bild 17-8)

ov +24V

©00000000000000000 | DO
000000000000 000000 DI

Stecker

Bild 17-8 Lage der AnschluRelemente (Beispiel TP37)
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Optionen

Stecker Die Stecker der Modulbaugruppen CPI 1 und CPI 2 haben im eingelzauten
stand (siehe Bild 17-8) folgende Pinbelegung:

CPI1

GNDl)—l — DO 16 bis DO 1 — [ +24V DC ext.

|
000000000000 OOO00OO0
??OOOOOOOOOOOOOO??

GNDOU)— I—— Dl16bisDI1 — [ — +24v DC ext.

CPI 2

GNDl)—| I DO 32 bis DO 17 — [ — +24V DC ext.

I ||
000000000000 OOO0OOO
??OOOOOOOOOOOOOOOO

| |
GNDYV—' ——— DI32hisDI 17 —— L — +24V DC ext.

1) nicht potentialgetrennt

Die anzusteuernden Schalt- und Leuchtelemente werden tber die mitgeliefer-
ten 9poligen Klemmenblécke angeschlossen.

e Leitungen anklemmen (Leiterquerschnitt 0,5 ... 2,52nm

¢ Klemmenblocke auf den Stecker der CPI-Modulbaugruppe stecken.

Geratehandbuch TP27, TP37
17-10 Ausgabe 01/00



Wartung/Instandhaltung 1 8

Umfang Die Touch Panel TP27 und TP37 sind flir wartungsarmen Betrieb ausgelegt.
Die Wartung des Gerates beschréankt sich auf

¢ die regelmaRige Reinigung des Bildschirms,
e den Wechsel der Pufferbatterie und

e den Austausch der LCD-Hintergrundbeleuchtung (nur bei TP37).

18.1  Bildschirm reinigen

Vorbereitung Reinigen Sie in regelmafigen Abstéanden den Bildschirm des Touch Panel mit
einem feuchten Tuch. Sie kdnnen dazu entweder das Gerat ausschalten oder
den Touch Screen deaktivieren. Wie Sie den Touch Screen deaktivieren, ist im
Kapitel 11.3 beschrieben. Damit stellen Sie sicher, dalR beim Berihren des
Touch Screens keine unbeabsichtigten Funktionen ausgeldst werden.

Reinigungsmittel Verwenden Sie zum Befeuchten des Tuches nur Wasser oder aufschdumende
Bildschirmreinigungsmittel. Spriihen Sie das Reinigungsmittel nicht direkt auf
den Bildschirm, sondern auf das Reinigungstuch. Verwenden Sie keinesfalls
aggressive Lésungsmittel oder Scheuermittel.

Schutzfolie Die Schutzfolie des TP verhindert das Verkratzen und Verschmutzen des Bild-
schirms. Sie ist als Zubehor in den 6rtlichen Siemens-Niederlassungen erhalt-
lich.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Wartung/Instandhaltung

18.2 Pufferbatterie wechseln

Funktion Die Pufferbatterie stellt sicher, daf? bei Unterbrechung der Stromversorgung

¢ die Betriebsdaten (Kurvendaten, PalRwdérter, Meldungen) im SRAM des
Touch Panel erhalten bleiben und

e die Hardware-Uhr weiterlauft.

Lebensdauer Unter normalen Betriebsbedingungen ergibt sich eine typische Lebensdauer
von ca. 4 Jahren. Eine erschopfte Batterie wird im laufenden Betrieb am Touch
Panel durch eine Systemmeldung angezeigt. Nach Auftreten der Meldung soll-
ten Sie die Pufferbatterie baldmdglichst ersetzen.

Bezugsquelle Die Batterie ist Giber den Siemens-Ersatzteildienst zu beziehen. Sie ist einbau-
fertig mit Kabel und Anschluf3stecker konfektioniert. Die Bestellnummer ent-
nehmen Sie bitte unserem Katalog ST80.1.

Vor dem Wechseln Vor dem Wechseln der Batterie beachten Sie bitte die folgenden Hinweise:
i i Vorsicht
¢ \Wechseln Sie die Batterie bei eingeschalteter Versorgungsspannung, um

Datenverluste (z. B. PalRworter) zu vermeiden.

e Der Batteriewechsel darf nur von qualifiziertem Personal ausgefihrt
werden.

e Beachten Sie vor dem Batteriewechsel die EGB-Richtlinien im Arnihang E
dieses Handbuchs.
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Wartung/Instandhaltung

Vorgehen Schritt Vorgehen
1 Falls Sie beim TP37 ein Direkttastenmodul oder ein Control Panel
Interface montiert haben, missen Sie dieses abschrauben (Ab-
schnitt 17.1 bzw. 17.2), um an die Abdeckung des Batteriefachs zu
kommen.
Schalten Sie zuvor die Spannungsversorgung aus. Nach dem Ab-
schrauben des Direkttastenmoduls oder Control Panel Interface
schalten Sie fur den Batteriewechsel die Spannungsversorgung
wieder ein.
2 Entfernen Sie die graue Kunststoffabdeckung des Batteriefachs auf
der Rickseite des Touch Panel.
3 Ziehen Sie den Anschlul3stecker des Batteriekabels aus der zwei-
poligen Stiftleiste im Gerat.
4 Lésen Sie die erschopfte Batterie aus der Halterung und setzen Sie
die neue Batterie ein. Die einrastenden Kunststoffhalter fixieren die
Batterie im Batteriefach.
5 Stecken Sie den Anschlu3stecker der Batteriezuleitung wieder in
die Stiftleiste. Der Anschlu3stecker ist codiert und damit geger
Verpolung gesichert.
6 Verstauen Sie die Leitung im Batteriefach und schlieBen Sie das
Batteriefach wieder.
Allgemeine Beachten Sie bitte die folgenden sicherheitstechnischen Hinweise zur sachge-
Hinweise mafen Behandlung und Entsorgung von Lithium-Batterien:
i’i Warnung
e Bei unsachgeméaRer Behandlung der Lithium-Batterie besteht Explosions-
gefahr.
e PBatterien
— nie laden
— nicht 6ffnen

— nicht kurzschlief3en

— nicht verpolen

— nicht tber 100C erwarmen

— vor direkter Sonnenbestrahlung schitzen.

e Auf Batterien darf keine Feuchtigkeit kondensieren.

¢ Bei einem notwendigen Transport ist die Gefahrgutverordnung fur den
jeweiligen Verkehrstrager einzuhalten (Kennzeichnungspflicht).

e \erbrauchte Lithium-Batterien gehdren in den Sondermdll. Sie sind zur
Entsorgung einzeln in einem dichten Plastikbeutel zu verpacken.
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Wartung/Instandhaltung

18.3  Hintergrundbeleuchtung austauschen (nur TP37)

Hinweis zu TP27 Beim TP27 kénnen Sie die Hintergrundbeleuchtung nicht selbst austauschen.
Sollte die Hintergrundbeleuchtung ausfallen, wenden Sie sich bitte an lhre zu-
standige Siemens Vertretung.

Lebensdauer Die Helligkeit der LCD-Hintergrundbeleuchtung nimmt, technologisch be-
dingt, mit zunehmender Betriebsdauer ab. Der Helligkeitsunterschied zwischen
einer neuen und einer alteren Leuchtstoffrohre ist am Bildschirm deutlich er-
kennbar. Tauschen Sie deshalb bei Ausfall einer Rohre gleichzeitig auch die
zweite aus. Sie ersparen sich damit bei Ausfall der zweiten Réhre ein weiteres
Offnen des Geréts.

Wie Sie durch Dunkelschalten des Bildschirms die Nutzungsdauer der beiden
Leuchtstoffrohren erhéhen kénnen, beschreibt das Kapitel 11.2.

Vor dem Zum Austauschen der Hintergrundbeleuchtung missen Sie das Geréat offnen.
Austausch Beachten Sie dabei bitte die folgenden sicherheitstechnischen Hinweise:
i’i Warnung
* Instandsetzungen am Gerét dirfen nur von qualifiziertem und autorisier-

tem Fachpersonal vorgenommen werden!

e Durch unbefugtes Offnen des Gerates und unsachgeméaRe Reparaturen
kénnen erhebliche Gefahren flr den Benutzer entstehen.

¢ Die Display-Hintergrundbeleuchtung arbeitet mit Spannungen > 1000 V.
Stellen Sie sicher, dal das TP37 vor dem Offnen des Geréates von der
Spannungsversorgung getrennt ist.

e Aus einem beschadigten Display kann Kristallflissigkeit austreten.

Vermeiden Sie unbedingt Hautkontakt mit der Flussigkeit und das Ein-
atmen der Dampfe. Sollten Sie mit der Kristallflissigkeit in Bertihrung
gekommen sein, waschen Sie die Haut sofort mit Alkohol ab.

Konsultieren Sie umgehend einen Arzt!

e Beachten Sie vor Arbeiten am offenen Gerat die EGB-Richtlinien im
Anhang E dieses Handbuchs.
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Wartung/Instandhaltung

Vorgehen Schritt Vorgehen
1 Losen Sie die beiden Randelschraubean der Riickseite des
Gerates und lockern Sie die beiden Schraem der Ober- und
Unterseite.

o // So00]

/
/

2 Klappen Sie die schwenkbare Riickwand vorsichtig so weit nach
hinten, dal? Sie die Steckverbindungen fir das Flachbandkabel und
fur das 8polige Buchsengehause ziehen kénnen.

Klappen Sie die Riickwand nun bis zum Anschlag zuriick

3 Losen Sie pro Leuchtstoffrohre zwei Schraufde(Bild 18-1) und
entfernen Sie jeweils die Abdecku@y

Ziehen Sie die beiden Steck&rab.

Wechseln Sie die Leuchtstoffrohren aus.

Bauen Sie das Gerét in umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammen.

Bild 18-1 Hintergrundbeleuchtung austauschen
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Technische Daten

Gehéause TP27-6 TP27-10 TP37
AuBenmafle B x H x T (mm) ohne Option 212 x 156 x 69 335x 275 x 78 335 x 275 x 128
Einbau-Ausschnitt B x H (mm) 2031 x 1471 3101 x 2481
Einbautiefe (mm) ohne Option 65 73 ‘ 123
Schutzart

e Front IP65

* Ruckseite IP20
Gewicht ca. (kg) ohne Option 15 ‘ 5 ‘ 7

Prozessor TP27-6 ‘ TP27-10 TP37
Typ 80486 Pentium
Taktfrequenz (MHz) 33 100

Speicher TP27-6 TP27-10 TP37
Flash (MByte) 1 2
DRAM (MByte) 2 8
SRAM, gepuffert (KByte) 128 128
Speicherkarte

* SlotA - ohne Verwendung

* SlotB fur Speicherkarte>1 MByte fur Speicherkarte

>1 MByte
et hign TP TP a1




Technische Daten

Anzeige TP27-6 TP27-10 TP37
Typ STN-LCD TFT-LCD
Auflésung (horizontal x vertikal) 320 x 240 640 x 480
Aktive Bildschirmflache (mm x mm) 106 x 79 215 x 165 211 x 158

Hintergrundbeleuchtung
Lebensdaué? ca. (h) bei
— Monochrom-Display
— Farb-Display

1 CCFL-Rb6hre

50.000
50.000

2 CCFL-R6hren

50.000

2 CCFL-Rd&hren

25.000

1) Die Réhre fiir die Hintergrundbeleuchtung des Displays ist ein Verschleif3teil und unterliegt damit nicht der Gewabhrleistung.

TP37: Bei ungunstigen Betriebsverhaltnissen empfehlen wir, nach Ablauf dieser Zeit die R6hren auszutauschen.

Die Réhre ist als Ersatzteil erhaltlich.

\Versorgungsspannung TP27-6 TP27-10 TP37
Nennspannung (VDC) +24
Zulassiger Bereich (VDC) +18 ... +30
Max. zuldssiger Transienten 35V (500 ms)
Zeit zwischen zwei Transienten min. 50 s
Typische Stromaufnahme bei 24 V ca.0,4 A ca.0,7 A ca.1,3A
Einschaltstromstoftl 0,45 As 0,55 ~s
Absicherung, intern Elektronische Sicherung
Pufferbatterie TP27-6 TP27-10 TP37
Typ Lithiumbatterie
Spannung/Kapazitat 3,6 Vica. 1,5 Ah
Lebensdauer > 4 Jahre
2)  Technische Anderungen vorbehalten.
Relaiskontakt bei Stromversorgung TP27-6 TP27-10 TP37
(Melderelais)
Schaltleistung 24V DC, 0,4 A - 24V DC, 0,4 A
(keine induktive (keine induktive
Last) Last)
Relaiskontakt zur TP27-6 TP27-10 TP37
Temperaturiiberwachung
Schaltleistung - - 24V DC,04A
(keine induktive
Last)

A-2
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Technische Daten

(10 Hz ... 500 Hz)

Umgebungsbedingungen TP27-6 TP27-10 ‘ TP37
Einbaulage Senkrecht
®* Max. zulassiger Neigungswinkel +35°
Umgebungstemperatur
* Betrieb, bei senkrechtem Einbau 0..50 C 5..45C 4..45C
e Betrieb, bei 35 Neigungswinkel von 0..35C 4. .45 C
der Senkrechten
e Transport, Lagerung -20..60C -20...60 C
Relative Luftfeuchte
® Betrieb < 95%, keine Betauung
® Transport, Lagerung < 95%
Schockbelastung
* Betrieb 15 g/11 ms
® Transport, Lagerung 25 g/6 ms
Vibration
. 0,075 mm 0,075 mm
® Betrieb
(10 Hz ... 58 Hz) (10 Hz ... 58 Hz)
1g 1lg
(58 Hz ... 500 Hz) (58 Hz ... 500 Hz)
® Transport, Lagerung 3,5 mm 3,5mm
(5Hz ... 10 Hz) (5Hz ...8,5Hz)
1g lg

(8,5 Hz ... 500 Hz)

Luftdruck

® Betrieb
® Transport, Lagerung

706...1030 hPa
581...1030 hPa
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Technische Daten

Die Ubereinstimmung der bezeichneten Produkte mit den Vorschriften der Richtlinie 89/336 EWG wird
nachgewiesen durch die Einhaltung folgender Normen:

Storfestigkeit EN 50082-1 TP27-6 TP27-10 TP37
Statische Entladung (Kontaktentladung) EN 61000-4-2 Klasse 3
HF-Einstrahlung EN 61000-4-3 Klasse 3
Pulsmodulation ENV 50204 (900 MHz+ 5 MHz)
HF-Bestromung ENV 50141 Klasse 3
Burst-Einkopplung ENV 61000-4-4 Klasse 3
Storaussendung TP27-6 ‘ TP27-10 ‘ TP37
Funkentstdrgrad EN 55022 Klasse A
Zulassungen TP27-6 ‘ TP27-10 | TP37

UL-Zulassung

UL-Recognition-Mark

Underwriters Laboratories (UL) nach Standard UL 508, File E
120869

CSA-Zulassung

CSA-Certification-Mark

Canadian Standard Association (CSA)
nach Standard C 22.2 No. 142, File LR 89077-19

FM-Zulassung

FM-Zulassung
nach Factory Mutual Approval Standard Class Number 3611

Hazardous (classified) Locations

Class I, Division 2, Group A, B, C, D

Warnung:
Es kann Personen- und Sachschaden eintreten.

In explosionsgeféahrdeten Bereichen kann Personen-
und Sachschaden eintreten, wenn Sie bei laufendem
Betrieb eines OP Steckverbindungen trennen.

Machen Sie in explosionsgefahrdeten Bereichen zum
Trennen von Steckverbindern das OP immer strom-
los.

Warnung:
WARNING — DO NOT DISCONNECT WHILE

CIRCUIT IS LIVE UNLESS LOCATION IS
KNOWN TO BE NONHAZARDOUS.
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Technische Daten

A.l Direkttastenmodul und Control Panel Interface

Direkttastenmodul |

Versorgungsspannung fir Ausgange, Lastspannungsversorgung und interne Logik

® bei Signal “0”
® Dei Signal “1”

Versorgungsspannung

* Nennwert +24 V DC

® zulassiger Bereich +18,0 ... +30,0 V
* Wertbeit<05s 35V
Stromaufnahme der Logik 50 mA
Kurzschlu3schutz bei Verpolen der Last- v
spannung

Ausgange)

Zahl der Ausgange 8 je Modul
Ausgangsspannung

® bei Signal “0” max. 2 V (Leerlauf)
* bei Signal “1” min. (Versorgungsspannung -3 V)
Ausgangsstrom

max. 1 mA
max. 300 mA je Ausgang

Schaltfrequenz bei
e ohm’'scher Last
® induktiver Last
* Lampenlast

max. 100 Hz
max. 0,5 Hz
max. 8 Hz

KurzschluRstrom

max. 500 mA je Ausgang

Hinweis:

Bei induktiven Lasten mul3 direkt an der Last eine externe Freilaufdiode eingesetzt werden.

3) Ausgange sind (iber Optokoppler getrennt.
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Technische Daten

Control Panel Interface

Versorgungsspannung fir Ausgange, Lastspannungsversorgung und interne Logik

spannung

Versorgungsspannung

* Nennwert +24V DC

® zulassiger Bereich +18,0 ... +30,0 V
* Wertbeit<05s 35V
Stromaufnahme der Logik 40 mA
KurzschluRschutz bei Verpolen der Last- v

AnschlielBbar

Lampen (induktive Last ist nicht zulassig)

Ausgiange

Zahl der Ausgange 16

® in Gruppen zu 4

® Ausgang DO1 bis DO4 Gruppe 1

® Ausgang DO5 bis DO8 Gruppe 2

® Ausgang DO9 bis DO12 Gruppe 3

® Ausgang DO13 bis DO16 Gruppe 4
Potentialtrennung -
Ausgangsspannung

® bei Signal “0” max. 2 V (Leerlauf)

® bei Signal “1” min. (Versorgungsspannung -3 V)
Ausgangsstrom

® bei Signal “0” max. 1 mA

® bei Signal “1” max. 500 mA je Gruppe;

1 Ausgang 200 mA und die restlichen 100 mA

Schaltfrequenz bei

® Dbei Kurzschluf

® ohm’'scher Last max. 100 Hz
* Lampenlast max. 8 Hz
Laststrom pro Gruppe

® Summenstrom 500 mA

Abschalten der kompletten Gruppe

Leitungslange max. 1 m
Versorgungsspannung flr Eingénge

Versorgungsspannung

* Nennwert +24V DC

® zulassiger Bereich +18,0 ... +30,0 V
e Wertbheit<05s 35V

AnschlieBbar

Taster, Schalter (induktive Last ist nicht zulassig)

A-6

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00




Technische Daten

Control Panel Interface

Eingange

Zahl der Eingange 16
Potentialtrennung zur internen Logik -
Eingangsspannung

* Nennwert 24V DC
® bei Signal “0” 0..5V
® Dbei Signal “1” 15..30V
Eingangsstrom bei Signal “1” typ. 5 mA bei 24 V
Verzogerung der Eingénge 0,3 ms
Anschluf? von mechanischen Schaltern moglich
Prellzeit = x10 ms
Leitungslange der Geber, ungeschirmt 1m
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Technische Daten

A.2 Chemische Resistenz der Touch Panel
Chemische Die Oberflache des TP27-6 halt nach DIN 42 115 Teil 2 einer Einwirkung der
Resistenz von in Tabelle A-1 aufgefiihrten Chemikalien wéahrend einer Dauer von mehr als 24
TP27-6 Stunden ohne sichtbare Anderungen stand.
Tabelle A-1  Resistenz der Oberflache des TP27-6
Athanol Acetaldehyd Fluorchlorkohlenwasser-
Cyclohexanol Aliphatsiche Kohlenwas- | Stoffe
Glykol serstoffe Perchlorathylen
Isopropanol Benzin 1.1.1 Trichloréathylen
Glyzerin Toluol Trichlorathylen
Methanol Xylol Athylacetat
Benzol Diathylather
Aceton Ameisensaure < 50% Chlomatron < 20%
Methyl-Athyl-Keton Essigsaure < 95% Wasserstoffperoxid < 25%
Dioxan Phosphorsaure < 30% Kaliseife
Dimethylformamid Salzsaure < 10% Waschmittelldsungen
Benzylalkohol Salpetersaure < 109 (Tenside)
Weichspller
Ammoniak <2% | Bohremulsion
Atznatron < 2% | Dieseldl
Alkalicarbonate Firnis
Bichromate Paraffindl
Blutlaugensalze Ricinusol
Silicondl
Terpentindlersatz
i’i Vorsicht
¢ Die Oberflache des TP27-6 ist gegenuber den folgenden Chemikalien nicht
bestandig:
Konzentrierte Mineralsauren Methylenchlorid
Konzentrierte alkalische Laugen
Hochdruckdampf tiber 16@
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Technische Daten

Chemische
Resistenz von
TP37 und TP27-10

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00

Die Oberflache von TP37 und TP27-10 halt nach DIN 42 115 Teil 2 einer Ein-
wirkung der in Tabelle A-2 aufgefiihrten Chemikalien wahrend einer Dauer
von mehr als 24 Stunden ohne sichtbare Anderungen stand.

Tabelle A-2  Resistenz der Oberflache von TP37 und TP27-10

Aceton Hexane Toluol

Butyl Cellosolve Isopropyl Alcohol Xylene

Cyclohexanol Methyl-Athyl-Keton NaOH < 40%
Athylacetat Methylene Chloride

Mineral spirits
Terpentin
Weinessig

Glasreiniger auf Ammo-
niakbasis

Haushaltsreiniger
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Schnittstellenbelegung

IF1A und IF2 Belegung der 15poligen Sub-D-Buchse:
8 L Pin Allgemein RS232 TTY
[@-@-} 1 Gehdause
15 9 2 RxD—
3 RxD
4 TxD
5 CTS
6 TxD+
7 TxD-
8 Gehéause
9 RxD+
10 RTS
11 +20 mAD
12 GND
13 +20 mAY
14 +5V
15 GND

1) Nicht bei IF2
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Schnittstellenbelegung

IF1B Belegung der 9poligen Sub-D-Buchse
(Konfiguration tber DIL-Schalter siehe Kapitel 12.2.3):
5 E Pin | Allgemein | PROFIBUS-DP RS422 RS485
Sl
1
9 6 5
3 Data B TxD (B) Data B
4 RxD (B)
5 | GND (pot. frei)
6 | +5V (pot. frei)
7
8 Gehause Data A TXD (A) Data A
9 RxD (A)
IF3 (nur TP37) Belegung der 15poligen Sub-D-Buchse:
8 1 Pin | Allgemein TTY RS42 RS485
‘{B—EE—’ 1 Gehéause
15 9 2 RxD-
3 RxD (B)
4 TxD (B) Data B
5 RxD (A)
6 TxD+
7 TxD-
8 Gehause
9 RxD+
10 TXD (A) Data A
11 +24 V
12| GND (5V)
13
14 +5V
15| GND (24 V)
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Schnittstellenbelegung

LPT (nur TP37)
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Belegung der 25poligen Sub-D-Buchse:

Pin TTL (Centronics)
1 — Strobe
2 + Data Bit 0
3 + Data Bit 1
4 + Data Bit 2
5 + Data Bit 3
6 + Data Bit 4
7 + Data Bit 5
8 + Data Bit 6
9 + Data Bit 7
10 — Acknowledge
11 + Busy
12 + Paper End
13 + Select
14 — Auto Feed
15 — Error
16 — Init Printer
17 — Select Input
18...25 Ground
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Systemmeldungen

Meldenummer
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Systemmeldungen des Bediengerates lassen sich in verschiedene Kategorien
einteilen.

Die Information, welcher Kategorie eine Systemmeldung angehort, ist in der
Meldenummer enthalten:

Meldenummer

1

OO0 Meldetext

=

00 Treiberfehler

01 Anlaufmeldung

02 Warnung

03 Hinweis

04 Bedienfehler

05 sonstige Meldung
06 Projektierungsfehler
07 interner Fehler

22 Meldearchiv

Uber die Meldekategorie 14Rt sich grob eingrenzen, auf welche Ursache eine
Systemmeldung zuriickzufiihren ist.

Nachfolgend ist fur eine Auswahl wichtiger Systemmeldungen angegeben,
wann sie auftreten und ggf. wie die Fehlerursache behoben werden kann.

Nicht berlicksichtigt sind selbsterklarende Systemmeldungen.

Hinweis

Systemmeldungen werden in der Sprache ausgegeben, die bei der Projektie-
rung gewahlt wurde. Solange dem Bediengerét keine Projektierungsdaten vor-
liegen, werden Meldungen in englischer Sprache angezeigt.
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Systemmeldungen

Meldung

Ursache

Abhilfe

Please wait
(Bitte warten)

Betriebswechsel wird durchgefiihrt oder
Rezepturfunktion wurde gestartet.

Ready for
transfer
(Bereit fur
Transfer)

Warten auf Daten vom PG/PC

Data transfer
(Datentransfer)

Firmware not
compatible

EPROM

memory failure

RAM memory
failure

Datentransfer zwischen PG/PC und Bedien
geréat lauft

Die Firmware kann fiir die vorliegende Pro-
jektierung nicht verwendet werden.

Speicherbaustein defekt interner Hardware-
Fehler

Gerat mit Fehlerhinweis zur Reparatur ein-
senden

Flash memory
failure

Speicherbaustein defekt oder Ubertragungs
fehler

-Projektierung neu Ubertragen oder Bedieng
zur Reparatur einsenden

erat
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Systemmeldungen

‘ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

026...029  Speichermedium nicht bereit, fehlerhaft oder Zustand

undefinierbar.

oder Hardware-Test durchfiihren.

Hardware-Reset, Flash ziehen und stecken

n-

N

=

030 Speichermedium nicht initialisiert. In Transfer-Mode schalten.
032 Fehler beim Zugriff auf Modul, evtl. nicht unterstitztes Priifen, ob Modul gesteckt oder zulassig.
Flash od falschem Bedi at initialisiert. . T .
ash oder von faischem bediengerat Infialisier Bei Restore: Backup mit richtigem Bedie
gerat wiederholen.
033 Internes Flash wird initialisiert; Projektierungsdaten wePRrojektierung neu transferieren.
den geldscht, Rezepturdaten bleiben teilweise erhalten.

034 Gestecktes Modul wird initialisiert, alle enthaltenen DaProjektierung neu transferieren.

ten werden geldscht.

035 Angewahlter Rezepturspeicher wurde verkleinert. Der verkleinerte Rezepturspeicher kann
nicht benutzt werden und alle alten Date
satze missen geldscht werden. Der Rez
turspeicher wird erst nach Abfrage initiali
siert.

040 Treiberfehler Physikalische Verbindung zur Steuerung
Uberprufen.

Falls FAP eingestellt ist, kann auch ZeichenverzugszeiZeichenverzugszeit andern.
zu kurz eingestellt sein.

041 Die Verbindung zur Steuerung ist gestort.

Méogliche Ursachen:
— Stoérung in der Ubertragungsstrecke, z. B. Verbin-
dungskabel defekt
— Schnittstellenparameter am Bediengerat oder am
Kopplungspartner falsch eingestellt.
043 Fehler bei der Dateniibertragung. Mit dieser Meldung | Wiederholen Sie die Datenlibertragung.
wird eine Variable zur Fehlerursache tbergeben. Uberpriifen Sie zuvor ggf. die physikali-
. ) sche Verbindung bzw. die projektierten
Variable: Schnittstellenparameter
0 Timeout-Fehler P :
1 Framing-Fehler (Empfang)
2 Overrun-Fehler
3 Parity-Fehler
4 kein Verbindungsaufbau maéglich
5 Checksummenfehler (Empfang)
6 unerwarteter Empfang von Zeichen
7..11 interne Fehler
12 Empfangs-Datenblock zu grof3
13 Speicherbereich in Steuerung nicht vorhanden
044 Die Verbindung zur Steuerung ist gestort.
Méogliche Ursachen:
— Stoérung in der Ubertragungsstrecke, z. B. Verbin-
dungskabel defekt
— Schnittstellenparameter am Bediengerat oder am
Kopplungspartner falsch eingestellt.

114 Neuanlauf der Steuerung wurde ausgeldst.

115 Aufbau der logischen Verbindung zur Steuerung.

117 Nach einer Stdrung ist die Verbindung zur Steuerung

wieder in Ordnung.
119 Automatischer Neuanlauf.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

o

136 Steuerung antwortet nicht. Programmablauf in der Steuerung Uber-
prufen. Physikalische Verbindung uber-
prufen.

138 Datenbaustein in der Steuerung nicht vorhanden. Betreffenden Speicherbereich einrichten

200 Batterie-Spannung reicht fiir die interne DatenpufferunBatterie auswechseln.

im Bediengerat nicht mehr aus. . .
Hinweis:

Batterie auf der Speicherkarte wird leer; evtl. sind die . o

Daten nicht mehr lesbar. Tauschein Sie die Batterie im eingeschalte-
ten Geréat aus, um Datenverlust zu verme
den.

210 Interner Fehler Taste betéatigen fir Neuanlauf.

Koordinierungsbereich des Bediengeréates ist im Anlauf
nicht empfangbar.
212 Interner Fehler Neustart des Bediengeréates.
Bit zum Wechseln der Betriebsart wurde fehlerhaft inver-
tiert.

213 Z. Zt. kein Offline-Betrieb mdglich. Wechsel der Betriebsart zu einem spéateren
Zeitpunkt wiederholen.

214 Die von der Steuerung gesendete oder in einem Funk-Steuerungsprogramm und projektiertes

tionsfeld projektierte Auftragsnummer ist zu grof3. Bild Uberprifen.

217, 218 | Uberlappender Soll-/Istwert. Projektierung von Ist-/Sollwerten in der
ProzeRverbindung Uberprifen.

230 Bei variablen Grenzwerten ist der Min-Wert grof3er als Korrigieren Sie die Grenzwerte.

der Max-Wert.
231 Bei variablen Skalierungen ist der Min-Wert gleich denKorrigieren Sie die Skalierung am Bedien
Max-Wert. geréat.

250 Sie kénnen nicht auf die gewiinschte neue BetriebsartParameter des Steuerungsauftrags kont

umschalten. lieren.

251 Fehler beim Ubertragen des Datensatzes zur Steueruriyojektierung der Rezeptur tiberpriifen.

252 Funktion kann nicht ausgefuhrt werden, da eine Funktidfarten bis vorherige Funktion beendet ist

derselben Gruppe noch nicht abgeschlossen ist (z.B.: (bzw. Funktion beenden) und Funktion
Sollwerteingabe ist aktiv, PalRwortliste kann nicht gedffnochmals aufrufen.
net werden).

253 Sie kdnnen nicht auf den Datentrager zugreifen. 1. Kein Floppy-Laufwerk vorhanden,
2. Floppy ist schreibgeschutzt,

3. Datentrager ist nicht formatiert.

254 Vor dem ersten Abspeichern eines Datensatzes mul3 déuerst den Datentréager formatieren.

Datentrager formatiert werden.

255 Fir diesen Datensatz ist kein Platz mehr auf dem Datdbatensatze, die nicht mehr benétigt wer-

trager vorhanden. den, I6schen.

256 Die auszufuhrende Funktion hat nicht geniigend freienFunktion nochmals anstof3en. Projektieru

Systemspeicher zur Verfigung. Uberprifen:
1. Funktion in anderes Bild verlagern,
2. Bild einfacher aufbauen,
3. Keine Kurven im Bild zusammen mit
dieser Funktion verwenden
Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

9,

=]
:

257 Datensatz wurde mit einem anderen Versionsstempel| Sollen die Datenséatze weiterhin verwendet
abgespeichert als in der jetzigen Projektierung definientverden, mul3 in der Projektierung der Re-
zeptur die alte Version eingetragen werd
Achtung:
Die Struktur der Rezeptur bestimmt die Z
ordnung der Daten eines Datensatzes.
258 Als Rezeptur wurde ein Parametersatz ausgewahlt. PdEa-kdnnen nur einzelne Datensétze eine
metersatze kdnnen nicht direkt editiert werden. Parametersatzes editiert werden.
259 Ubertragung eines Datensatzes an die Steuerung dau&teuerungsprogramm Uberpriifen. Bei
zu lange. groRen Datensétzen keine Anderung néti
o da die Funktion korrekt bearbeitet wird.
Beispiet
Steuerung quittiert Datensatz nicht oder Ubertragung
sehr groRer Datenséatze.
260 Betriebsart der Steuerung stimmt nicht mit der ProjektiBetriebsart der Steuerung éndern.
rung uberein.
261 Bei diesem Datensatz sind die Daten nicht mehr konsibatensatz editieren und alle Eintrége auf
stent, daher kann er nicht mehr verwendet werden. | Korrektheit Gberprifen.
262 Palwort oder Abfragefenster sind schon von einer an-Erste Funktion bedienen, anschliel3end
deren Funktion belegt. gewulinschte Funktion erneut ausfiihren.
263 Definierte RestpuffergroRe fir Meldungen ist erreicht!| Restpuffer kleiner projektieren,
Betriebs-/Stérmeldepuffer I6schen.
264 Meldepuffer tbergelaufen. Die Ubergelaufenen Meldungen werden
ausgedruckt, wenn dies projektiert wurde.
265 Es sind bereits 50 PaBwdrter vergeben. Sie kdnnen keillenn Sie weitere PalR3worter vergeben w
weiteres PalRwort eingeben. len, missen Sie vorher andere léschen.
266 Das im Steuerungsauftrag projektierte Feld existiert | Parameter des Steuerungsauftrags andern
nicht. und Projektierung neu Ubertragen.
303 Verbindung zur Steuerung gestort. Zustand der Steuerung kontrollieren.
S5 Fehler kann bei der Ubertragung groRer Datensatz85 Im Datenwort 98 den Wert auf minde
auftreten. In diesem Fall spricht der Watchdog an. stens 2000 setzen.
305 Datenbausteinnummer fehlt. Datenbaustein einrichten oder Projektie-
rung andern.
306 Unter "Steuerung —> Parameter” ist falsche CPU einggProjektierung andern und neu Ubertragen.
stellt.
307...311 Variable in Steuerung nicht vorhanden. Kontrollieren Sie die Projektierung der
ProzeRverbindung.
316 Aktiver PaRwortlevel fur MenlUpunkt zu niedrig. Palwort mit hherem PaRwortlevel ein-
geben.
339 Anlauf beendet. Die Kommunikation mit der Steuerung
wurde wieder aufgenommen.
340 Am PG/PC lauft die Statusbearbeitung. Wahrend dieser
Zeit ist das Bediengerat nicht bedienbar.
341 Interner Fehler

Bei weiteren Steuerungen: Datenblockfehler

Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00



Systemmeldungen

er-
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’ Meldung ‘Ursache Abhilfe

342 Unzuléssige Adresse eines Netzteilnehmers. max. Adressen:

S7-MPI: 32
PROFIBUS-DP: 128

343 Sie versuchen eine Variable zu editieren, deren Typ in
einer Rezeptur nicht editiert werden kann: z.Zt. nur bei
Variablen vom Typ ARRAY.

350 Steuerung fuhrt Initialisierung durch. Wahrend der Initi®iese Betriebsart kann vom Programmierer
lisierung kénnen Sie keine Sollwerte eingeben. Ein Undes Steuerungsprogramms eingestellt w
blattern der Bilder ist moglich. den.

351 Die Steuerung hat die Initialisierung beendet. Nach
Anzeige dieser Meldung kénnen Sie wieder Soll-Werte
eingeben.

352 Sie versuchen ein Bild anzuwahlen, das nicht vorhanden
ist oder z. Zt. durch die Funktion Ausblenden verriegelt
wurde.

353 Bei variablen Skalierungen ist der Min-Wert gréer alsMin- und Max-Wert werden vom Bedien-
der Max-Wert. gerat vertauscht. Um dies zu verhindern,

geben Sie Min- und Max-Wert korrekt ein.

354 Sie versuchen, in einem Eingabefeld einen Wert einzu§felden Sie sich mit einem héheren Pal-
ben und der aktuelle PalRwortlevel fir eine Eingabe reislatrtlevel an.
nicht aus.

355 In der aktuellen Betriebsart der Steuerung wurde die Ein-
gabe dieser Variablen nicht projektiert.

356 Im Bediengerat wurde eine Funktion zum Drucken ausSchalten Sie den Drucker online.
gelost. Beim Drucken wurde festgestellt, daB3 der Druci®(iten Sie die Verbindung zwischen Be-
offline ist. diengerat und Drucker.

Wurde der Drucker an die richtige Schnitt-
stelle angeschlossen?

357 Sie versuchen einen Soll-Wert einzugeben, der ein unzbeben Sie einen korrekten Wert ein.
lassiges Zeichen enthalt.

358 Das Bediengerat fiihrt z. Zt. eine Funktion aus, wahrenarten Sie, bis die Funktion beendet ist.
der keine Bedienung moglich ist. Diese Meldung kann z. B. bei Rezeptur-

funktionen auftreten.

359 Die CPU ist im Betriebszustand STOP. Systemfehlermel-
dung, wenn S7-Meldungen nicht vorhanden sind.

Die S7-CPU ist im Betriebszustand STOP. Dies ist m¢§7—CPU wieder in die Betriebsart RUN
lich bei schalten.

— einem internen Fehler in der CPU

— Bedienung des Betriebsartenschalters

— STEP 7 im Dialog "Betriebszustand”.

360 Die S7—CPU ist im Betriebszustand HALT durch FehleBeheben Sie den Fehler im S7-Steuerun
im S7-Steuerungsprogramm. programm und schalten Sie in die Betriebs-

art RUN.

361 Die S7-CPU ist defekt.

365 Ein Multiplex-Index steht auf3erhalb des definierten Be-
reichs.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

370 Der Ausdruck einer Hardcopy wurde manuell abge-
brochen.

371 Die Druckfunktion ist z. Zt. gesperrt.

372 Die begonnene Funktion wurde abgebrochen.

383 Hinweis: Ubertragung der Datenséatze beendet.

384 Gewiinschter Datensatz nicht auf Datentrager vorhandgherpriifen Sie die Parameter zur Daten

satzauswahl (Rezeptur, Datensatznamer
Datentrager) oder wahlen Sie den Datenr
satz uber die Auswahlfunktion aus.

385 Hinweis: Ubertragung von Datensatzen zwischen Be-| Mogliche Ursache dafiir, daR eine Bedie-
diengerat und Datentréager bzw. umgekehrt wurde angeung nicht mehr moglich wird:
stol3en. Die Steuerung hat das entsprechende

386 Hinweis: Ubertragung von Datensatzen zwischen Be- Steuer-fRuckmgldebﬁ, dg s die Rezeptfac

. - erre aufhebt, im Schnittstellenbereich
diengerat und Steuerung bzw. umgekehrt wurde anges?t%- N
Ren. nicht zuriickgesetzt.

387 Zu der ausgewahlten Rezeptur existiert auf dem Daten-
trager kein Datensatz.

388 Die angewahlite Funktion wird eingeschaltet.

389 Die angewahlte Funktion wird ausgeschaltet.

391 Kein Hilfetext projektiert. Projektierung tGberprifen.

442 Datenblockfehler x DB—Nr. y Korrigieren Sie die benétigte Blocklange
Diese Meldung weist auf einen Datenblockfehler hin. Diew. die Blocknummer oder senden Sie
Variablenx undy kennzeichnen die Fehlerursackg (| den richtigen Datenblock.
und die Nummer des betroffenen Empfangsblogks (

Variable x:

0 falsche Blocklange im Empfangsblock Mr.
eingetragen.

1 falsche Blocknummer im Empfangsblock Mr.
eingetragen.

450 Sie versuchen, bei einer Wert-Eingabe eine Taste zu beta-
tigen, die nicht zu dem definierten Eingabefeld pafit.

451 Sie haben einen Soll-Wert eingegeben, der kleiner als Geben Sie einen Wert ein, der gré3er oder
projektierte untere Grenzwert ist. gleich dem Grenzwert ist.

452 Sie haben einen Soll-Wert eingegeben, der gréRer als @Geben Sie einen Wert ein, der kleiner oder
projektierte obere Grenzwert ist. gleich dem Grenzwert ist.

453 Uhrzeit wurde nicht korrekt eingegeben. Uhrzeit korrekt eingeben.

454 Schnittstellenparameter falsch eingestellt. Gultigen Wert fur die Schnittstellenpara-

— bei Parametrierung der Druckerschnittstelle

— bei Steuerungsauftrag Rezeptur wurde eine Kenn
angegeben, die keiner Rezeptur zugeordnet ist

meter eingeben.

I;olgende Werte sind giiltig:

— Baudrate: 300, 600, 1200, 2400, 480
9600, 19200

— Datenbits: 5, 6, 7, 8
— Stoppbhits: 1, 2
— Timeout: 1...600

ot

eintragen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

455

Sie haben Grafikdruck am Bediengerat eingestellt, abeknderen Drucker auswahlen oder Projek

die entsprechende ESC-Sequenz ist nicht projektiert.

tierung des Druckers in ProTool tberprii-
fen.

456

458

Es wurde ein Wert eingegeben, der nicht korrekt ist, z
eine Variable mit Anwenderfunktion, die bestimmte Ei
gabewerte abblockt.

. Rilassigen Wert eingeben.
q_

Es wurde ein Wert eingegeben, der fir den Typ der Vakéert eingeben, der innerhalb des Werte-

blen zu grof3 oder zu klein ist: z. B. fiir eine Variable v
Typ Integer ein Wert gré3er 32767.

obereichs liegt.

459

Sie versuchen einen unzuléssigen Wert einzugeben (zZBlassigen Wert eingeben.
Buchstabe in einem Zahlwert). Die Eingabe wird verwor-

fen, der alte Wert bleibt erhalten.

500...

503

Weckzeit, Zahler, Datum oder Zeit kann nicht gesendeDer Fehler kann auftreten, wenn die Steue-

werden.

rung voriibergehend Uberlastet ist oder

504

Freies ASCII Protokoll: Bedienwert konnte nicht gese
det werden.

\wenn der Funktionsbaustein langer als 1
s nicht mehr aufgerufen wird.

5

505

Der Datensatz kann nicht gesendet werden, da das Resenden spéter noch einmal versuchen,

zeptur-Sperrbit in der Steuerung gesetzt ist oder das
den einer Rezeptur noch aktiv ist.

Seann die Steuerung das Rezeptfach frei
geben hat.

ye-

506

507

Uberlastung: Zu viele Meldebldcke mit gleicher Block-
nummer unterwegs.

rung nicht innerhalb einer bestimmten Zeit quittiert.

Der Fehler tritt auf, wenn die Steuerung
innerhalb einer bestimmten Zeit zu viele
Auftrage mit Meldebereich holen schickt.

Das Ubertragen des Datensatzes wurde von der Steudie Priifung der Datensétze vom Anwen

der auf der Steuerungsseite muf3 schnell
erfolgen (< 10 s).

er

509

Firmware-Version unterscheidet sich von Standard-FE
\ersion.

Wenden Sie sich bitte an die SIMATIC-
Hotline.

510

In einer Rezeptur ist eine ProzeRverbindung mit einem

nicht-vorhandenen Datenbaustein projektiert oder die
Rezeptdaten sind fehlerhaft.

512

Datenbaustein zu kurz projektiert.

Die mit der Meldung tbergebene Variable kennzeichnet

die Nummer des Datenbausteins.

Projektierung andern und neu tbertragen.

541...

550

Angegebene Variable in Steuerung nicht vorhanden.

Projektierung @ndern und neu ubertragen.

551

552

Es kann keine MPI-/PPI-Verbindung zur Steuerung m

der angegebenen Stationsadresse aufgebaut werden

Abfrage: Sicherheitsabfrage, ob der ausgewahlte Dat

tMPI-Stationsadressen und Leitungen pri
fen.

ebiese Abfrage wird auch bei Backup und

satz geldscht werden soll. Nur bei Eingabe einer 0 wirdRestore von Projektierungen benutzt. Hie

der Datensatz geléscht. Sonst: Abbruch der Funktion.

bei bezieht sich die Abfrage auf das

553

Hinweis: Ausgewahlter Datensatz wurde geldscht.

554

Abfrage: 1. Sicherheitsabfrage, ob der Datentrager fu
Aufnahme von Datensatzen formatiert werden soll. Al
evtl. vorhandenen Datensatze werden bei Ausfiihrung
Funktion geldscht! Nur bei Eingabe einer 0 wird die
Funktion ausgefuhrt.

der
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Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

555 Abfrage: 2. Sicherheitsabfrage, ob der Datentrager fi
Aufnahme von Datenséatzen formatiert werden soll. Alle
evtl. vorhandenen Datensatze werden bei Ausfiihrung der
Funktion geldscht! Nur bei Eingabe einer O wird die
Funktion ausgefuhrt.

556 Hinweis: Datentrager wurde formatiert.

557 Abfrage: Bei Eingabe einer 0 wird der Datensatz mit den
neuen Werten Gbernommen. Bei anderen Eingaben kann
weiter editiert werden.

558 Abfrage: Bei Eingabe einer 0 wird der geanderte Daten-
satz verworfen. Die Daten vor der Anderung bleiben
erhalten. Bei anderen Eingaben kann weiter editiert wer-
den.

559 Abfrage, ob Betriebsmeldepuffer geléscht werden soll.

560 Abfrage, ob Stérmeldepuffer geléscht werden soll.

561 Ein globaler Datensatz (ab V3.0) wird editiert und hat Abspeichern ist nur moglich, wenn diese
nicht alle Eintrége, die in der aktuellen Rezeptur definigekennzeichneten Eintrage editiert werd
sind. Sind keine Eintrage gekennzeichnet, hat

sich nur die Versionsnummer geandert.

562, 563 | Hinweis, welche Betriebsart mit Funktion "Erste-/Letzte
Meldung” eingestellt wurde.

564 Abfrage: Bei Eingabe einer 0 wird der Datensatz neu
angelegt. Bei anderen Eingaben wird die Funktion abge-
brochen.

565 Beim Ubertragen eines globalen Datensatzes wird festgérd nur bei Datensétzen ausgegeben, d
stellt, da® nicht alle Eintrdge vorhanden sind. von einer Rezeptur auf die andere Ubertr
Sie haben folgende Mdglichkeiten: bar sind. (Ab V3.0 Kunststoff-Funktio-

1: die fehlenden Eintrége von der Steuerung lesen, | n€n.)
2: die fehlenden Eintrage editieren,
3: die Ubertragung abbrechen.

566 Datensatz enthélt Array, das nicht in die aktuelle Rezefs folgt die Abfrage:
turstruktur past. Speichern ja/nein ?

Beim Speichern werden die Array-Daten
auf 0 gesetzt.

567, 568 Beim Zwangsloschen des Meldepuffers missen auch| Projektierung tberprifen. Es stehen zu v
anstehende Betriebs-/Stormeldungen geléscht werdenle Meldungen an.
damit wieder Platz fir neue Meldeereignisse geschaffen . - .
wirdl W Z urned gnisse ges EQEI ALARM_S: Mengengeriist Uiberschrit

' ten. Anzeige der anstehenden Meldunge
nicht mehr korrekt ! Evtl. SRAM l6schen.

569 CPI-Nr. x Fehler y

Diese Meldung weist auf einen Fehler der CPI hin. Di
Variablenx undy kennzeichnen die Fehlerursaclyg (
und die Nummer der betroffenen CR).(

Variable y:

1 Unterspannung

2 Uberstrom

3 Ubertemperatur

2 Baugruppe nicht vorhanden (wéhrend des Betriebs

ausgefallen)

WD

en.

ie
ag-

ie-

5
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Abhilfe

571

S7-Systemdiagnose / ALARM_S bringt Fehler, wenn
Bediengeréat sich an- bzw. abmeldet.

CPU-Betriebssystem veraltet.

572 Abfrage: Datensatz ist schon auf Datentrager vorhand®ei Eingabe von 0 wird der Datensatz mit

neuen Werten uberschrieben.

604 Die Meldung existiert nicht. Meldung projektieren.

605 ProzeRverbindung ist nur symbolisch projektiert. Projektierung andern und neu lbertragen.

606 Zu viele Meldevariablen projektiert.

607 Projektierter Datentyp existiert nicht.

613 Datenbaustein nicht vorhanden oder zu kurz. Datenbaustein mit der nétigen Lange in der

Steuerung einrichten.

622 Projektierte Rezeptur pafdt nicht in das Rezeptfach derRezeptur kirzer projektieren und Projektje-
Steuerung (> 512 Datenworte). rung neu tbertragen.

623 Interner Fehler Wenn der Fehler nach einem Neustart nicht

. . . . . behoben ist, wenden Sie sich bitte an die
Bildobjekt fir “Rezeptur senden” ist kein Rezepturtyp SIMATIC-IHot\IIiVne e sl ! !
(von COM TEXT fest vorgegeben). '

624 Keine Rezeptureintrage gefunden. Bereichszeiger einrichten und Projektie-

rung neu ubertragen.

625 Rezeptnummer existiert nicht. Rezeptur neu projektieren.

626 Es sind keine Sollwerte projektiert.

627 Interner Fehler Korrigieren Sie die Blocknummer.
Projektierte Tastaturblocknummer zu grof3.

628 Rezeptur pafdt nicht in die Facher. Rezeptfach oder Rezeptfolgefach groRer

projektieren.

636 Betriebsmeldung ist nicht projektiert. Betriebsmeldung (—> Meldungsnummer)

vollstéandig projektieren.

640 Stdrmeldung ist nicht projektiert. Stérmeldung (—> Meldungsnummer) pro-

jektieren.

645 Interner Fehler Neuanlauf nach Tastendruck.
Koordinierungsbereich der Steuerung ist im Anlauf nichenn der Fehler nach einem Neustart nicht
empfangbar. behoben ist, wenden Sie sich bitte an die

SIMATIC-Hotline.
649 Interner Fehler Wenn der Fehler nach einem Neustart nicht
o . . . behoben ist, wenden Sie sich bitte an die
Projektierte Treibernummer kann nicht interpretiert SIMATIC-Hotline.
werden.

650 Fehlender Bereichszeiger. Projektieren Sie einen Bereichszeiger.

653 Die projektierte Anwender-Versionsnummer stimmt nicRrojektierung &ndern und neu Ubertragen.
mit der in der Steuerung hinterlegten Versionsnumme
Uberein.

655 SPS-Quittierbereich liegt nicht physikalisch hinter dem
Stdérmeldebereich (—> kein Anlauf).

657 Projektiertes Steuerungsprotokoll nicht méglich. Aktuelle Firmware-Version verwenden

oder anderes Protokoll projektieren.
Geratehandbuch TP27, TP37
C-10 Ausgabe 01/00



Systemmeldungen

’ Meldung ‘ Ursache

Abhilfe

=]

667 Projektierungsfehler: x =1..8: Projektierung der ProzeR3verbin-
) . dung andern und neu Ubertrage
Variable x: _ S . .
. x = 9..13:Projektierung des Bereichszei-
1 Datentyp ungleich DB A "
- gers andern und neu Ubertrager
2 DB-Nummer gréRer als 15 A L . =
R . x =14: Projektierung einschranken und
3 DB-Lange grofRer als 1024 neu tibertragen
4 DW liegt im Datenblock-Kopf 9
5 Istwert nicht im Sende-Block
6 Sollwert nicht im Empfangs-Block
7 Soll-/Istwert nicht im Empfangs-Block
8 Erstwert nicht im Sende-Block
9 Datentyp ungleich DB
10 DB-Nummer gréRer als 15
11 DB-Lange grofer als 1024
12 DW liegt im Datenblock-Kopf
13 Bereich liegt im falschen DB
14 Summe der Datenblécke zu grof3
668 Fehlerhafte Projektierung. Projektierung andern und neu Ubertragen.
Bedeutung der Variablen:
1: Nicht-kombinierbare Steuerungstypen projektiert
2. Keine Steuerung projektiert
3: Falsche Baudrate projektiert
669 Es wurden zu viele Istwerte (> 512) in einem Bild bzw.
Variablen zum 'zyklisch lesen’ projektiert.
670 Es wurden zu viele Variablen gleichzeitig angefordert. Basistakt verlangern oder weniger Varia-
blen ins Bild projektieren.
671 Projektierung der Meldevariablen paf3t nicht. Unterschi®7-Programme uberprufen,
de zwischen Projektierung und Steuerung. Meldeserverprojektierung tberpriifen,
672 Meldung nicht projektiert. Projektierung andern und neu tbertragen.
680 Anwahl einer Rezeptur, die im Projekt nicht definiert | Glltige Rezeptur auswahlen.
wurde.
681 Uberlastung durch zu viele Variablen (Soll-/Istwerte). | Uberpriifen Sie die Schnittstellenparameter.
Verbindung zwischen Bediengerat und Steuerung gestort.
682 Falsche Schnittstellenparameter projektiert. Projektieren Sie fir das angezeigte Bild
weniger ProzefRverbindungen.
683 Projektierungsfehler: Grenzwerte korrigieren und Projektierung
obere Grenze = untere Grenze neu Ubertragen.
684 Ein nicht vorhandener Kurvenwechselpuffer wird angeSteuerungsprogramm bzw. Bediengerat-
fordert. Projektierung Uberprifen,
Kurvenanforderungsbereich 2 nur fiir
Kurven mit Wechselpuffer benutzen.
701 Interner Fehler
Bei Variablenempfang ist “kopf —> res" falsch belegt.
702 Auftrag kann nicht ausgefuhrt werden. Schnittstelle &ndern oder Bereichszeiger
projektieren.
703 Flash voll. Schréanken Sie die Projektierung ein.
704 Unter "Steuerung —> Parameter” ist eine falsche CPU

eingestellt.

Projektierung andern und neu UbertrageT.

Geratehandbuch TP27, TP37
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C-11



Systemmeldungen

Meldung

Ursache

Abhilfe

706

Rezeptanforderung wird nicht bearbeitet, da bereits e
andere Anforderung aktiv ist.

ne

722 Interner Fehler
Falschen Mailboxtyp empfangen (von OP15 —> OP5)

723 Interner Fehler Bereichszeigerliste andern.

Bei OP5: In den Bereichszeigerlisten sind mehr als 500
Meldungen angegeben.

724 Interner Fehler
Mailboxtyp nicht implementiert.

771 Interner Fehler
Fehler bei Kommunikation{ Telegramme).

779 Interner Fehler Reset und erneuter MPI-Download.
Interner Fehler beim MPI-Download; evtl. Puffer-
probleme.

780 Interner Fehler
Undefinierter Fehler aus Kommunikation mit der
Steuerung.

781 In ProTool wurde eine "Online-Setzer’-Funktion nicht
korrekt definiert.

784 Fehler in der Kommunikation in Varaible x. Kommunikation muf3 neu anlaufen.

785 Interner Fehler Evtl. hilft kurzfristig ein Neustart des Be-
Neuanlauf mit Tastendruck. M = Modul, # = Fehlernurnq'engerates'
mer zur weiteren Unterscheidung. Wenden Sie sich bitte an die SIMATIC-

Hotline.

2280 Stor— oder Betriebsmeldepuffer ist leer oder der Filter isthalt der Meldepuffer auf den Meldepuf-
so eingestellt, dal keine passenden Daten gefunden \ferseiten tberprifen oder Filter &ndern.
den.

2281 Fehler beim Transfer zum PC. Fehler im PC—Programm oder Verbindun

unterbrochen.

2282... | Keine Diskette eingelegt oder Diskettenlaufwerk fehlerbiskette einlegen bzw. Laufwerk mit der

2284 haft. Rezepturfunktion prifen.

2285 Diskette schreibgeschitzt, keine Diskette eingelegt od&chreibschutz entfernen, Diskette einleg
Diskettenlaufwerk fehlerhaft. bzw. Laufwerk mit der Rezepturfunktion

prufen.
Geratehandbuch TP27, TP37
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Systemmeldungen

Vorgehensweise
bei "internen
Fehlern”

Geratehandbuch TP27, TP37
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Bei allen Systemmeldungen, die sich auf "interne Fehler” beziehen, befolgen
Sie bitte folgende Vorgehensweise:

a) Schalten Sie das Bediengerat aus, bringen Sie die Steuerung in den STOP-
Zustand und lassen Sie anschlieBend beide neu anlaufen.

b) Bringen Sie das Bediengerat im Anlauf in den Transfer-Betrieb, Gbertragen
Sie die Projektierung neu und lassen Sie Bediengeréat und Steuerung neu
anlaufen.

c) Tritt der Fehler weiterhin auf, so wenden Sie sich bitte an Ihre nachstgele-
gene Siemens-Niederlassung. Geben Sie dabei die aufgetretene Fehlernum-
mer und auch eventuelle Variablen in der Meldung an.

C-13



Geratehandbuch TP27, TP37
Ausgabe 01/00



SIMATIC HMI Dokumentation D

Zielgruppen

Dieses Handbuch ist Teil der SIMATIC HMI Dokumentation. Die Dokumen-
tation orientiert sich an den folgenden Zielgruppen:

e Einsteiger

e Anwender

e Projekteure

* Programmierer

¢ |nbetriebsetzer

Dokumentations-Struktur

Die SIMATIC HMI Dokumentation setzt sich u. a. aus den folgenden Kom-
ponenten zusammen:

e Benutzerhandbticher fir
— Projektierungssoftware
— Runtimesoftware
— Kommunikation zwischen Steuerung und Bediengeraten
e Geratehandbucher fir die folgenden Bediengeréate:
— MP (Multi Panel)
— OP (Operator Panel)
— TP (Touch Panel)
— TD (Text Display)
— PP (Push Button Panel)
e Online-Hilfe fur die Projektierungssoftware
¢ Inbetriebnahmeanleitungen

e Kurzanleitungen

Uberblick tber die Gesamtdokumentation

Die nachfolgende Tabelle gibt Ihnen einen Uberblick tber die verfiighare
SIMATIC HMI Dokumentation und zeigt Ihnen, wann Sie welche Dokumen-
tation bendtigen.

Geratehandbuch TP27, TP37
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SIMATIC HMI Dokumentation

Dokumentation Zielgruppe Inhalt
Erste Schritte Einsteiger In dieser Dokumentation werden Sie Schritt fir Schritt ge
Kurzanleitung fahrt bei der Projektierung
® eines Bildes mit verschiedenen Objekten,
® einesBildwechsels,
® einer Meldung.
Diese Dokumentation ist verfiigbar fiir
e OP3, OP5, OP7, OP15, OP17
e OP25, OP27, OP35, OP37, TP27, TP37
* Windowsbasierte Systeme
ProTool Projekteur Liefert die folgenden Informationen zum Arbeiten mit der
Windowsbasierte Systeme pro- Projektierungssoftware ProTool/Pro:
jektieren e |nformationen zur Installation,
Benutzerhandbuch ¢ Grundlagen der Projektierung,
* (detaillierte Beschreibung projektierbarer Objekte und
Funktionen.
Diese Dokumentation gilt fir Windowsbasierte Systeme.
ProTool Projekteur Liefert die folgenden Informationen zum Arbeiten mit der
Grafikgerate projektieren Projektierungssoftware ProTool:
Benutzerhandbuch * |Informationen zur Installation,
® Grundlagen der Projektierung,
* (detaillierte Beschreibung projektierbarer Objekte und
Funktionen.
Diese Dokumentation gilt fir grafikorientierte Bediengera
ProTool Projekteur Liefert die folgenden Informationen zum Arbeiten mit der
Zeilengerateprojektieren Projektierungssoftware ProTool/Lite:
Benutzerhandbuch * |nformationen zur Installation,
® Grundlagen der Projektierung,
* (detaillierte Beschreibung projektierbarer Objekte und
Funktionen.
Diese Dokumentation gilt fir zeilenorientierte Bediengerd
ProTool Projekteur Liefert wahrend der Arbeit mit ProTool am Projektierungs
Online-Hilfe rechner die folgenden Informationen:

* kontextsensitive Hilfe,

e ausfuhrliche Anleitungen und Beispiele,

® Detailinformationen,

¢ alle Informationen aus dem Benutzerhandbuch.

ProTool/Pro Runtime

Inbetriebsetzer, An-
wender

Liefert die folgenden Informationen:

Benutzerhandbuch ® |nstallation der Visualisierungssoftware ProTool/Pro
Runtime,
® |nbetriebnahme und Bedienung der Software auf
Windowsbasierten Systemen.
Softwareschutz Inbetriebsetzer, An+ Die Visualisierungssoftware ProTool/Pro Runtime ist geg

Inbetriebnahmeanleitung

wender

widerrechtliche Benutzung geschuitzt. Diese Anleitung en
halt Informationen zur Installation, Reparatur und Deinstg
tion von Autorisierungen.

D-2
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SIMATIC HMI Dokumentation

Dokumentation Zielgruppe Inhalt
Anwendungsbeispiel Einsteiger Mit ProTool werden Projektierungsbeispiele mit den zugeho-
Inbetriebnahmeanleitung rigen Steuerungsprogrammen ausgeliefert. Diese Dokumen-

tation beschreibt, wie Sie

* die Beispiele in das Bediengerat und in die Steuerung
laden,

* die Beispiele bedienen,

* die Kopplung an die Steuerung fir lhre Anwendung
erweitern kbnnen.

MP270 Inbetriebsetzer, An+ Beschreibt die Hardware und die allgemeine Bedienung ¢les
Geratehandbuch wender Multi Panel MP270:

® |nstallation und Inbetriebnahme,
® Geratebeschreibung,
® Bedienung,

® Anschluf? von Steuerung, Drucker und
Projektierungsrechner,

* Wartung und Instandhaltung.

OP37/Pro Inbetriebsetzer, An+ Beschreibt die Hardware, die Installation sowie den Einbau
Geratehandbuch wender von Erweiterungen und Optionen des OP37/Pro.
TP27, TP37 Inbetriebsetzer, An+ Beschreibt die Hardware und die allgemeine Bedienung der
Geratehandbuch wender Gerate:
OP27, OP37 * |Installation und Inbetriebnahme,
Geratehandbuch ® Geratebeschreibung,
OP2__51 OP35, OP45 ® Anschlul? von Steuerung, Drucker und
Geratehandbuch Projektierungsrechner,
OP7, OP17 ® Betriebsarten,
Geratehandbuch .
OP5 OP15 ® Bedienung,
Geratehandbuch ® Beschreibung der mitgelieferten Standardbilder und de-
ren Verwendung,

o7 * Einb Optionen
Geratehandbuch inbau von Lptionen,

® Wartung und Austausch von Ersatzteilen.
OP3 Inbetriebsetzer, An+ Beschreibt die Hardware des OP3, die allgemeine Bedienung
Geratehandbuch wender, Program- | und die Kopplung an die SIMATIC S7.

mierer

PP7, PP17 Inbetriebsetzer, An+ Beschreibt die Hardware, Installation und Inbetriebnahme der
Geritehandbuch wender Push Button Panel PP7 und PP17.
Kommunikation Programmierer Liefert Informationen zum Koppeln zeilen- und grafik-
Benutzerhandbuch orientierter Bediengerate an folgende Steuerungen:

e SIMATIC S5,

e SIMATIC S7,

e SIMATIC 500/505,
* Treiber fir weitere Steuerungen.
Diese Dokumentation beschreibt

¢ die Konfiguration und Parameter, die zur Ankopplung
der Gerate an die Steuerung und das Netz erforderlich
sind,

* die Anwenderdatenbereiche, die zum Datenaustausch
zwischen Bediengerat und Steuerung dienen.

GeratehandbuchTP27, TP37
Ausgabe 01/00 D-3



SIMATIC HMI Dokumentation

Dokumentation

Zielgruppe

Inhalt

Kommunikation fur
Windowsbasierte Systeme

Benutzerhandbuch

Programmierer

Liefert Informationen zum Koppeln Windowsbasierter Sy
steme an folgende Steuerungen:

Diese Dokumentation beschreibt

SIMATIC S5,

SIMATIC S7,

SIMATIC 505,

Allen Bradley PLC 5/SLC 500.

die Konfiguration und Parameter, die zur Ankopplung

der Gerate an die Steuerung und das Netz erforderlich

sind,

die Anwenderdatenbereiche, die zum Datenaustausch

zwischen Bediengerat und Steuerung dienen.

Weitere Steuerungen
Online-Hilfe

Programmierer

Liefert Informationen zum Koppeln der Bediengerate an
Steuerungen, wie z. B.

Mit Installation der Treiber wird auch die zugehorige Onlir
Hilfeinstalliert.

Mitsubishi,

Allen Bradley,
Telemecanique,
Modicon,
Omron,
SIMATIC WinLC.

ProAgent for OP
Benutzerhandbuch

Projekteur

Liefert die folgenden Informationen zum Optionspaket Pr
Agent for OP (ProzeRR3diagnose):

anlagenspezifische Prozel3diagnose projektieren,

ProzeRfehler feststellen, Fehlerursache finden und Fe
beheben,

mitgelieferte Diagnosebilder an eigene Anforderunge
anpassen.

D-4

GeratehandbuchTP27, TP37
Ausgabe 01/00

ne-

hler

=]



EGB-Richtlinien E

Was bedeutet
EGB?

SchutzmalRnahmen
gegen statische
Aufladung

Geratehandbuch TP27, TP37
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Fast alle modernen Baugruppen sind mit hochintegrierten Bausteinen bzw.
Bauelementen in MOS-Technik bestlickt. Diese elektronischen Bauteile sind
technologisch bedingt sehr empfindlich gegen Uberspannungen und damit
auch gegen elektrostatische Entladung:

Kurzbezeichnung fur solchdektrostatisch @fahrdeten Buelemente/
Baugruppen: "EGB”

Daneben findet man haufig auch die international gebrauchliche Bezeichnung:
"ESD” (Electrostatic 8nsitive Device)

Nachstehendes Symbol auf Schildern an Schréanken, Baugruppentragern oder
Verpackungen weist auf die Verwendung von elektrostatisch gefahrdeten Bau-
elementen und damit auf die Bertihrungsempfindlichkeit der betreffenden Bau-
gruppen hin:

At

EGB kénnen durch Spannungen und Energien zerstort werden, die weit unter-
halb der Wahrnehmungsgrenze des Menschen liegen. Solche Spannungen tre-
ten bereits dann auf, wenn ein Bauelement oder eine Baugruppe von einem
nicht elektrostatisch entladenen Menschen berihrt wird. Bauelemente, die sol-
chen Uberspannungen ausgesetzt wurden, konnen in den meisten Fallen nicht
sofort als fehlerhaft erkannt werden, da sich erst nach langerer Betriebszeit ein
Fehlverhalten einstellen kann.

Die meisten Kunststoffe sind stark aufladbar und deshalb unbedingt von den
gefahrdeten Bauteilen fernzuhalten!

Achten Sie beim Umgang mit elektrostatisch gefahrdeten Bauteilen auf gute
Erdung von Mensch, Arbeitsplatz und Verpackung!

E-1



EGB-Richtlinien

EGB-Baugruppen
handhaben

Messen und
Andern an EGB-
Baugruppen

EGB-Baugruppen
versenden

E-2

Grundsatzlich gilt, daRR elektronische Baugruppen nur dann berthrt werden
sollten, wenn dies wegen daran vorzunehmender Arbeiten unvermeidbar ist.
Fassen Sie dabei Flachbaugruppen auf keinen Fall so an, dafl3 dabei Baustein-
anschlisse oder Leiterbahnen beriihrt werden.

Berlihren Sie Bauelemente nur, wenn Sie
e (Uber EGB-Armband stéandig geerdet sind oder

e EGB-Schuhe oder EGB-Schuh-Erdungsschutzstreifen in Verbindung mit
einem EGB-Boden tragen.

Entladen Sie vor dem Berihren einer elektronischen Baugruppe den eigenen
Kdrper. Dies kann in einfachster Weise dadurch geschehen, daf3 Sie unmittel-
bar vorher einen leitfahigen, geerdeten Gegenstand berthren (z. B. metall-
blanke Schaltschrankteile, Wasserleitung usw.).

Baugruppen diirfen nicht mit aufladbaren und hochisolierenden Stoffen z. B.
Kunststofffolien, isolierenden Tischplatten, Bekleidungsteilen aus Kunstfaser
usw. in Bertihrung gebracht werden.

Baugruppen durfen nur auf leitfahigen Unterlagen abgelegt werden (Tisch mit
EGB-Auflage, leitfahiger EGB-Schaumstoff, EGB-Verpackungsbeutel, EGB-
Transportbehalter).

Bringen Sie Baugruppen nicht in die Nahe von Datensichtgeraten, Monitoren
oder Fernsehgeraten (Mindestabstand zum Bildschirm > 10 cm).

Fuhren Sie an Baugruppen nur dann Messungen durch, wenn
e das Melgerat geerdet ist (z. B. Uber Schutzleiter) oder

e vor dem Messen bei potentialfreiem Mel3gerat der MelR3kopf kurzzeitig ent-
laden wird (z. B. metallblankes Steuerungsgeh&ause berihren).

Verwenden Sie beim Loten nur geerdete Lotkolben.

Baugruppen und Bauelemente sind grundséatzlich in leitfahiger Verpackung
(z. B. metallisierten Kunststoffschachteln, Metallblichsen) aufzubewahren oder
zu versenden.

Soweit Verpackungen nicht leitend sind, miissen Baugruppen vor dem Verpak-
ken leitend umhillt werden. Es kann z. B. leitfahiger Schaumgummi, EGB-
Beutel, Haushalts-Alufolie oder Papier verwendet werden (unter keinen Um-
standen Kunststofftiten oder -folien).

Bei Baugruppen mit eingebauten Batterien ist darauf zu achten, daf? die leit-
fahige Verpackung die Batterieanschliisse nicht berthrt oder kurzschlieft.
Decken Sie ggf. vorher die Anschliisse mit Isolierband oder Isoliermaterial ab.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Glossar

A

Anlauftest
Anzeigedauer
Anzeigefunktion
Ausgabefeld
Auswahlfeld
Automatisierungs-
gerat
Automatisierungs-

system

B

Bereichszeiger

Betriebsmeldung
Bild
Booten

Control Panel
Interface

Geratehandbuch TP27, TP37
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Uberpriifung des Zustandes der Zentraleinheit und der Speicher nach jedem
Anlegen der Versorgungsspannung.

Zeit vom Kommen bis zum Gehen einer Meldung.

Funktion, die zu einer Anderung des Displayinhalts fiihrt, z. B. Meldeebene
anzeigen, Stormeldungspuffer anzeigen, Bild anzeigen.

Feld fur die Anzeige eines Istwertes.

Feld fur die Werteinstellung eines Parameters (aus vorgegebenen Werten kann
einer ausgewahlt werden).

Steuerung der Reihe SIMATIC S5 (z. B. AG S5-115U/135U).

Steuerung der Reihe SIMATIC S7 (z. B. SIMATIC S7-200/300/400).

Notwendig, um einen Datenaustausch zwischen TP und Steuerung zu ermégli-
chen. Er enthalt Angaben Uber die Lage und GréRRe von Datenbereichen in der
Steuerung.

Weist auf bestimmte Betriebszustdnde der Maschine oder Anlage hin, die an
der Steuerung angeschlossen sind.

Darstellungsform logisch zusammengehdriger Prozel3daten, die am TP ge-
meinsam angezeigt und einzeln geandert werden kénnen.

Ladevorgang, der das Betriebssystem in den Arbeitsspeicher des TP Ubertragt.

Option fur Touch Panel mit 16 (TP27-6) oder 32 (TP27-10/TP37) digitalen
Ein-/Ausgangen fur schnelle Tastenbedienung ohne kommunikationsbedingte
Verzdgerungen. Einsetzbar unter SIMATIC S7 und PROFIBUS-DP.
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Glossar

D

Direkttastenmodul

Dunkelschaltung

F

Feld

Flash-Speicher

G

Gehen einer
Meldung

H
Hardcopy

Hilfetext

K

Kommen einer
Meldung

L

Leuchtmelder

Glossar-2

Option fur Touch Panel mit 8 (TP27-6) oder 16 (TP27-10/TP37) digitalen Aus-
gangen fur schnelle Tastenbedienung ohne kommunikationsbedingte Verzdge-
rungen.

Abschalten der Bildschirm-Hintergrundbeleuchtung durch Bedienung oder
automatisch.

Reservierter Bereich in projektierten oder festen Texten zur Ausgabe und/oder
Eingabe von Werten.

Programmierbarer Speicher, der schnell geléscht und danach neu beschrieben
werden kann.

Zeitpunkt, zu dem eine Meldung durch die Steuerung zurtickgezogen wird.

Ausgabe des Displayinhaltes auf einem angeschlossenen Drucker.

Projektierbare Zusatzinformation zu Meldungen, Bildern, Bildeintrdgen und
Auswabhlfeldern.

Zeitpunkt, zu dem eine Meldung durch die Steuerung oder das TP ausgeldst
wird.

Projektierbare Anzeige-Elemente, signalisieren den Zustand eines definierten
Bits durch Zuordnung dynamischer Attribute z. B. durch Farbwechsel oder
blinkenden Text.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Glossar

M

Melde-
protokollierung

N

Normalbetrieb

P

PaRwort,

PaRwortlevel

Projektierung

ProzeRbild

S

Steuerung

Steuerungsauftrag

Stérmeldung

Storzeit

Systemmeldung

Schaltflache

Geratehandbuch TP27, TP37
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Ausdruck von Stor- und Betriebsmeldungen parallel zur Displayausgabe.

Betriebsart des TP, in der Meldungen angezeigt werden und Bilder bedient
werden kénnen.

Zur Bedienung einer geschitzten Funktion ist die Eingabe eines PaRwortes
notwendig, das einen bestimmten PaRwortlevel aufweist. Durch den Paf3wort-
level ist die Berechtigung des Bedieners festgelegt. Der jeweils notwendige
Palwortlevel ist durch Projektierung vorgegeben und kann von 0 (niedrigster
Level) bis zu 9 (htchster Level) reichen.

Festlegung anlagenspezifischer Grundeinstellungen, Meldungen und Bilder mit
Hilfe der Projektierungssoftware ProTool.

Darstellung von ProzeRBwerten und Prozel3verlaufen in Form von Bildern, die
Grafiken, Texte und Werte enthalten konnen.

Uberbegriff fiir Gerate/Systeme, mit denen das TP kommuniziert (z. B.
SIMATIC S5/S7 oder PC)

Auslésen einer Funktion durch die Steuerung.

Weist auf besonders dringende Betriebszustéande hin; muf3 daher quittiert
werden.

Zeitspanne zwischen Kommen und Gehen einer Stérmeldung.

Weist auf interne Zustande im TP und in der Steuerung hin.

Beruhrungssensitiver Bereich am Bildschirm des Touch Panels mit projektier-
barer Funktionalitat. Schaltflachen ersetzen am TP u. a. die System- und Funk-
tionstasten.
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Glossar

T

Transferbetrieb Betriebsart des TP, in der Daten vom Projektierungsrechner zum TP Ubertragen
werden.

Touch Panel Operator Panel ohne Tastatur. Das TouchPanel wird Gber dessen berihrungs-

sensitiven Bildschirm bedient.

Geratehandbuch TP27, TP37
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Stichwortverzeichnis

A

Abbrechen, Eingabe, 3-8, 3-9
Abfllistation, Beispiel, 8-1
Abhilfe, Systemmeldung, C-2
Ablauf der Kommunikation, ALARM_S-Mel-
dungen, 6-19
Ablaufstérung, melden, 6-2
Abmelden am TP, 5-4
Abmessungen, A:1
Absicherung, A-2
Aktualisieren, Datensatz, 8-13
Akustische Rickmeldung, 3-4
Akustisches Signal, 11-8
ALARM_S—Meldung
Ablauf der Kommunikatior), 6-19
Anmelden, 6-19
Auftreten einer Meldung, 6-19
Gespeicherte Informationen, 6+19
Zeitstempel| 6-19
Druck bei Puffertiberlauf, 6-20
Drucken, 6-20
einbinden, 6-18
Engpald
Kommunikation, 6-21
Speicher der CPU, 6-21
Speicher des Bediengerdts, 6-21
Meldeschwall| 6-21
Meldungsprotokollierung, 6-20
Pufferiiberlauf, 6-23
Ausdruck, 6-23
Ldschen, 6-23
Meldearchiv, 6-23
Uberlaufwarnung, 6-23
Quittierung, 6-20
Ressourcenverbrauch, 6-18
Update, 6-22
ALARM_S—Meldungen, 6-18
Allgemeine Bedienung, 3-1
Alphanumerische Tastatur, 3-8
Cursor links; 3-9
Cursor rechts, 3:9
Eingabe abbrechen, 3-9
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Eingabe bestétigen, 3-9

Hilfetext anzeigen, 3-8

Tastatur umschalten, 3-8

Werte eingeben, 3-8

Zeichen eingeben, 3-8
Andern

Parametersatz, 8-17

PaRwort, 5-6

PaRwortlevel, 5-6

Speicheradressen, 13-2

Sprache, 11-8
Anlagenbetreuer, 5-1
Anlauf des TP, 13-2
Anlaufphase, 9+3
Anlaufverhalten, 138
Anlegen

Datensatz, 8:9

Parametersatz, 8-16
Anmelden am TP, 5-3
Anschliel3en

Drucker, 12-12, 14-3, 15-4, 16-6

Lampe, Sirene etc., 12-8

Masse, 12-8

PC/PG 12-8, 16:6

Projektierungsrechner, 12-9

Steuerung, 12-10

\Versorgungsspannung, 12-8
Anschlul

Batterie, 14-2, 15-3, 16-5

Control Panel Interface, 14-2, 15-3, 16-5

Direkttastenmodul, 14+2, 15-3, 16-5

Speicherkarte, 14-2
AnschluRelemente

TP27-10, 15-3

TP27-6, 14-2

TP37, 16-5
AnschluRkonfigurator

Drucker, 12-12

Projektierungsrechner, 12-9

Steuerung, 12-10
AnschluRstecker, Batterie, 13-2
Ansehen, Palwortliste, 5-7
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Anteile eines Bildes, 4-1
Anwahlen, Bild; 4-2
Anzahl
Betriebsmeldungen, 2-1
Datensétze pro Rezeptur, 2-3
Eintrage pro Datensatz, 2-3
Meldungen, 6-4
PalRworter, 2-2
Palwortlevel, 2-2
Rezepturen, 2:3
Sprachen, 23
Stérmeldunger), 2-1
Zeichen
Betriebsmeldung, 2-1
Stérmeldung, 241
Zeichensétze, 2-3
Anzeige, A-2
Anzeigeart
Meldungen, 6-3
Stérmeldunger), 2-1
Anzeigeelemente, TP37, 16-3
Anzeigefunktionen, 143
Anzeigen
Betriebsmeldungen, 2-1
erste Meldung, 6-11
Follstand| 1-3
letzte Meldung, 6-11
Meldungen, 6-9
Stérmeldunger), 2-1
Stuckzahlen, 1:3
Arbeitsspeicher, 1-6
Art, Meldung, 6-2
AS511, Kopplung, 1443, 15-4, 16-6
ASCII
Hardcopy| 7-4
Zeichensatz einstellen, 12:12
Aufbau
Meldepuffer, 6-13
Meldeseite, 6-11
Standardbild
Backup/Restore, 9-5
Datensatzbearbeitung und Ubertragung,
8-4
Druckereinstellungen, 7-2
Meldebearbeitung, 6-24, 6-26
Selektive Ubertragung eines Datensatzes,
8-6
Systemeinstellungen, 6-28, 11-2
Stérmeldeseite, 6-12
Stérmeldung, 64
storsicherel, 12:6
Systemmeldungd, 6-8
Auflésung, Bildschirm, A-2

Index-2

Aufrufen
Funktion,| 4-5
Hilfetext,|3-11, 4-5
Aufschlagen
Betriebsmeldefenster, 6-5
Betriebsmeldepuffer, 6-25
Betriebsmeldeseite, 6-25
Meldepuffer, 6-13
Meldeseite, 6-11
Stormeldepuffer, 647, 6-25
Stormeldeseite, 6-7, 6-25
Aufteilung, Bild, 3-1
Auftrag, von der Steuerung, 4-2
Ausblenden
Betriebsmeldungen, €-3
Systemmeldung, 6-8
Ausgabefeld, 13
Ausgabemedium, einstellen, 6-27
Ausldsen, Funktion, 3-4
Ausschalten
Meldeprotokollierung, 6-16, 6-28
Pufferiberlaufwarnung, 6-29
Signalton, 11-8
AuRenmale, A+l
Austauschen, Hintergrundbeleuchtung, 18-4,
18-5
Auswahlen
Drucker, 7-3
Parametersatz, 8-15
Wert, 3-10
Autorisierung, 5-1

B

Backspace, 3-7
Backup, Flash — Modul, S-6
Backup/Restore, Standardbild, 9-5
Balken, 1-3
Batterie, wechseln, 18-2
Batteriefach, 18-3
Baudrate, Drucker, 7-3
Bearbeiten

Datensatz, 89

Parametersatz, 8-15
Bedienberechtigung, 5-1
Bedienelemente, 1-4

TP27-10, 15-3

TP27-6, 14-2

TP37, 16-3
Bedienen

Prozef3, 1-3

Touch Panel, 1-1
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Touchelement, 3:4
Bedienerfuhrung, 2:2
Bedienergruppe, 5-1
Bedienfunktionen, 13
Bedienhinweise, Meldungen, 6-2
Bedienkonzept, 3-1
Bedienoberflache, Struktur, 1-4
Bedienung, allgemeing, 3-1
Bedienungsriickmeldung, 3-4
Befestigen

Geréat, 12-5

TP27-10, 12-3

TP27-6, 12-2

TP37, 12-5
Belegung, Schnittstellen, B-1
Beleuchtung, Bildschirm, 11-5
Berechtigung, PalRwortschutz, 5-1
Berthren, Schaltflache, 3-4
Beruhrungssensitive Schaltflache, |1-4
Beschreibung

TP27-10, 15-1

TP27-6, 14-1

TP37, 16-1
Beschriftung, Schaltflache, 3-2
Bestandigkeit, Chemische Einfllisse, A-8
Bestandteile, Rezeptur, 3-2
Bestatigen, Stormeldung, 6-2
Bestromung, HF, A4
Betauung, 1241
Betriebsanzeiger, 1-5
Betriebsart

einstellen; 11-4

wechseln, 11-4
Betriebsmeldefenster, 6-5

offnen, 6-5, 6-25
Betriebsmeldepuffer

aufschlagen, 6-13, 6-25

drucken, 6-25

|6schen, 6-25
Betriebsmeldeseite, aufschlagen, 6-11, 6-25
Betriebsmeldungen, 1-4, 2-1, 5-2

unterdriicken, 6+3
Betriebstemperatur, A-3
Betriebszustand

intern, 6-3

TP37, 16-3
Bezugsquelle, Pufferbatterie, 18-2
Bild, anwahlen, 442
Bildanteile, 4-1
Bildaufteilung, 3-1
Bildelemente/| 4-1
Bilder, 1-3, 2-2, 4-1
Bildliste, drucken| 7-1
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Bildschirm
dunkelschalten, 11-5
reinigen, 18-1

Bildschirmschoner, 11-5

Blattern, 3-10
Stormeldeseite, 6-12

Boot-Vorgang, 13-6

Burst—Einkopplung, A-4

C

Centronics—Schnittstelle, B-3
Chemische Bestandigkeit, A-8
Clear, 3-7
Control Panel Interface, 1-6, 17-6
Anschlu3— und Einstellelemente, 17-9
Belegung der Stecker, 17410
montieren, 17-7
Technische Daten, A-6
CSA—Zulassung, A+4
Cursor, 3-10
nach links, 3-9
nach rechts, 3-9

D

Darstellen

Druckverlauf, 1-3

Temperaturverlaui, 1-3
Darstellung, Meldung, 6-3
Daten

laden, 9-1

speichern, 9-1

technische, A-1
Datenarten, 91
Datenbereiche, einrichten, 1-2
Datenbits, Drucker, 7-3
Datensatz

aktualisieren, 8-13

anlegen, 8-9

bearbeiten, 8-9

laden, 8-11, 8-14

lI6schen, 8-12

sichern| 8-14

speichern, 8-11

Ubertragen, 8-11
Datensatzbearbeitung und Ubertragung, Stan-

dardbild, 8-4
Datenséatze, 8-1
Datensicherungd, 2-3
Datenstruktur, 144, 8-1
Datentragetr, 9-1
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formatieren, 8-8

Datum
einstellen, 6-27
Meldung, 6-4

Datum/Uhrzeit, einstellen, 11-8
Deaktivieren, Touch Screen, 11-6
Dekalibrierung, 1147
Dezimale Darstellung, 3-7
Dezimalpunkt, eingeben, 3-7
Digitale Ausgange, 17-1, 17-6
DIL-Schalter
Direkttastenmodul, 17-5
Schnittstelle IF1B, 12-17, 14-2, 15-3, 16-5
Direkte Meldeprotokollierung, 6-16
Direkttastenmodul, 16, 17-1
AnschluR— und Einstellelemente, 17-4
montieren, 17-2
Pinbelegung der Stiftleiste, 17-5
Technische Daten, A-5
Display, 1-5/ 2-3
Auflésung,| 1-5
Bildschirmdiagonale, 1-5
Farben! 1-5
Hintergrundbeleuchtung, 1-5
Touchscreen, 1-5

Typ, 1-5
Dokumentation, D-1
DRAM, A-1
Draufsicht

TP27-10, 15-2

TP27-6, 14-1

TP37, 16-2

Druckanstol3, automatisch, Pufferiiberlauf, 6-14
Drucken
ALARM_S—Meldungen, 6-20
Betriebsmeldepuffer, 6-25

Bildliste, 7-1

Meldungen, 6-14, 6-16, 7-1

Puffer, 7-1

Stormeldepuffer, 6-25
Drucker, 7-3

anschlieBen, 12-12, 14+3, 15-4, 16-6
Druckereinstellungen, Standardbild, 7-2
Druckerschnittstelle, einstellen, 7-3
Druckfunktionen, 2-2, 7+1
Druckverlauf, darstellen, 1-3
Dunkelschalten, Bildschirm, 11-5
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E

Editieren
Datensatz, 89
PaRwort, 5-6
Editierfenster, Datensatze, 8-10
Einbauausschnitt, A-1
TP27-10, 15-2
TP27-6, 14-1
TP37, 16-2
Einbaubedingungen, 12-1
Einbauen
TP27-10, 12-3
TP27-6, 12-2
TP37, 12-5
Einbaulage, 12-1, A-3
Einbaumdglichkeiten, 1-1
Einbauort, 12-1
Einbautiefe| A-1
Einbinden, ALARM_S-Meldungen, 6-18
Einblenden, Grafikelemente, 1-3
Eingabe
abbrechen, 37, 3-9, 6-4
bestatigen, 37, 3-9
Eingabefeld] 1-3, 36, 4-2
Eingabefenster, 3-1, 3-3
numerische Eingabe, 3-6, 3-8
symbolische Eingabe, 3410
Eingabezeile, 16schen, 3-7
Eingeben
alphanumerischen Wert, 3-8
numerischen Wert, 3-6
PaRwort, 5-3
symbolischen Wert, 3-10
Wert, 3-6
Einrichten
Datenbereiche, 1-2
PaRwort, 5-5
Einsatz, 1-1
Einsatzbereiche, 1-1
Einschalten
Meldeprotokollierung, 6-16, 6-28
Pufferiberlaufwarnung, 6-29
Signalton, 11-9
Einstellen
ASCII-Zeichensatz, 12-12
Ausgabemedium, 6-27
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Betriebsart, 114 TP27-10, 15-2
Datum, 6-27 TP27-6, 1441
Datum/Uhrzeit, 11-8 TP37,16-2
Druckerschnittstelle, 7-3 Fullstand, anzeigen, 1-3
Druckfarben, 7-4 Funkentstorgrad, A-4
Meldeanzeige, 6-28 Funktion
Meldungsereignis, 6-27 aufrufen, 4-5
Prioritat, 6-27 auslosen, 34
Quittiergruppe, 6-27 Funktionalitat, 2-1
Sprache, 118 Funktionen, PaRwortverwaltung, 5-5
Text,|6-27 Funktionsumfang, 2-1

Einstellungen
Anlaufphase, 943
Drucker, 7-2, 12-12 G
System, 6-28

Einstrahlung, HF, A4 Gegangene Meldung, 6-1

Elektrische Installation, 12-6 gzﬂzﬁse, Al
Elektrische Verbindungen, 12-6 A
. = Meldeereignis, 6-9
EMV—gerechter Einbau, 12-6 .
Meldung, 6-1

ENTER, 3-7, 3-9

Entladung, statischie, A-4
Entsorgen, Lithium—Batterie, 18-3
Erdungsschraube, 12-8

Geneigter Einbau, 12-1
Geréteanlaut, 13-2
Gerétebeschreibung

Ersatzteildienst, 18-2 TP27-10, 1551
. TP27-6, 1441
Erste Meldung anzeigen, 6-11 TP37/16.1
Erstinbetriebnahme, 13-1, 13-3 wy
_ Geratemalle
Erzeugen, Datensaiz, 3-9
- TP27-10, 15-2
ESC,3-7 3-9
Externe Versorgungsspannung, 17-1, 17-6 TP27-6, 14-1
e TP37, 16-2
Geratevarianten, 1-1, 1-5
= Gewicht, A-1
Globale Schaltflache, 3-2
FAP—Kopplung, 14-3, 1544, 16-6 Grafik, Hardcopy, 7-4
Farbe Grafikelemente, einblenden, 1-3
Eingabefeld, 3-6 Gravierende Systemmeldung, 6-8
Schaltflache, 345 Grenzwert| 3-7
Farbzuordnung, Drucker, 7-4 Grenzwertiberwachung, 2-2
Fehler, internef, C-13 Grundbereich, 3-1, 3-2
Fehlerbehandlung, C-13 Grundbild, 4-3
Fenster, Meldungen, 6-3 Grundfunktionen, 1-3
Fensterpositionen, 3-3
Firmware, 12-5
laden/ 13-3 H
Flash| 1-5, 9-1, A-1
lbschen] 9-3 Handsymbol, 3-5

Hardcopy, Parameter, 7-4
Hardware—Uhr, 18:2

Helligkeit, Hintergrundbeleuchtung, 18-4
HELP, 3-7,) 3-3, 3-11, 6-4

HEX, |3-7

Hexadezimal-Modus, 3-7

FM—-Zulassung, A-4

Folgestdrung, quittieren, 6-6

Format, Palwort, 5-2

Formatieren, Datentrager, 3-8
Fremdsteuerung, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6
Frontansicht
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HF-Bestromung, A-4
HF-Einstrahlung, A{4
Hierarchie

PaRworter, 5-1

Standardbilder, 4:4
Hilfefenster, 3-1, 3-3

schlieRen, 3-11
Hilfetext,|1-4, 2-2| 3-€, 3-9, 3-11

anzeigen, 3-7, 3-8, €-4

aufrufen, 4-5
Hintergrundbeleuchtung, 11-5, A-2

austauschen, 18-4, 18-5
Hintergrundfarbe

Eingabefeld, 3-6

Schaltflache, 3-5

Identifizieren, Rezeptur, 8-2
IF1A-Schnittstelle, 14-2, 15-3, 16-5
Belegung, B-1
IF1B-Schnittstelle, 14-2, 15-3, 16-5
Belegung, B-2
IF2—Schnittstelle, 14-2, 15-3, 16-5
Belegung, B-1
IF3—Schnittstelle, 165
Belegung, B-2
Inbetriebnahme, 13-1
Indikator, Stérmeldungen, 6-6, 6-7
Infotext, 3-11
Initialisieren, TP, 1348
Installation, 12-1
elektrische, 12-6
mechanische, 12-2
Instandhaltung, 18-1
Interner Betriebszustand, 6-8
Interner Fehler, C-13

K

Kalibrieren, Touch Screen, 11-7
Kalibrierfenster, 117
Kapazitat
Meldepuffer, 2-1
Pufferbatterie, A-2
Kategorie
Meldungen, 6-2
Systemmeldung, C-1
Klemmenblock, 12-8
Kombination, Meldefenster/Meldezeile, 5-3

Index-6

Kommen
Meldeereignis, 6-9
Meldung, 6-1
Kommunikation, 1-2, 244
Kommunikationsmoglichkeiten
TP27-10, 15-4
TP27-6, 14-3
TP37, 16-5
Komprimieren, internen Programmspeicher,
13-2
Konfigurationsmdglichkeiter), 12-7
Konfigurieren, Schnittstelle IF1B, 12-11
Kontaktentladung, A-4
Konzept, Bedienung, 3-1
Kopplungsmdglichkeiten, 12-10
Korrigieren, Parallaxe, 11-7
Kurven, 1-3

L

Laden
Daten, 9-1
Datensatz, 8-11, 8-14
Firmware, 13-3
Parametersatz, 8-16
Projektierung, 13-3
Lagerung, A-3
Lange
Betriebsmeldungen, Meldetext, 2-1
Stormeldungen, Meldetext, 2-1
Lautsprecher, 11-8
Lautstarkeregelung, 16-4
LCD-Hintergrundbeleuchtung, 11-5, 18-4
Lebensdauer
Hintergrundbeleuchtung, 18-4
Pufferbatterie, 18-2
LED, |16-3
Letzte Meldung anzeigen, 6-11
Leuchtdioden, 145, 16-3
Leuchtmelder, 32
Leuchtstoffrohre, 18-4
Liste
Drucker, 7-3
PaRworter, 5-7
Systemmeldungen, C-1
Literatur, D-1
Lithium—Batterie,| 18-3
Login, 5-3
Logische Verbindung, TP — Steuerung, 11-4
Logout, 5-4
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Lokale Schaltflache, 3-2

Loschen
Betriebsmeldepuffer, 6-25
Datensatz, 8-12

Eingabezeile, der numerischen Tastatur, 3-7

Datentrager, 9+3
Meldungen, 6-14
Puffertiberlauf, 6-14
Parametersatz, 8-17
PaRwort, 5-6
Stormeldepuffer, 6-25
Zeichen, der numerischen Tastatur, 3-7
Loslassen, Schaltflache, 3-4
LPT
Belegung, B-3
parallele Schnittstelle, 16-5
Luftdruck, A-3
Lufter, 12-8
Luftfeuchte, A-3
Liftungsschlitze, 1241

M

Male, A-1
TP27-10, 15-2
TP27-6, 14-1
TP37, 16-2
Masseanschlul3, 12-8, 14-2, 15-3, 16-5
MAX, 3-7
Mechanische Installation, 12-2
Mehrsprachigkeit, 1-4
Melde—Indikator, 3-3, 6:6, 6-7
Meldeanzeige, einstellen, 6-28
Meldearchiv, 6-9
Meldearten| 6-2
Meldebearbeitung, Standardbild, 6-14
Meldebitverfahren, 6-5
Meldeereignis, 6:5
Gehen einer Meldung, 6-5
Kommen einer Meldung, 6-5
Quittieren einer Stérmeldung, 6-5
Meldeereignisse, 2-2
Anzahl,| 2-1
protokollieren, 1-4
Meldeerfassung, 2-2
Meldefenster, 3-3, 6-3, 6-4
Melden, Prozel3zustand, 6-2
Meldenummer, 644, 6-9, C-1
Meldeprotokollierung. 241, 6-16
ein—/ausschalten, 6-28
Meldepuffer, 1-4, 241, 65, 6-13
Aufschlagen, 6-13
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Melderelais| A-2
Meldeschwall, ALARM_S—Meldungen, 6-21
Meldeseite| 241, 6-11
Aufschlagen, 6-11
Meldetext, 6-9
Meldezeile, 2-1, 6-3, 6-4
Meldezustand, 6+1
Meldung, 1-4, 6-1
anzeigen, 643, 6-9
drucken| 6-16
|6schen, 6-14
Meldungsereignis, einstellen, 6-27
MIN, 3-7
Mischstation, Beispie|, 4+1, 4-2
Montage| 12-2, 12-3, 12-5
MPI, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6
MPI-Transfer, 13-5, 13-7

N

NATIVE-Treiber,| 2-4
Neigungswinkel, 12-1, A-3
Nennspannung, A-2
Netzgerat, 128
Normalbetrieb, 1341
Numerische Tastatur
Dezimalpunkt eingeben, 3-7
Eingabe abbrechen, 3-7
Eingabe bestatigen, 3-7
Eingabezeile I6schen, 3-7
Grenzwert, 3-7
Hexadezimale Ziffern eingeben, 3-7
Hilfetext anzeigen, 3+7
MAX, 3-7
MIN, 3-7
Vorzeichen wechseln, 3-7
Zeichen léschen, 3-7
Ziffern auf Hexadezimal-Modus umschal-
ten, 3-7
Ziffern eingeben, 37
Numerischen Wert eingeben, 3-6
Nummer, Meldung, 6-9

O

Offline—Betrieb, 11-4
Offnen
Betriebsmeldefenster, 645, 6-:25
Hilfefenster, 3-11
Online—Betrieb. 11-4
Optionen, 17-1
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s}

Optische Rickmeldung, 34, 3-5

P

Parallaxe, korrigieren, 11-7
Parallele Schnittstelle, LPT, 16-5
Paralleler Druckeranschluf3, 12-12
Parameter, Drucker, 7-3
Parametersatze, 8415
Paritat, Drucker, 7-3
PaRwort

andern, 5-6

eingeben, 5-3

einrichten, 5-5

Format, 5-2

I6schen, 5-6

Superuser, 5-2
Palwortbearbeitung, Standardbild, 5-2
PaRworter, Anzahl, 2-2
PaRworthierarchie, 5-1
PaRwortlevel, 5-1

andern, 5-6

Anzahl,| 2-2
PaRwortliste, ansehen, 5-7
PaRwortschutz, 1-4, 2-2, 5-1
Palwortverwaltung, 5-5
PC/PG, anschlieRen, 12-9, 14-3, 15-4, 16-6
PCMCIA, 15-3, 16-5
Permanentfenster, 341, 3-2
Position, Fenster, 3-3
PPI, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6
Prinzip

Daten speichern, S-2

Wert eingeben, 3:6
Prioritat, 6-10

einstellen, 6-27
Produktbeschreibung, 1-1
PROFIBUS-DP, 14-3, 15-:4, 16-6
Projektieren mit ProTool, 1-2
Projektierung/ 1-2

laden, 13-3

testen| 13-, 13-10
Projektierungsdaten, tbertragen, 1-2
Projektierungsphase, 1-2
Projektierungsrechner, 1-2

anschlie3en, 12-9
Projektierungssoftware, 1-1
Protokollierung. 1-4

Meldungen, 6-16
ProTool, 1-1
ProzelR

bedienen, 1-3, 4-1

Index-8

beobachten, 4-1

steuern, 1-1

Uberwachen, 1-1

visualisieren, 1-3
ProzeRRbedienung, 1-4
Prozef3fuhrungsphase, 1-2
Prozessor, 1:6
Prozessor-Typ, A-1
ProzeRvariablen, visualisieren, 1-1
ProzeRwerte

Betriebsmeldungen, Z-1

Meldungen, 6-4

Stérmeldunger], 2-1
ProzelRRzustand, melden, 6-2
Puffer ausdrucken, 7-1
Pufferbatterie| A-2

wechseln, 18-2
Pufferiberlauf, ALARM_S—Meldungen, 6-23
Pufferiiberlaufwarnung, ein—/ausschalten, 6-29
Pulsmodulation, A-4
Putzbild| 11-6

Q

Quittieren
Meldeereignis, 6-9
Stérmeldung, 6-4, 6-6
Quittiergruppe, 6-6, 6-9
einstellen| 6-27
Stérmeldung, 2-1
Quittierte Meldung, 641
Quittierung, ALARM_S—-Meldungen, 6-20

R

Rahmenfarbe, Schaltflache, 3-5
Reinigung, Touch Screen, 11-6, 18-1
Reinigungsmittel, 18-1
Relaisausgang, 14-2, 16-5
zur Temperaturiberwachung, 16-5
Relaiskontakt, 12-8, A-2
bei Stromversorgung, A-2
Melderelais, A-2
Relative Luftfeuchte, A-3
Reservierter Speicherbereich, 9-4
Ressourcenverbrauch, ALARM_S—Meldungen,
6-18
Restore
Firmware/Projektierung, 9-7
Modul — Flash| 946
Projektierung, weiteres Gerat, 9-7
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RestpuffergréRe, 6-5, 6-14

Rezepturen, 144, 2-38, 8-1
identifizieren,| 8-2

RS232, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6

RS422, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6

RS485, Kopplung, 14:3, 15-4, 16-6

RTS-Signal, 12-11

Ruckmeldung, bei Berlihrung, 3-4

Ruhemeldung, 6-3

S

Sammelquittierungd, 6-6
Schalter, Schnittstelle IF1B, 12-11
Schaltflache, 3-1, 3-2, 4-2
Schaltleistung, Relaiskontakie, A-2
Schliel3en
Betriebsmeldefenster, 6-5
Hilfefenster| 3-11
Schnittstelle; 1-5
IF1A, 14-3, 15-4, 16-6, B-1
IF1B, 12-11, 14-3, 15-4, 1€-6, B-2
IF2, 14-3, 15-4, 16-6, B-1
IF3, B-2
LPT, 16-6, B-3
MPI,|14-3, 15-4, 166
parallel, 16-5
PPI, 14-3| 15-4, 16-6
serielle, 14-2, 15-3, 16-5
Schnittstellenbelegung, B-1
Schockbelastung, A-3
Schraubspanner, 12-2, 12-3, 12-5
Schutzart, 1241, A-1
Schutzfolie| 18-1
Seitenansicht
TP27-10, 15-2
TP27-6, 14-1
TP37, 16-2
Selbsttest, 1348
Selektive Ubertragung eines Datensatzes, Stan-
dardbild,| 8-6
Serielle Schnittstelle, 14-2, 15-3, 16-5
Serieller Druckeranschlul3, 12-12
Serieller Transfel, 13-4
Shift,|3-8
Sichern, Datensatz, 8-11, 8-14
Sicherung, A-2
Signalton, 3-4, 13:2
einstellen, 11-8
SIMATIC 500/505, 2-4
Kopplung, 14-3, 1544, 16-6
SIMATIC HMI Dokumentation, D-1

GeratehandbuchTP27, TP37
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SIMATIC M7, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6
SIMATIC S5, Kopplung, 14-3, 15-4, 16-6
SIMATIC S7, Kopplung, 14-G, 15-4, 16-6
Sommer—/Winterzeit korrigieren, 11-8
Sonnenbestrahlung, 12-1
Sortierung, Meldungen, 6-11
Spannung, Pufferbatterie, A-2
Speicher, 1-€, A-1
Speicherbereich, reservierter, 9-4
Speicherkarte, 9:2, A-1
|6schen, 9-3
stecken, 946
Speichermedium, 9-1
Speichern
Daten, 9-1
Datensatz, 8-11
Parametersatz, 8-16
Sprache, andern, 11-8
Sprachen, 1:4
Anzahl,| 2-3
Sprachumschaltung, 2-3
SRAM, A-1
SS—-Nummer, Drucker, 7-3
Standard—Projektierung, 4-3
Standardbild, 4-3
Ausgabe Meldungen, 6-26
Backup/Restore, 9-5
Datensatzbearbeitung und Ubertragung, 8-4
Druckereinstellunger), 7-2
Meldebearbeitung, 6-14, 6424
Palwortbearbeitung, 5-2
Selektive Ubertragung eines Datensatzes,
8-6
Status Variable, 10-2
Steuern Variable, 10-5
Systemeinstellungen, 6-11, 6-:28, 11-2
Statische Entladung, A-4
Status Variable, 10+1, 10-2
Bedienablauf, 10-4
Stecken, Speicherkarte, 9-6
Steuern Variable, 10-1
Bedienablauf, 10-6
Standardbild, 10-2, 10-5
Steuerung, anschlieRen, 12-10
Steuerungsauftrag, 4-2
Stoppbits, Drucker, 7-3
Stoéraussendung, A-4
Storfestigkeit, A-4
Stormeldefenster, 6-4
Stérmeldepuffer
aufschlagen, 6-7, 6-13, 6-25
drucken| 6-25

Index-9
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l6schen, 6-25
Stormeldeseite, aufschlagen, |6-7, 6-11, 6-25
Stérmeldung, 62, 6-6

Hilfetext anzeigen, 644

in den Hintergrund verlagern, 6-4

quittieren, 6-4, 6-6
Stérmeldungern), 1-4, 2-1
Storsicherer Aufbau, 12-6
Stoérungsursache, quittieren, 6-6
Stromaufnahme, A-2
Stromversorgung, 14-2, 15-3, 156-5
Struktur, Bedienoberflachz, 1-4
Struktur der Dokumentation, D-1
Stuickzahlen, anzeigen, 1-3
Sub-D-Buchse, B41, B-2
Superuser, 5-1

PalRwort andern, 5-6
Symbol

Hand, 3-5

Melde—Indikator| 6-6
Symbolischen Wert eingeben, 3-10
Symbolischer Name, Rezeptur, 8-2
Symbollisten, 1-3
Systemeinstellungen, Standardbild, 6-11, 6-28,

11-2
Systemmeldefenster, 6-8
Systemmeldung, 6-8

Auflistung,|C-1

T

Taktfrequenz, A1
Taschenrechnerformeit, 3-7
Tastatur| 1-1
umschalten, 348
Tasten, virtuelle, 31
Technische Daten
Control Panel Interface, A-6
Direkttastenmodul, A-5
TP27-10, A-1
TP27-6, A-1
TP37, A-1
Temperaturgrenzwert, 1-5
Temperaturiiberwachung, 12-8
Relaisausgang, 16-5
Temperaturverlauf, darstellen, 1-3
Testen, Projektierung, 13-9, 13:10
Text, einstellen, 6-27
Textattribute, 242
Texte, 1-4
Textliste, 3-10
Touch Panel, bedienen, 1-1

Index-10

Touch Screen, 1-1, 14-2, 15-3, 16-3
deaktivieren, 116
kalibrieren, 11-7
Reinigung. 11-6

Touchelement
bedienen, 3-4
Definition, 3-4

TP27-10, einbauen, 12-3

TP27-6, einbauen, 12-2

TP37, einbauen, 12-5

Transfer, serieller, 13-4

Transferbetrieb, 11+4, 13-3

Transienten, A-2

Transportbedingungen, A-3

TTL—Kopplung,|16-6

TTY-Kopplung, 14-3| 15-4, 16-6

Typ, Drucker, 7-3

U

Uberblick, 1-5
Uberlaufwarnung, 65

ein—/ausschalten, 6-14
Uberschreiben, PaRwart, 5-6
Ubertragen

Datensatz, 8-11, 8-13

Projektierungsdaten, 1-2
Ubertragungsarten, 13-
Ubertragungsparameter, Drucker, 7-3
Uberwachen, Temperatur, 12-8
Uhrzeit, Meldung, 6-4
Uhrzeit/Datum, einstellen, 11-8
UL—Zulassung, A-4
Umgebungsbedingungen, A-3
Umschalten, Tastatur, 3-8
Unterdrticken, Betriebsmeldurig, 6-3
Update, ALARM_S—-Meldungen, 6-22
Ursache, Systemmeldung, C-2

\%

Verbindungen, elektrische, 12-6

Vergeben, PalRwort, 5-5

VergroRern, Speicherbereich, 9-4

Versorgungsspannung, A-2
anschlieBen, 12-8

Verwalten, PalRworter, 5-5

Vibration, A-3

Virtuelle Tasten, 3-1

GeratehandbuchTP27, TP37
Ausgabe 01/00



Stichwortverzeichnis

Visualisieren Z
Prozel3, 1-3 . N
ProzeRvariablen, 1-1 Zeichen, loschen, 3-7

Zeichenausrichtung, 3-7
ZeichengroRe, Zeichensatz, 2-3
Zeichensétze, 2-3
Anzahl, 2-3
Zeile, Meldungen, 643
Zeilen pro Meldung
Betriebsmeldungen, Meldetext, 2-1

Vordergrundfarbe
Eingabefeld, 346
Schaltflache, 3-5

\Vorzeichen, wechseln, 3-

W Stormeldungen, Meldetext, 2-1
Wartung, 18-1 Zeitpunkt, Meldeereignis, 6-9
Wechseln Zielgruppen, D-1
Betriebsart, 11-4 Ziffernblock, 3-6
Pufferbatterie, 18:2 Zugriffsrechte| 5-1
Weitere Steuerungen, Kopplung, 14-3, 15-4, Zugriffsschutz| 5-1
16-6 Zulassungern, A-4
Wert Zuordnen, Druckfarben, 7-4
auswabhlen, 3-10 Zusammenstellung, Variablen, 3-1
eingeben, 3-6 Zusatzinformationen, 1-4
Wichtigkeit, Meldungen, 6-10 Zustand, Meldung, 6-1
Wiederinbetriebnahme, 13-1, 13-4 Zustandsstérung, melden, 6-2
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